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4  MATERIALY NAPRAWCZ rron

/ Latki do detek

Stuza do naprawy detek wszystkich rozmiaréw technologia na zimno. Zastosowanie tej technologii nie wymaga uzycia specjalistycznych pras do
wulkanizacji, a takze zapewnia krtki czas wykonania naprawy. Bezposrednio po jej wykonaniu detke mozna przekaza¢ do eksploataji.

Nr kat. Opis W(y':ln;la)ry loswop. A B  mmn R O
5000012 | tatenF0 | @16 | 100 | e | | | I |
500009 |bakamF1 | @25 | w00 | e | I | | |
5000191 | tatkanrR2 || s0x25 | 100 | e | I | | |
5000036  takanr0 | @30 | w00 | e || e | e | I |
500008 kel | @35 | 30 | e || e | e | | |
5000050 ka2 | @45 | 30 [ e || o | | |
5000067 | takam3 | @54 | 30 | [ e ][ o ][ o |
5000081 | katkanr4 | @75 | 30 | | e | o || o |
500018 | tatans | @94 | 0| | I [ e || o
500012 ka6 | @16 | 10 | I [ e || o
5000201 | kakan7 || 74x37 | 30 | e | e | I |
5000263 | tatkanr7B || 150x75 | 10 | I [ e |l o
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tatki detkowe w skali 1:1
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Ptyny wulkanizacyjne

Plyn wulkanizacyjny do naprawy detek stosowany z fatkami detkowymi, podstawami zaworowymi i zaworami z podstawg gumowa. Nowa,
ulepszona receptura zapewnia tatwe uzycie i perfekcyjna naprawe.

( mowm
- SVS-WU

505-9018 — 505-9142 505-0196 595-8353
Nr kat. Opis Opakowanie llos¢ w op.
505-9018 ‘ Plyn wulkanizacyjny ‘ ‘ 3¢-tubka ‘ 50
505-9032 ‘ Ptyn wulkanizacyjny ‘ ‘ 5¢-tubka ‘ 50
505-9056 ‘ Ptyn wulkanizacyjny ‘ ‘ 10 g - tubka ‘ 50
505-9128 ‘ Ptyn wulkanizacyjny ‘ ‘ 25 g-tubka ‘ 25
505-9142 ‘ Ptyn wulkanizacyjny ‘ ‘ 50 g - tubka ‘ 25
505-0196 ‘ Plyn wulkanizacyjny ‘ ‘ 175 g - puszka ‘ 25
505-9245 | Piyn wulkanizacyjny | s00g-puszka | 10

595-8353 ‘ Pedzelek z nakretka do ptynu - nr kat. 505-0196

Liquid Buffer

Plyn Liquid Buffer stuzy wytacznie do chemicznego szorstkowania powierzchni detki. Stosuje sie go takze do czyszczenia gumy przed
szorstkowaniem mechanicznym. Przy wymianie zaworu detki konieczne jest szorstkowanie mechaniczne. Preparat nie zawiera substangji
chlorowcopochodnych i zwiazkéw aromatycznych.

Nr kat. Opis Opakowanie
505-9692 ‘ Liquid Buffer - spray ‘ 500 ml - spray
5059702 | Liquid Buffer | 1000 ml - puszka
5059719 | Liquid Buffer | 51-puszka
. 505-9692 505-9702
Mieszanka detkowa

Mieszanka detkowa stosowana moze by¢ wytacznie do napraw detek na goraco. Nie moze byc stosowana do naprawy opon.

Nr kat. Opis Opakowanie
TP000-0003 | Mieszanka detkowa rolka ok. 1-1,5 kg

TP000-0003




TID,
yTOIr

—
Zestawy nNaprawcze rowerowe

RAWCZE DO DETEK 7
\

Zestawy umozliwiajg wykonanie samodzielnej naprawy detek w kazdych warunkach. Detka bezposrednio po naprawie moze byc¢
eksploatowana.

Zestaw naprawczy TT 01
Skfad zestawu:
- 4 x tatka do detek nr F1 - 1 x Papier scierny ’ ‘ -
« 1 x tatki do detek nr F2 « 1 xInstrukcja naprawy @
« 1 x Ptyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 3 g o 'ﬂ%
Nr kat. Opis llos¢ w op. -
506-0007 | TT01 Zestaw fatek 24 206-0007

Zestaw naprawczy TT 02

Skfad zestawu:
« 6 x tatka do detek nr F1 « 1 x Papier Scierny
- 1 x tatki do detek nr F2 « 1xInstrukcja naprawy
« 1x Plyn wulkanizacyjny do tatek detkowych 5g

506-0100

Nr kat. Opis llo$¢ w op.
506-0100 | TT02 Zestaw fatek 24

Zestaw naprawczy TT 03, samoprzylepny

Zestaw naprawczy z samoprzylepnymi tatkami do detek, z wysokiej jakosci materiatu TPU (termoplastyczny
poliuretan), o wysokiej odpornosci na Scieranie i dobrej odpornosci na warunki atmosferyczne.
Umozliwia natychmiastowa eksploatacje detki. Przeznaczony do wszystkich typowych detek rowerowych
(z gumy naturalnej, butylowych, poliuretanowych).

Skfad zestawu:
« 6 x Samoprzylepna fatka do detek i

1 -
« 1 x Papier écierny T ‘??1&!"'.
« 1xInstrukcja naprawy —

Nrkat. Opis los¢ w op. =

TT 03 Samoprzylepny zestaw naprawczy do detek rowerowych

: . 24 506-0030
w opakowaniu ekspozycyjnym

506-0030

506-4030 ‘ TT 03 Samoprzylepny zestaw naprawczy do detek rowerowych ‘ 10

Zestaw naprawczy TT 04 do detek rowerdw szosowych

Skfad zestawu:
« 4 x tatka do detek nr FO « 1 x Papier $cierny
« 1 x tatki do detek nr F2 « 1xInstrukcja naprawy
« 1 x Plyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 3g

Nr kat. Opis llos¢ w op.
506-0045 TT 04 Zestaw fatek 24

506-0045
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Zestaw naprawcze rowerowe

Zestaw naprawczy TT 05 do opon i detek rowerdw gorskich

Skfad zestawu:
« 2 xtatka do detek nr F1 « 1 x Plyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 5 g
« 1 xtatka do detek nr F2 « 1xtyzka do demontazu opon
« 1xtatka do detek nr 0 « 1x Papier scierny
« 1xtatka do detek nr F2 niebieska 1 x Instrukcja naprawy
Nr kat. Opis llos¢ w op.
506-0193 TT 05 Zestaw tatek do opon i detek roweréw gérskich 16 506-0193

Zestaw naprawczy TT 06 do opon i detek rowerow gorskich

Najwyzszej klasy zestaw deluxe z nabojami (O, do szybkiego pomopowania kot.
Przeznaczony do napraw opon i detek roweréw gérskich.

Sktad zestawu:

- 2 xtatka do detek nr F1 + 1x Adapter do nabojéw z (0,

« 2 x tatka do detek nr F2 « 1 xWktadka sprezynkowa

« 2 xtatka do detek nr 1 « 1 x Wktadka zaworu rowerowego

- 1 xtatka do detek nr F2 do opon « 1 x Adapter zaworu samochodowego

« 1x Ptyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 59 - pompka rowerowa

- 2 xtyzka do demontazu opon « 1 x Nakretka z kotnierzem

« 1 x Papier scierny « 1xInstrukcja naprawy

+ 2x Nabdj z CO, do pompowania két

. N 506-0605

Nr kat. Opis llos¢ w op.
506-0605 TT 06 Zestaw fatek do opon i detek roweréw gérskich 10

Zestaw naprawczy REP-SET do opon bezdetkowych roweréw gorskich

Zestaw tatek wykonanych z wysokiej wytrzymatosci, wzmocnionej tkaniny. Stabilizuja
i uszczelniaja obudowe opony w miejscu uszkodzenia.

Skfad zestawu: (1~ i
- 3xWzmocniona fatka do detek o Srednicy &30 mm  +1x Papier Sciemy
« 1x Ptyn do opon SPECIAL CEMENT BL 4 g + 1xInstrukga naprawy -_ -I-ﬂ
LA
Nr kat Opis llosé w op. . \
506-0160 Zestaw naprawczy REP-SET 5

506-0160



Zestaw naprawczy rowerowy REP&AIR

Zestaw REPZAIR to potaczenie zestawu naprawczego TT 01 Tour i mini pompki
z nylonu w kolorze czarnym. Pompka wyposazona jest w gumowe zabezpieczenie przed

zanieczyszczeniem wentyla. Do stosowania z zaworem SCLAVERAND - SV oraz zaworem
PRESTO.

Nr kat. Opis llosc w op.
506-4010 ‘ Zestaw REP&AIR (TT 01 + pompka rowerowa) ‘ 1 506-4010
o=y
Zestawy naprawcze motocyklowe

Zestawy umozliwiaja wykonanie samodzielnej naprawy detek w kazdych warunkach. Detka bezpoérednio po naprawie moze by¢
eksploatowana.

Zestaw naprawczy motocyklowy TT 10

Skfad zestawu: .E! S
« 4 x tatka do detek nr0 « 1 x Papier scierny '

« 1 x tatka do detek nr7 « 1xInstrukcja naprawy ' \
« 1xPhyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 5 g ﬁ ‘

Nrkat. Opis llos¢ w op.
506-0203 ‘ TT10 Zestaw fatek 24 506-0203

Zestaw naprawczy motocyklowy TT 11

Skfad zestawu: gy -
« 3 xtatka do detek nr0 « 1x Ptyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 5 g '
- 3 xtatka do detek nr1 « 1 x Papier Scierny ', <‘.
« 1 x tatka do detek nr 7 « 1xInstrukcja naprawy a ‘
; v.'/ t ":'
Nr kat. Opis llosé w op. el le
506-0306 TT 11 Zestaw fatek 24 506-0306

Zestawy naprawczy TT 12 do samochodéw osobowych i dostawczych

Skfad zestawu:
« 4 x tatka do detek nr 1 - 1 xtatka do detek nr 7A
+ 2 x tatka do detek nr2 « 1x Ptyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 10 g
- 1xtatka do detek nr3 « 1x Papier cierny ‘ﬂl
- 1 xtatka do detek nr 4 « 1 xInstrukcja naprawy
« 1 xtatka do detek nr7 ' ‘ ;
Nrkat. Opis llos¢ w op. ‘

506-0519 TT12 Zestaw fatek 10 506-0519
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Zestaw naprawczy TT 20 do opon ciezarowych

Skiad zestawu:
+ 8 x tatka do detek nr 1 « 1 xtatka do detek nr 7B
+ 2 x tatka do detek nr2 « 1x Plyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 25 g
« 1xtatka do detek nr 3 « 3 x Pilnik reczny
« 1xtatka do detek nr 4 « 1x Uchwyt do pilnika
« 1xtatka do detek nr 5 « 3 xWktadka sprezynkowa krétka
« 2 xtatka do detek nr7 « 1xInstrukcja obstugi
« 1 xtatka do detek nr 7A

Nr kat. Opis

506-0911 TT 20 Zestaw naprawczy do opon ciezarowych

Zestaw naprawczy TT 30 do opon rolniczych

506-0911

Skfad zestawu:
« 12 x tatka do detek nr 1 « 1x Plyn wulkanizacyjny do fatek detkowych 50 g
« 6 xtatka do detek nr 3 + 2 Pilnik reczny
« 2 xtatka do detek nr 4 + 1x Uchwyt do pilnika
« 1 x tatka do detek nr 5 + 1xRolka dociskowa
« 3 xtatka do detek nr 7 + 1xInstrukcja naprawy
« 4 x tatka do detek nr 7A
- 2 x tatka do detek nr 7B

« 2 xWktad diagonalny PN 03

Nr kat. Opis
507-0310 TT 30 Zestaw naprawczy do maszyn rolniczych ‘

Zestaw naprawczy TT 42 warsztatowy

Sktad zestawu:
+ 100 x tatka do detek nr 1 « 1x Uchwyt do pilnika
« 40 x tatka do detek nr 2 +1xRolka
« 20 x tatka do detek nr 3 « 1x Liquid Buffer 250 ml
+ 50 x tatka do detek nr 7 « 1xInstrukcja obstugi
+ 30 x tatka do detek nrF2

« 1xPlyn wulkanizacyjny 175 g
+ 2 x Pilnik reczny

Nr kat. Opis
507-9706 TT 42 Zestaw naprawczy warsztatowy

507-9706



NAPRAWCZE CAMPLAST 11

Zestawy naprawcze CAMPLAST \

Zestawy do napraw sprzetu turystycznego wykonanego z migkkiego PCV. Zastosowanie kleju CAMPLAST zapewnia wytrzymatos¢ do 60°C. Nie
stosowac do wyrobow z gumy.

i 552-3001 552-3207

552-5377 552-2208

Nr kat. Opis Sktad zestawu Camplast maxi mini
552-3001 ‘ Zestaw Camplast mini ‘ ‘ tatka J 35 ‘ 3 ‘ 2
552-3207 ‘ Zestaw Camplast maxi ‘ ‘ tatka & 45 ‘ 4 ‘ 1
552-5377 | Tasma naprawcza 300 75 X 0,4 mm | | tatka 73 x 38 mm 3 ]
552-2208 ‘ (amping + plastic klej 6 g ‘ \ Tasma naprawcza 75 x 300 \ 1 ‘
552-2246 ‘ Camping + plastic klej 80 g ‘ ‘ (Camping + plasticklej 6 g ‘ 2 ‘ 1

‘ Papier $cierny ‘ 1 ‘ 1

‘ Instrukgja naprawy ‘ 1 ‘ 1
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Sznury naprawcze SEALFIX

Sznur naprawczy SEALFIX stosuje sie w przypadku doraznych napraw opon diagonalnych bezdetkowych bez koniecznosci zdejmowania

opony z obreczy.

R -
S. -
510-1801 510-1863 510-1818
510-2415

Nr kat. Opis llos¢ w op.
510-1801 ‘ Sznur SEALFIX do opon osobowych ‘ 50
510-1863 ‘ Sznur SEALFIX do opon ciezarowych ‘ 25
510-1818 ‘ Sonda do sznuréw SEALFIX
510-2415 ‘ Sonda do sznuréw z wymiennymi grotami ‘
Korpusy SEALASTIC

Korpusy naprawcze SEALASTIC pozwalaja na szybka, dorazng naprawe diagonalnych opon bezdetkowych bez koniecznosci zdejmowania
opony z obreczy. Aby zapewnic trwatos¢ naprawy zalecane jest wbudowanie odpowiedniego wktadu naprawczego serii PN.

— TR R
510-2147 s 510-2161 510-2226 - 510-2233
Nr kat. Opis IIosc wop

510-2147 ‘ Korpusy SEALASTIC do opon ciezarowych

510-2161 ‘ Korpusy SEALASTIC do opon wielkogabarytowych

510-2226 ‘ Sonda do korpuséw SEALASTIC do opon ciezarowych

510-2233 ‘ Sonda do korpuséw SEALASTIC do opon wielkogabarytowych
595-8944 ‘ Frez reczny do korpuséw SEALASTIC do opon wielkogabarytowych

Korpusy SUPER SEALASTIC / SUPER RAS

Stosuje sie je w przypadku doraznych napraw opon radialnych (SUPER RAS) i diagonalnych (SUPER SEALASTIC) samochoddéw osobowych.

595-8944

s
i .

i
510-3108 510-3706
510-2202
Nr kat. Opis llos¢ w op.
5103108 | Korpusy SUPER SEALASTIC 50
5103706 | Korpusy SUPERRAS ) ’
510-2202 ‘ Sonda sktadana do korpusow SUPER SEALASTICi SUPER RAS
510-2219 | Sonda do korpus6w SUPER SEALASTIC 510-2240

510-2240 ‘ Frez reczny & 6 mm \
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Kotki Minicombi
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APRAWCZE DO OPON

oecoso )|

Kotki Minicombi przeznaczone s3 do napraw przebi¢ gwozdziowych w strefie czota opon radialnych i diagonalnych, detkowych
i bezdetkowych. Wyposazone s w aluminiowy trzpien stuzacy do tatwego wprowadzania kotka w przygotowany otwor. Podstawowg zaleta
napraw wykonywanych przy uzyciu kotkdw Minicombi jest ich trwatosc i mozliwosc uzycia opony bezposrednio po naprawie.

e - .r_?-—
— ]
W= || =T
m
l ‘ . W .
* = ‘:w —
L]
511-3106 511-3144 511-1808
Nr kat. Opis g usznll(l::;enia llos¢ wop.  Zalecanyfrez  Opis
511-1964 | Kotek Minicombi A3 | 3mm | 50 | 595-4900 ||Frez@3x50 mm |
511-3216 | Kotek Minicombi A4,5 | 45mm | 4 | 595-5019 ||Frez@4,5x90 mm |
5113058 | Kotek Minicombi A6 | emm | 4 | 595-49%2 || Frez@6x90 mm |
511-3106 | Kotek Minicombi B8 | smm | 20 | 595-4948 ||Frez@8x100mm |
5113144 | Kotek Minicombi B10 | tomm | 20 | 595-5060 ||Frez@10x110mm |
511-1808 | Sonda do kotkéw Minicombi |

Max. ilos¢ napraw w oponie

(3]s [6[8]w]

Strefa bieznika

oponw max. & uszkodzenia w mm
Minicombi
)

Kotki Minicombi pozwalaja naprawiac przebicia, ktérych kat wynosi
90° = 10°. Kat ten jest wyraZnie ograniczony ze wzgledu na to, ze kotki
Minicombi stanowig zintegrowany materiat sktadajacy sie z korpusu
gumowego do wypetnienia kanatu i fatki gumowej do uszczelnienia
opony.

ZR-W| @

'—+
Stan aktualny na dzieri wydruku. '
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/ tatki UP do opon

tatki te stosuje sie w przypadku matych uszkodzen w oponach radialnych i diagonalnych, zaréwno detkowych, jak i bezdetkowych, a takze
przy naprawach przebi¢ gwozdziowych wykonanych kotkami REMASTEM 6 i 8. Nalezy zawsze pamigtac o uszczelnieniu kanatu uszkodzenia.

& - P

512-5020 512-5040 512-5060

] - " S i ; /' &= . 3 '
UPg g ™ w1 4 P,

512-5080 5125100 512-5120

Nr kat Opis Wymiary (mm) g uszhlf::l(;enia llos¢ w op.

5125020 | tatkadooponUP3 o | 3mm | 100

51-5040 | tatkadooponUP45 || 37x37 || 45mm | 100

512-5060 | tatkadoopon UP6 o s || emm | %0

512-5080 ‘ tatka do opon UP 8 ‘ ‘ 55x55 ‘ ‘ g mm ‘ 50

512-5100 | tatkadooponUP10 || exe3 | tomm | 50

5125120 tatkadooponUP12 || exe3 || Tamm | 30

* posiada dodatkowe wzmocnienie przed wybrzuszeniem umozliwiajace wykonywanie napraw dla zakresu aplikacji dawnych wktadéw diagonalnych PN 01 oraz

up €9

PN 02

Wymiary Co
(mm)
s, 3 Up3 Up3 UP3
45 UP 4,5 UP 4,5 UP4,5
- UP6 UP6
3 UP3 UP3 -
H-V 45 UP 4,5 UP 4,5 -
6 - UP6 -
W - ZR 3 - UP3 -
v__% 3 - UP3 UP3
4,5 - UP4,5 UP4,5
6 - UP6 UP6
8 - UP8 -

Stan aktualny na dziers wydruku.
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tatki UP w skali 1:1
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UP3 UP4,5 UP6
512-5020 512-5040 512-5060
Kotki Remastem

Przeznaczone sa do wypetniania kanatéw cylindrycznych uszkodzen w czole opony. Moga by¢ wykorzystywane do napraw opon
w procesie bieznikowania metoda na zimno i na goraco. Przy naprawie nalezy pamietac o zamknieciu miejsca uszkodzenia od wewnatrz tatka UP,
wzglednie wkfadem naprawczym zgodnie z obowigzujacymi tabelami.

Kotki Remastem pozwalaja naprawiac przebicia, ktorych kat wynosi 90° + 45°.

Max. @
Nr kat. Opis uszkodzenia llos¢ wop. Zalecany frez -
510-1935 | Kolek REMASTEM6 || 6mm 60 595-4962

HEM‘LSTEH.
510-1942 | Kolek REMASTEM8 || 8mm 60 595-4948

|
| o,

510-1928 | KolekREMASTEM10 || 10mm | 20 595-5060 %%ﬁ‘
|

5101959 | Kolek REMASTEM 12 || 12mm 20 595-5040

510-1928 — 510-1959
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Wkiady radialne serii 100 0%

Wktady te pozwalaja na naprawe opon radialnych zaréwno w czole, w barku jak i w boku. Moga by¢ wykorzystywane do napraw opon
w procesie bieznikowaniametoda nazimnoina goraco. Po zakoriczeniu naprawy w oponach bezdetkowych zalecamy uzycie ptynu uszczelniajacego
Innerliner Sealer.

N e

. Liczba Wymiary  105¢
Nr kat. Opis V;I(i:)l;;tl\llv sz(er:; I)I(I ;il. WOP. . o!% 6\56' %L oﬁ‘oﬁ
5121104 Wkld110TL|| 1 || 55x75 | 20 | e | | | | |
5121159 (Wklad115TL]| 1 | 75x90 | 20 | e || e || e | e | |
5121160 Wktd116TL|| 1 || 67x104 | 10 | e || e | I | |
5121207 Wklad120TL| 2 || 80x125 | 10 | e ][ e | |
5121221 Wkld122TL|| 2 || 75x175 | 10 | e ][ e | |
5121245 Wktd124TL|| 2 || 75x220 | 10 | e | | |
51241252 (Wkld125TL|| 3 || 115x125 | 10 | e | | | |
51241360 Wkhd135TL|| 4 || 143x208 | 10 | e | | | e ]
5121260 Wklad126TL|| 3 || 75x260 | 10 | e | | |
5121283 Wkhd 128TL|| 3 || 75x330 | 10 | e | | |
5121403 Wkl 140TL|| 3 || 100x195 | 10 | e | | e |
5121427 Wktd142TL|| 4 || 130x260 | 10 | e | | | e ]
511441 (Wktad144TL || 4 || 130x335 | 10 | e | | e |
512-1465  Wktad146TL|| 4 || 180x440 | 5 | e | | | e ]
51241506 Wklad150TL|| 5 || 180x580 | 5 | | | | | e ]
511520 Wkhd152TL|| 5 || 240x580 | 3 | | | | [ e ]
511551 Wklad155TL| 5 || 260x330 | 5 | | | | e |
5121568 Wktad156TL|| 7 || 270x720 | 3 | | | | I
5121609 \Wklad160TL| 7 || 270x860 | 3 | | | | e |
5121623 Wktd162TL|| 7 || 325x1030 | 1 | | | | e ]
5121654 Wklad165TL| 6 || 330x420 | 3 | | | | e |
5121685 Wktad168TL|| 7 || 350x760 | 1 | | | | I
5121757 Wklad175TL) 8 || 450x530 | 3 | | | | e |
5121805 Wktd180TL|| 2 || 150x190 | 5 | | [ e I |
5121829 Wktad182TL|| 3 || 185x240 | 5 | | [ e | | |
5121843 (Wktad184TL|| 3 || 215x295 | 5 | | [ e I |
5121867 Wklad186TL|| 2 || 245x340 | 5 | | [ e | | |
5121881  Wktd188TL|| 2 || 280x450 | 3 | | I I |
5121908 (Wkld190TL|| 2 || 310x550 | 3 | | [ e ] I |
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Tabela doboru wktadow radialnych serii 100
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Indeks predkosci

Tou—QY

C/6-8PR
max-121LI

Profil Profil Profil Profil
85-80 75-70 65-60 55-45

)

‘"O0'00

6.00-7.50
245/ -265/
205/-235/

min-1221L1

8.25-10.00
225/-245/
245/ - 265/
245/ - 265

125R-4.75R
11.00 - 13.00
11R-13R

~
n
«©
m
'
-~
n
n
m

375/- 445/
15R-24R

'O'O'O

5600——

i~ m~)

'00~0

15.5-395/-475/

445/-605/

425/ - 495/

14.00-16.00

Stan aktualny na dzien wydruku. Powyzsza
tabela dostgpna jest w wersji planszowej.
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V 4 ] o0
Tabela doboru wktadow radialnych serii 100
- olo | o i
a0 ® [ &
Profil Profil Profil Profil Profil
100-90 85-80 75-70 65-60 55-45 A R C A R S
= B 12 12 12 = 115 |
20 20 20 20 30
20 55 20 20 40
“9-11 | 265/-320/ | 260/-360/ | 275/- 340/ i: ;x l ‘° %°
180/ - 290/ 1‘:’ 1 70: o | s
o 75 75 %0

. - 10 10 10
15 25 15 15 15
15 60 15 15 30
0 60
30 30 50
13.6-18.4 z 14(:)
12151 335/- 220/ | 375/-520/ | 420/-560/ | 600/-650/ ATl non] - G
75 125
300/- 400/
o 2 80 8 100
% 140
1% 110 100 100 140
100 200
9o e 125 135 150
10 2 10 10 10
122 5 10 10 20
25 60 25 25 40
40 100 40 40 60
208305 60 15 5 720 9
460/-650/ | 540/-800/ | 580/-900/ |700/-1050/ :: 17250
420/-500/
o w85 8 120
% 180
1o 13 100 100 175
125 250
150 209 125 125 150

@
OO0 | O ﬁ[_
Profil Profil Profil
75-70 65-60 55-45 C A R

3 3 3
10 10 10
10 10 15
225/-315/ | 250/-355/
18 18 30
25 25 35
Profil L
70 A R C A R

N oo
au °© o

B
(7}

- w
oo ' wu

3 8 8 8

3 8 88335 8

&

©n

=
°
-
o
=
o
o o

-
S oo

-
N

7.50R15

145R20 10 60
8.25R15
10.00R 20 400/80 15 20 50 15 15 30 10
1LR16 275/80R 20 = 0]
10R16.5 335/80R 20 25 25 50 20
12R165 12.5/80R 20 TIOEED 20 70
15R225 105R20 e 350/65R 15 20 120
18R22.5 14.5R20 CrHRORD 525/65R20.5 30 100 35 35 70 25
9.00R 20 16.5/75R20
12.00R 20 11/80R 20 40 150 50 50 100 30
:;~gg : i: 13/80R20 60 120
425/95R 20 i;:g: : :: o = 20 20 40 -
24R21
= = 40 40 60 =
= = 10 10 10
20 100
30 30 60 25
385/95R 24 17/80R 24 40 80
12.00R24 15.5R25 30 150
15.00R24 17.5R25 25/65R 25 60 100 B 45 90 30
20R24 20.5R25 30/65R 25
13.00R25 235R25 :::Z: : ;f 32/65R 25 S0RS 250/ Rt 60 120 35
14.00R25 26.5R25 o 550/65 R 25 60 180
16.00R24 395/80R 25 600/65 R 25 70 300
18.00R 25 205R25 o CUCLCS 100 200 100 100 180 55
21.00R25 445/80 R 25 750/65R 25 80 | 350
385/95R 25 525/80R 25 850/65R 25 130 130 210 60
445/95R 25 605/80 R 25 110 250
505/95 R 25 685/80R 25 o o 40 40 70 -
= = 70 70 110 -
= = 100 100 150 =
= = 8 8 8 =
20 80
20 60 25 25 50 20
30 150
60 100 40 40 80 35
40 250
60 180 55 55 110 35
60 300
80 80 140 55
33.25R29 26.5R29 775/65R 29 80 200
18.00R33 33.5R33 800/65 R29 60 350
21.00R35 37.5R33 875/65R29 100 250 120 120 190 60
24.00R35 29.5R35 30/65R 29
33.25R35 37.5R39 35/65R 33 100400 o0 135 240 65
37.25R35 40.5/75R 39 40/65R 39 130 300
100 480
130 300 140 140 280 70
140 300
150 250 150 150 220 80

- - 35 35 60

o ° 65 65 100
= o 20 920 140
= - 120 120 170

Stan aktualny na dzien wydruku.
Powyzsza tabela dostepna jest w wersjiplanszowe;.
\
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Wktady radialne aramidowe serii 500 @

Wktady przeznaczone do napraw radialnych opon ciezarowych i rolniczych zaréwno w czole, w barku, jak i boku. Moga by¢ wykorzystywane
do napraw opon w procesie bieznikowania metoda na zimno i na goraco.

Ich gtéwne zalety to:
- wydfuzona zywotno$¢ naprawy,
« duza elastycznos¢ wktadu zapewniajaca tatwe jego whudowywanie,
- niska waga przekfadajaca sie na minimalne niewywazenie kota,
« zminimalizowanie wybrzuszenia w miejscu naprawy,
- idealne dopasowanie do ksztattu opony.

Wktady do opon ciezarowych

it BT
e N s

Nr kat. Opis Wymiary szer. x df. (mm) llos¢ w op.
512-5314 | Widad 531 ARAMID I 88X 165 o
512-5338 | Wilad 533 ARAMID I 110205 o
512-5352 | Widad 535 ARAMID I 110245 o
512-5376 | Wklad 537 ARAMID I 110285 o
512-5390 | Widad 539 ARAMID | 115325 0
512-5410 | Widad 541 ARAMID | 125 %365 w0
512-5431 | Wklad 543 ARAMID I 135 X445 [

Wktady do opon rolniczych

Nr kat. Opis Wymiary szer. x df. (mm) llos¢ w op.
512-5810 | Wklad 581 ARAMID I 168208 [
512-5830 | Wklad 583 ARAMID I 203%258 [
51-5850 | Wilad 585 ARAMID I 233363 s
512-5870 | Wilad 587 ARAMID I 288458 s
512-5890 | Wklad 589 ARAMID | 343 X603 3
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Tabela doboru wktadow radialnych aramidowych serii 500 dla opon ciezarowych

TID
yTOr

)

Profil
65-60
9R-10R
6.00 - 7.50 205/-235/ | 245/- 265/
245/-265

245/-265 | 275/-315/
225/-245/ | 245/ - 265/
11R-13R
11/-13/
Y=Y 325/-385/ | 355/-385/
275/-375/
275/ - 385/

15R-24R
P —
'O'O'Oﬂ 14.00- 16.00
5000 ——-~ 445/ - 605/ | 395/- 525/
w 375/-445/
(oY o)u(e) 395/-475/
max-177 LI

25
10
15
30
20
40
15
45

Stan aktualny na dzief wydruku. Powyzsza tabela dostepna jest w wersji planszowej.
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Tabela doboru wktadow aramidowych serii 500 dla opon rolniczych

A R C A R S

45 65
45 45 55 25
65 50
60 100
65 65 75 45
90 70
90 160
85 85 115 60
115 120
45 60
40 40 50 20
60 50
60 95
60 60 70 40
85 70
85 150
80 80 110 55
110 115
110 210
125 125 165 80
150 165
45 60
30 30 50 15
60 50
60 90
45 45 70 35
80 70
80 145
70 70 110 50
105 110
105 200
105 105 165 70
140 160
135 280
135 135 210 5
170 220
Struktura wkiadu
1. Kord tekstylny

Wielkogabarytowa warstwa wewnatrz taty, zwiekszajaca powierzchnie przenoszaca obcigzenia
2. Kord aramidowy
Sktadnik o wysokiej wytrzymato$ci, zmniejszajacy wybrzuszenia do minimum
3. Wkiadki stabilizujace
Elementy zabezpieczajace koricdwki kordu stalowego wykonane ze 1
specjalnej mieszanki gumowej odpornej na zmeczenie
4, Warstwa wierzchnia 2
Zewnetrzna powloka gazoszczelna zabtzpitczajaca pru d ubytkami cisnitnia i powietrza
5. Warstwa aktywna 3
Potaczona jednorodnie z wktadem naprawczym
6. Warstwa buforowa
Specjalna sprezysta guma pomiedzy pakietem kordu a warstwa akywna
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Wktady diagonalne serii PN

Wktady naprawcze serii PN maja zastosowanie przy naprawie wszystkich rozmiaréw opon diagonalnych. Moga by¢ wykorzystywane do
napraw opon w procesie bieznikowania metoda na zimno i na goraco.

P o ]
DIAGONAL

v T

22 MATERIALY NAPRA

e e

512-6037 512-6044
Nrkat. Opis warls-ixl;;r du W{:rina)ry llos¢ w op. 0!% ’656 ;,Q},'L
5126037 | Wktad PN 03 2l w | w0 | e | |
512-6044 | Wiiad PN 04 [ | |
5126051 | Wktad PN 05 4 ]l w0 | w0 | e | | |
512-6068 | Wktad PN 06 6 [ 35 | 10 [ e | | |
5126075 | Wktad PN 07 [ e e | |
512-6082 | Wktad PN 08 6 ][ 5 | 5 [ e | | |
512:6099 | Wkiad PN 09 s [ 30 | 5 [ e | | |
5126100 | Wktad PN 010 s ][ #0 | 3 [ e | | |
5126202 | Wkiad PN 020 | L e [ e | |
5126219 | Wktad PN 021 4 ][ 0 | 5| | e | |
5126226 | Wklad PN 022 4 ] os0 |3 [ e | |
5126233 | Wktad PN 023 6 ][ 35 | w0 | | e | |
5126240 | Wktad PN 024 6 30 | 5| [ e | |
5126257 | Wklad PN 025 6 [ s0 | 3| | e | |
512-6408 | Wkfad PN 040 4 ] w0 | s | | | e |
512-6415 | Wkfad PN 041 6 ] 35 ] 5| | | e |
512-6422 | Wktad PN 042 s ] w5 | 5 | | e |
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V4 ° o0 !ﬂ ’E BL
Tabela doboru wktadow diagonalnych serii PN
P.
DIAGONAL
'O"l y U‘% 'o'
<
50% P|(4
max.
mm -12 14-18  20-24
10 - 03 03
13 - 03 04
25 03 04 05
35 03 04 05
50 05 05 06
75 06 06 07
100 07 07 08
125 08 08
— |
(o ]
‘@ Liczba PR
C opony -6 8-10 12-14 16-18
max.
mm
25
50
75
125
175
L
e
2 \& Liczba PR
C opony -8 10-12 14-16 18-20 2224
max.
mm

25
50
75

Wny na dzieri wydruku. Powyzsza tabela dostepna jest w wersji planszowej.
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Wktady diagonalne serii PN OTR

Whktady naprawcze serii PN OTR maja zastosowanie przy naprawie wszystkich rozmiarow wielkogabarytowych opon diagonalnych. Moga by¢
wykorzystywane do napraw opon w procesie bieznikowania metoda na zimno i na goraco. Wktady oznaczone symbolem ,S” mozna stosowa¢
tylko w przypadku naprawy uszkodzen bocznych, a wklady oznaczone symbolem, +"s3 wzmocnione dodatkowymi warstwami kordu.

DIAGONAL -
Nr kat. Opis warls-:;?(:r du W(y:ri:)ry llos¢ w op.
5122000 | WkfladPNOSO || 4 | x40 | m
5122017 | Wklad PN 050+ || 6 | 240x240 | 10
512-2024 | Wklad PN 052 I 6 | 360x360 | 12
5122031 | Wklad PN052+ || 8 | 360x360 | 10
5122048 | WkladPN054 || 8 | 480x480 | 5
5122055 |WkladPNO54+ || 10 || 480x480 | 5
5122062 |WkladPNOS6 || 10 || 660x660 | 5
5122079 |WkladPNOS6+ || 12 || 660x660 | 5
512-2402 |WkladPN056S || 10 || 660x660 | 5
5122419 |WkladPN056S+ || 12 || 660x660 | 5

Wigksze rozmiary (do wymiaru 1010x 1010 mm)

dostepne na zaméwienie.

T

Ioi%
C max.
mm

15
25
50
75
100
125
150
175
200
225
250

\/
A
50% P)(d4

C max.
mm
50
100
150
200
250

Liczba PR
opony

Liczba PR
opony

Strefa
nienaprawialna

10-14 16-20 22-26 28-32 34-38 40-44 46-50 52-58 60-

10-14 16-20 22-26 28-32 34-38 40-44 46-50 52-58 60-

Stan aktualny na dzier wydruku. Powyzsza tabela dostepna jest w wersji planszowe;.



Wktady radialne serii MTC-X

Wktady radialne serii MTC-X stosuje sie przy naprawie radialnych opon ciezarowych i osobowych w procesie bieznikowania metoda na goraco.
Posiadaja one warstwe gumy MTR Rubber i nie wymagaja stosowania gumy przekiadkowej. Stosowa¢ tylko z uzyciem preparatu MTR
Solution.

QB
Nr kat. Opis Llczl:;mrstw sze:’.v))("c'llil.a(rlﬁm) llosEwop.  om o!% “
599-1310 | WkladMTC-10X || 1 || 45x65 | 20 | e | |
599-1327 | WkadMTC-12X || 1 || sex100 | 10 | e | | ’
599-1334 | WkladMTC-14X || 1 || 75x120 | 10 | e | | 599-1341
599-1458 | WkladMTC-15X || 1 || eix71 | 20 | e | |
599-1341 | WkladMTC-20X || 2 || e8x113 | 10 | | e |
599-1358 | WkladMTCG-22X || 2 || 66x162 | 10 | I
599-1365 | WkladMTC-24X || 2 || e6x204 | 10 | | e |
599-1413 | WkladMTC-25X || 3 || 104xm15 | 10| [ e |
599-1420 | WkladMTC35X || 4 || 120x170 | 10 | | e |
599-1372 | WkladMTC-40X || 3 |[  95x185 | 10 | | e |
599-1389 | Wklad MTC-42X || 4 || 122x45 | 10 | [ e |
599-1396 | WkladMTC-44X || 4 || 123x320 | 10 | | e |
599-1437 | WkladMTC-45X || 4 || 166x218 | 10 | [ e |
599-1406 | WkladMTC-46X || 4 || 169x430 | 10 | | e |
Wktady radialne serii MTC

Wktady radialne serii MTC stosuje sie przy naprawie opon ciezarowych i osobowych w procesie bieznikowania metoda na gorgco. Przed ich
wbudowaniem do opony wymagane jest uzycie mieszanki gumowej Thermopress MTR Rubber (516-1009).

.

Nr kat. Opis Liczl:(z:::rstw sze‘:’r:illl?(rrﬁm) llosEwop. i, ro-_%

599-1011 | WkladMmtc-10 || 1 || 45xe5 | 24 | e | |

599-1028 | WkladMTC-12 || 1 || sex100 | 12 | e || |

599-1035 | WkladMTC-14 || 1 || mx120 | 12 | e || | 599-1073
599-1042 | WkladMTC:20 || 2 || e8x113 | 12 | | e |

599-1059 | WkadM1¢-22 || 2 || e6x162 | 12 | [ e |

599-1066 | WkladMTC-24 || 2 || 66x204 | 12 | | e |

599-1107 | WkladMTC-25 || 3 || 104x115 | 12| | e |

599-1114 [ WkadMT(-35 || 4 || 120x170 | 12| [ e |

599-1073 | WkladMTC-40 || 3 || 95x185 | 12| | e |

599-1080 | WkladMTC-42 || 4 || 12ax45 | 12| [ e |

599-1097 | WkladMTC-44 || 4 || 13x320 | 12| [ e |

599-1121 | WkladMTC-45 || 4 || 166x218 | 12| | e |

599-1138 | WkladMTC-46 || 4 || 169x430 | 12| [ e |
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Wktady diagonalne serii MTC-X

Wktady diagonalne serii MTC-X stosuje sie przy naprawie diagonalnych opon ciezarowych w procesie bieznikowania metoda na goraco.
Posiadaja one warstwe gumy MTR Rubber i nie wymagaja stosowania gumy przektadkowej. Stosowa¢ tylko z uzyciem preparatu MTR

Solution.
599-1523 599-1530
. Liczba warstw Wymiary .

Nr kat. Opis kordu szer. x di. (mm) llos¢ w op.

599-1509 | Wklad MTC-03 X I 2 | 90x% |10

599-1516 | Wkiad MTC-04X | 2 oman | 10

599-1523 | Wklad MTC-05 X I 3 osx13 10

599-1530 | Wkiad MTC-06 X | 6 | | 10
Wkiady diagonalne serii MTC e

Wktady diagonalne serii MTC stosuje sie przy naprawie diagonalnych opon ciezarowych w procesie bieznikowania metoda na goraco. Przed ich
whbudowaniem do opony wymagane jest uzycie mieszanki gumowej Thermopress MTR Rubber (516-1009).

599-1217 599-1224
Nr kat. Opis Liczl:(:::l:rstw sze‘:YiI:I‘:.a{:lm) llos¢ w op.
599-1200 | Wklad MTC-03 I 2 | x| n
599-1217 | Wklad MTC-04 | 2 o | on
599-1224 | Wklad MTC-05 I 3 |osxs3 | n
5991231 | Wklad MTC-06 I 6 | w1 | n
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Special Cement BL
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Przyspieszacz wulkanizacji stosowany podczas napraw opon. Wykorzystywany przy naprawach wykonywanych technologia na zimno oraz na
goraco.

515-9303 - 515-9334 515-9358
Nr kat. Opis Opakowanie
515-9303 ‘ Special Cement BL ‘ 4¢-tubka e
515-9327 ‘ Special Cement BL ‘ 12 g — tubka e
515-9334 ‘ Special Cement BL ‘ 30 g - tubka 515-9365
515-9358 ‘ Special Cement BL ‘ 70 g — tubka
5159365 | Special Cement BL | 2259-pustka
515-9389 ‘ Special Cement BL ‘ 650 g - puszka
515-9396 ‘ Special Cement BL ‘ 4 kg - puszka
Special Cement OTR

Przyspieszacz wulkanizagji stosowany podczas napraw opon wielkogabarytowych wktadami RAD oraz PN OTR. Stosowany przy naprawach
wykonywanych technologia na zimno oraz na gorgco. W poréwnaniu z preparatem Special Cement BL charakteryzuje si¢ dtuzszym czasem
schniecia. Produkt nie zawiera substandji chlorowopochodnych i zwigzkéw aromatycznych.

Nr kat. Opis Opakowanie
5159430 | Special Cement OTR | 650 - puszka
515-9440 ‘ Special Cement OTR ‘ 4 kg — puszka
. ap e e 515-9430 515-9440
Pojemniki i pedzle

Pedzelki, dzigki odpowiedniej dtugosci, zapewniaja petne wykorzystanie kleju z puszki, a nakretka z uszczelka zabezpiecza klej lub uszczelniacz
przed dostepem powierza.

595-4820 595-8308 595-8353 595-8346

Nrkat. Opis

595-4820 ‘ Pojemnik do kleju BL, pojemnos¢ 650 g
5958308 | Pedzel do Kleju

595-8353 ‘ Pedzelek z nakretka do puszek 225 g
595-8346 | Nakretka do puszkizBL
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Thermopress MTR Solution

Przyspieszacz wulkanizacji ma zastosowanie przy naprawach opon na goraco (100-160°C) z uzyciem urzadzen wulkanizacyjnych. Jest takze
uzywany przy dublowaniu wktadéw naprawczych mieszankg MTR Rubber. Produkt nie zawiera substancji chlorowcopochodnych izwiazkéw

aromatycznych.

Nr kat. Opis Opakowanie &
5169207 | MTR Solution 3509

5169214 | MTR Solution 700g

e’

516-9214

HR Solution

Przyspieszacz wulkanizacji stosowany przy naprawach opon wulkanizowanych w temperaturze powyze;j 85°C.
Stosowanie HR Solution wydtuza mozliwy czas przestoju miedzy uzyciem preparatu a wulkanizacja
opony do 14 dni. Przeznaczony szczegéInie dla bieznikowni.

Nr kat. Opis Opakowanie
515-9231 HR Solution 4 kg - puszka

515-9231

Innetliner Sealer

Preparat stosowany do uszczelniania porowatosci wewnetrznej, gazoszczelnej warstwy gumy w oponach hezdetkowych, a takze
porowatosci po szorstkowaniu w miejscu naprawy nieprzykrytej wktadem naprawczym.

Nr kat. Opis Opakowanie M.: :

515-9028 \Innerliner Sealer ‘ 175 g - puszka .

515-9004 [ Innerliner Sealer | 650g- puszka =§ Fl‘f‘ e’

515-901 \Innerliner Sealer ‘ 4 kg - puszka i
515-9004

Rozpuszczalniki

Przeznaczone do usuwania klejow z pedzli. Preparat oznaczony symbolem R4 nie zawiera
substandji chlorowcopochodnych.

Nr kat. Opis Opakowanie
595-9083 | Rozpuszczalnik | 381-puszka
595-9132 ‘ Rozpuszczalnik R4 ‘ 51-puszka

595-9132
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Thermopress MTR Rubber @

Mieszanka przeznaczona do wypetnien lejkéw uszkodzen i ubytkéw gumy w oponach wszystkich typéw. Moze by¢ stosowana tylko
w naprawach na goraco z uzyciem ptynu Thermopress MTR Solution. Temperatura wulkanizacji od 100-160°C. Twardos¢ po wulkanizagji
55 £ 5° Shore A. Maksymalna temperatura podgrzewania 80°C.

516-1243 516-1267 516-1250 516-1164
Nr kat. Opis Wymiary rolki (mm)
516-1243 ‘ Thremopress MTR Rubber 0,5 kg 0,8 x 150 x 2500
516-1267 ‘ Thermopress MTR Rubber 1 kg 3x(3x30x2600)

|
|
5161250 | Thermopress MTR Rubber 2,5 kg | 1,2x250x7200
|
|

516-1274 ‘ Thermopress MTR Rubber 5 kg 3,0x500 x 2600
516-1164 ‘ Thermopress MTR Rubber 12 kg sznur & 8

1 == . Y
Thermopress MTR-CR

Charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscia na Scieranie i przeciecia. Polecana szczegélnie do napraw opon cigzarowych i wielkogabarytowych
w strefie bieznika. Temperatura wulkanizacji od 100-160°C. Twardos¢ po wulkanizacji 60 + 5° Shore A. Maksymalna temperatura
podgrzewania 80°C.

Nr kat. Opis Wymiary rolki (mm)
516-1180 Thermopress MTR-CR 12 kg sznur & 8

Thermopress MTR Rubber (do dublowania wktadow)

Mieszanka przeznaczona do dublowania wktadéw naprawczych TIP TOP, REPVULC w procesie naprawy opon przy temperaturze wulkanizadji
powyzej 100°C. Stosowac tylko w potaczeniu z preparatem MTR Solution.

Nr kat. Opis Wymiary rolki (mm)
516-1009 Thermopress MTR Rubber 5 kg 1,0 x500 x 8000

516-1009
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IVuIc Compound @

Samowulkanizujaca masa Vulc Compound przeznaczona jest do naprawy uszkodzer gumy w oponach wszystkich typéw oraz wypetniania lejkéw
uszkodzen gtéwnie w oponach traktorowych. Do wykonania naprawy niezbedne jest zmieszanie sktadnikow A i B w proporcjach 1:1. Stosowac
tylko z preparatem Special Cement BL.

516-9049

Nr kat. Opis Opakowanie
5169032 | VulcCompound A+B | 300g+300g
5169049 | Vulc Compound A+B | 650g+650g

Mieszanka niebieska

Samowulkanizujaca mieszanka przeznaczona do dublowania radialnych i diagonalnych wktadéw naprawczych. W przypadku wulkanizacji
na zimno niezbedny czas miedzy wbudowaniem wktadu, a oddaniem opony do eksploatacji powinien wynosi¢ minimum 48 godzin. Stosowac
tylko z preparatem Special Cement BL.

517-3509/517-3523

Nr kat. Opis Wymiary rolki (mm)

517-3523 | Mieszanka niebieska 2 kg | 0,8x170

517-3509 ‘ Mieszanka niebieska 5 kg ‘ 0,8x500

Materiaty do naprawy kopert s

Przeznaczone do naprawy kopert w procesie wulkanizacji opon w bieznikowniach.

Envaiope Exsy
Aepimic Gum

585-0585 515-9073

Nr kat. Opis
585-0585 \ Forma do wulkanizacji stopki 22,5" \ 400 mm
515-9073 \ ENVELOPE pasta do naprawy kopert \ 100 g
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tatki na goraco

Stosowane przy naprawach przebic¢ gwozdziowych w oponach radialnych i diagonalnych samochoddéw osobowych technologia na goraco. W celu
wykonania naprawy uzywac ptynu MTR Solution oraz prasy wulkanizacyjnej Termopres. tatki nr 100, 102 oraz 103 moga stuzy¢ do napraw detek
na goraco.

517-1006 - 517-1817

Nr kat. Opis Wymiary (mm)  llo$¢w op.
517-1006 | tatkanr 100 IR
5171000 | Latkanr 102 | o s
5171037 | tatkanr103 | ow | 3
517-1707 ‘ tatka nr 170 (opony diagonalne) ‘ ‘ 70 ‘ 20
517-1817 ‘ tatka nr 181 (opony radialne) ‘ ‘ 65X 55 ‘ 20
Opony radialne
tatka (zoto Bok Bark . Opony
nr = e Ve 7% ™ e ™ e diagonalne
100 2mm | 2mm - - - - - - 2mm
102 3mm | 3mm - - - - - - 3mm
103 5mm | 5mm - - - - - - 5mm
170 - - - - - . - . 12mm
181 12mm | 6mm | 3mm | 3mm | 12mm | 6mm | 6mm | 3mm -
*indeks predkosci.
Folia termoodporna

Folia ta ma zastosowanie przy naprawach technologia na goraco z uzyciem pras Termopres. Chroni naktadki tkaninowo-gumowe oraz
worki z granulatem przed ich przyklejaniem sie do naprawianego miejsca w oponie.

517-1972
Nr kat. Opis Wymiary (mm)
517-1972 | Folia-1000 st 160x75

5176977 | Folia- 10arkuszy 500300
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Frezy Hartmetal @

S e et

595-4900 595-4962
595-4924 505-5060
595-4931

595-5040

595-5019 595-4955

Bardzo trwate frezy przeznaczone do kalibracji otworu uszkodzenia w przypadku przebi¢ opony przy naprawie kotkami Minicombi lub
Remastem. Predkosc obrotowa: 2 500 obr./min.
s By 0%
4 4

3 Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis (:) (“) (:) ﬁ ('") ﬁ wiertarka szybkozlacze na watek gietki
5954900  |Frez@3x50mm || @ | @ |[ @ | @ |[ | || 3mm || 5196782 |[595-4027+519-6782]
595-5019  |Frez@45x%mm || ® | e || @ | @ || | | emm | 5196672 | 595-0519 |
5954924  |Frez6xesmm || @ [ @ |[ @ [ @ | @ [ @ |[ 6mm || 5196672 || 5950519 |
5954962 | Frez@6x%0mm | e | e | @ | @ | e | @ || emm | 5196672 || 595-0519 |
5054948 | Frezg8x100mm || | | e | e || @ | @ | gmm | 5196689 || 595-4278 |
5955060 | Frez@10x10mm | | || @ | @ || @ | @ || 1omm || 519-6593 | 595-4027+519-6593]
595-5040 [Frez@t2x1tomm || | [ @ | @ [ @ [ @ |[ 1omm || 519-6593 |[595-4027+519-6593]

Przeznaczone do usuwania uszkodzonych linek kordu stalowego. Maksymalna predko$¢ obrotowa: 25 000 obr./min.

5954900 |Frez3x50mm || o | e |[ @ [ e || [ [ 3mm || 5196782 |[s95-4007-+519-6782]
5954924 |rez@6xesmm || | [ e[ @ || @ | @ |[ 6mm || 5196672 || 5950519 |
595-4931  |Frez@6x65mm || @ | @ || @ | @ || @ | @ | 6mm | 5196672 |  595-0519 |
5954955 | Frez@20x6mmkulal | || @ | @ || @ | @ || 6mm | 519-6672 |  595-0519 |
Frezy HSS

Frezy HSS to frezy ze stali szybkotnacej, przeznaczone do kalibracji otworu uszkodzenia w przypadku przebi¢ opony przy naprawie kotkami
Minicombi lub Remastem. Maksymalna predkos¢ obrotowa: 2 500 obr./min.

511-1776 - 511-1798

e T

- s Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis ("") ('3 (") (') wiertarka  szybkozlacze na watek gigtki
5954917 | Frez @3 %60 mm | e | e | @ | @ | 3mm | 5196782 | 595-4027+519-6782 |
511-1767 | Frez@45mmx10mm | @ | @ || @ | @ | 6mm || 5196672 || - |
511-1781 |z @6mmx110mm | ® | @ || @ | @ || 6mm || 5196672 || 595-4027+519-6672 |
511-1798  |Frez@gmmx1tomm || | || @ | o || smm || 5196689 || 519-6689+595-4027 |
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Kule szlifierskie

Narzedzia do szorstkowania gumy stosowac z predkoscia obrotowa max. 4 500 obr./min.

o— 66—

595-8920 595-4371
[ |
@‘ '5'@ Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis MO G0)  wiertarka szybkoztacze
5958920 | Kula & 19 mm, K18 I el e emm || 5196672 |
5954371 | Kula @20 mm, K330 | e e 6mm | 5196672 |

Sciernice czaszowe

Narzedzia do szorstkowania gumy stosowac z predkoscia obrotowa max. 4 500 obr./min.

e &
%

595-4735 595-6056 595-8865 595-4216 595-4632 / 595-4357 595-4209

595-7890 SALV-C120 595-4247 595-7910

@‘ #E@ "%‘Q’?\E" Uchwyty narzedziowe

Nr kat. Opis Gwint Ziamistos¢ () () () ()()  wiertarka szybkozlacze
5954735 | Sciemica czaszowa32x18mm || 3/8" || Ko || e | I | 595-4034 || 519-6610 |
595-4632 | Sciernica czaszowa 44x19mm || 38" || K170 [ e || | [ 595-4034 ]| 519-6610 |
505-6056 | Sciemica czaszowa 5025mm || 3/8" || K18 || e e e @ |[5054034] 519-6610 |
505-8865 | Sciemica czaszowa 5025mm || 3/8" || K18 || e e e @ |[505-4034] 519-6610 |
12050110 | Sciemica czaszowa 50x25mm || 3/8" || K23 || e e e @ |[5054034] 519-6610 |
595-8975 | Sciemicakonturowa 50x25mm || 3/8" || K36 || e || e  |[595-4034 519-6610 |
595-4216 | Sciemicaczaszowa65x15mm || 38" || ka6 || e | I | 595-4034 | 519-6627 |
5954357 | Sciemica czaszowa65x25mm || 3/8” || K170 || e || e  |[5954034] 519-6610 |
595-4209 | Sciemicazaszowa7632mm ||14mm|| K36 || e | e  |[5954261| 519-6634 |
5957890 | Scemicakonturowa 76x32mmPATROT || 14mm| K3 || e e | @ @ |[5054261| 519-6634 |
SALV-C118 | Sciemica konturowa 89x38mm || 3/8" || K170/60 || e || e  |[5954034 519-6610 |
SALV-C120 | Scienica konturowa 89x38mm || 3/8" || K23036 || e | | 595-4034 | 519-6610 |
505-7910 | Scemicakonturowa 102x38mmPATRIOT || 14mm|| K3 || e o | @ @ |[5054261| 519-6634 |
|

595-4247 | Sciernica czaszowa 102 mm 14mm|| ki8] e || e @ |[5954261] 519-6634
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/ Trzpienie szlifierskie

Narzedzia do szorstkowania gumy stosowac z predkoscia obrotowa max. 4 500 obr./min.

R — SRS

595-8906 595-8968
[ | =
@5‘ '5-% %&?\:& Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis GO GO0 O0) wiertarka szybkozlacze
595-8906 | Trzpieri & 5-8x 105 mm, K18 I | 6mm || 5196672 |
505-8968 | Trzpieri &8 x 170 mm, K18 I I | el smm | 5196689 |

Pierscienie szlifierskie

Narzedzia do szorstkowania gumy stosowac z predkoscig obrotowa max. 4 500 obr./min.

A SO O O

595-4340 595-8786 [T205-0140 [T205-0141 595-8858 /1T205-0143 595-4388

595-8834 | Pierécie @76 x 16 mm, K18, otwor 14 mm o | e 59541 | 5196634
595-8841 | Pierscieri @ 102x 19 mm, K18, otwér 14mm || | el e sosaer || 5196634

K - ziarnistos¢

595-8834
@‘ 5@ Oﬁd&ro:% Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis OO OO GO0 wiertarka szybkoziacze
595-4340 | Pierscieri @ 35x3,5 mm, K36/ K230 | e e | 6mm || 519-6672 |
5058786 | Pierécieri @ 50x3 mm, K18 I | e e emm | 5196672 |
12050140 | Piersciei @50x3,5mm, K18, gwint3/8” || e || e | @ | sos4034 || 5196610 |
12050141 | Piersciei @50xsmm,Kig, gwint3/8" || e | e | e | sos4034 || 5196610 |
5958858 | Pierscied @50x10mm Kig, qwint38” || e | e[ e | sos4034 || 5196610 |
12050143 | Piersciei @50x10mm, K18, qwint3/8” || @ || e @ | sos4034 || 5196610 |
5054388 | Pierécieri @ 50x 13 mm, K18, gwint3/8" || | e e 595403 | 5196610 |
|
|
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Kamienie

Kamienie przeznaczone s3 do obrobki kordu stalowego podczas naprawy opon. Maksymalna predkos¢ obrotowa: 25 000 obr./min.

—  — & - -

I1208-0290 595-4412 1T208-0291 595-0650 595-4797
—— o —— —— .'-"'
595-4405 595-4810 595-0629 595-0681 SALV-0373R
-
. 1 ( P 1&.“ 'g | ——
SALV-0373M SALV-0373B SALV-0377 I208-0286 595-0083
@ '5'% #‘%6:55 Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis ("") (“) ("") ('") ("") (”) wiertarka szybkozlacze
IT208-0290 | Kamieri & 30 x 6 mm, pierscien I el el e 6mm || 5196672 |
595-4412 | Kamien 32 x6 mm, pierécien | e e e emm || 5196672 |
IT208-0291 | Kamieri & 35 x 8 mm, pierscien I el el e 6mm || 5196672 |
595-0650 | Kamieri &40 x 10 mm, piericief | e e e emm || 5196672 |
595-4797 | Kamiefi & 50x 10 mm, pierécie I | e e 6mm | 5196672 |
595-4405 | Kamieri &7 x 25 mm, stozek | e e e emm || 5196672 |
5954810 | Kamieri & 14 x 45 mm, stozek I el el e 6mm || 5196672 |
595-0629 | Kamieri 20 x 65 mm, stozek | e e e emm || 5196672 |
5950681 | Kamieri & 20 mm, kula I el el e 6mm || 5196672 |
SALV-0373R | Kamieri szlifierski 35 mm, r6zowy, K60 I el el e emm || 5196672 |
SALV-0373M \Kamieﬁ szlifierski 35 mm, brazowy, K46 H o H i H g H 6 mm H 519-6672 ‘
SALV-0373B | Kamieri szlifierski 35 mm, biaty, K80 I el el e emm || 5196672 |
SALV-0377 ‘Kamier'l szlifierski cylindryczny 50 x 12 mm, biaty, K80 H H i H g H 6 mm H 519-6672 ‘
IT208-0286 | Kamietiszlfierskidometalu 75 x7mm, naotwér lémm || @ || @ || I - || 595-0674/519-6689 |
5950083 | Pumeks & 38 mm, kula e e e e 6mm || 5196672 |
Zestaw naprawczy

Narzedzia stanowia komplet umozliwiajacy obrobke uszkodzen w oponach osobowych i dostawczych we wszystkich strefach. Uszkodzenia tego

typu wymagaja wulkanizacji na goraco w termopresach. f

-~ I
oY '5_% Uchwyty narzedziowe 595-4711
Nr kat. Opis OO O0)  wiertarka szybkoztacze

595-4711 Zestaw naprawczy H d H ot H 3mm H 519-6782 ‘
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[ R
Szczotki @

Szczotki stalowe przeznaczone s3 do szorstkowania gumy z predkoscig obrotowa max. 2 800 obr./min. Idealne rozwiazanie w przypadku
widocznych linek kordu stalowego w oponach ciezarowych catostalowych i kordéw tekstylnych w oponach rolniczych diagonalnych detkowych.

° e ..d-

595-4522 595-4168 595-4175 595-0722 595-4560

@" %% @}‘%?5'5 Uchwyty narzedziowe

Nr kat. Opis * QIONS) wiertarka szybkoztacze
5954522 | Szczotka stalowaw PCV @ 50x7mm,otwor3/s’ | @ || @ e || | 595-4034 || 519-6627 |
595-4168 ‘ Szczotka stalowa w PCV £J 76 x 8 mm, otwdr 14 mm ‘ ‘ o ‘ ‘ o ‘ ‘ ‘ ‘ 595-4261 ‘ ‘ 519-6634 ‘
5054175 | Szaxotkastalowaw PV O76x20mm, otwor T4mm | @ [ @ | @ || 5950533 || 519-6665 |
595-0722 ‘ Szczotka mosiezna & 55 x 8 mm ‘ ‘ o o ‘ ‘ o o ‘ ‘ o o ‘ ‘ 6mm ‘ ‘ 519-6672 ‘
595-0076 | Szczotka stalowa 2 60x 20 mm e o/ @ o|[@ @f 6mm | 5196672 |
595-4560 ‘ Szczotka stalowa & 8 x 25 mm ‘ ‘ o ‘ ‘ o ‘ ‘ L ‘ ‘ 6mm ‘ ‘ 519-6672 ‘
Watki szlifierskie

Watki szlifierskie przeznaczone sa do usuwania wyptywow przy kosmetycznej obrobce miejsc wulkanizowanych w termopresach. Predkos¢ obrotowa
max. 2 800 obr./min.

S & &

595-5507, 595-5552 595-5514 - 595 5521 595-5569 594-0830

@"‘ %ia '6#%@% Uchwyty narzedziowe

Nr kat. Opis O ® QI®) wiertarka szybkoztacze

5955507 | Watek szlifierski ES 45, 2 45 x 30 mm | e e | 6mm || 5196672 |

595-5514 | Papier do watka ES 45 K60 | e e | - | - |

595-5521 ‘ Papier do watka ES 45 K40 H ° H o H H - H - ‘

595-5552 | Watek szlifierski ES 75, 2 75 x 30 mm | | e[ e smm || 5196689 |

595-5569 ‘ Papier do watka ES 75 K60 H H o H o H - H - ‘
|

504-0830 | Scierica listkowa & 60 x 30, K80 mm | e e | emm || 5196672
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=00 |

Noze czaszowe przeznaczone s3 do usuwania gumy z miejsc uszkodzonych w oponach wszystkich typow. Predkos¢ obrotowa max. 4 500 obr./min.

595-4292 / 595-4326

. W
& :
<

595-4481 595-4498

[ | -
s omE 5.0

. O 770 Uchwyty narzedziowe
Nr kat. Opis OO OO &0 wiertarka szybkoztacze
5954292 | Noz czaszowy @ 50 mm I | e | e 5954034 | 5196610 |
595-4326 | N6z czaszowy @ 30 mm | e e e 5054034 || 5196610 |
595-4481 ‘ Przyrzad do ostrzenia nozy czaszowych ‘
595-4498 \ Kamienie do ostrzenia nozy czaszowych \
Wykrojniki

Wykrojniki przeznaczone s3 do szybkiego ,,otwarcia” uszkodzenia — szczegdInie w oponach OTR/EM. Max. predkos¢ obrotowa 2 000 obr./min.

Nr kat.
511-1705

511-1712
511-1729
511-1736
511-1743

| —

=

¥ = T

511-1705 517-1712 517-1729

.—--*

—-

511-1736 511-1743
e .02 Uchwyt
Opis * * *) * ::r\:l?:rzt:rl’(:
| Wykrojnik @ 22 mm | e || e || 5111736
| Wykrojnik 232 mm | e || e | s
‘ Wykrojnik & 41 mm H L H L

‘ Uchwyt do wykrojnika & 22 mm

‘ Uchwyt do wykrojnika & 32 mm, &J 41 mm

|
|
| s |
|
|
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Uchwyty narzedziowe - szesciokatne

Uchwyty umozliwiaja mocowanie narzedzia w odpowiednim dla zakresow obrotéw urzadzeniu. Przeznaczone do narzedzi z uchwytem
szesciokatnym, np. szlifierka CP 873.

TR, amim "-’!| !

519-6782 519-6672 519-6689 519-6593
"\1-
e L -
519-6610 519-6627 519-6634 519-6665

Nr kat. Opis Zastosowanie

519-6782 ‘ Uchwyt NV 11, otwdr 3 mm ‘ ‘ Wszystkie narzedzia z trzpieniem 3 mm ‘
519-6672 ‘ Uchwyt NV 11, otwér 6 mm ‘ ‘ Wszystkie narzedzia z trzpieniem 6 mm ‘
519-6689 ‘ Uchwyt NV 11, otwdr 8 mm ‘ ‘ Wszystkie narzedzia z trzpieniem 8 mm ‘
519-6593 ‘ Uchwyt NV 11, otwér 10 mm ‘ ‘ Wszystkie narzedzia z trzpieniem 10 mm ‘
519-6610 ‘ Uchwyt NV 11, gwint 3/8” - 24 ‘ ‘ Narzedzia z gwintem lub otworem 3/8” ‘
519-6627 | Uchwyt NV 11, gwint 3/8"- 24 dtugos¢ gwintu 21 mm || Szczotka 595-4522, Sciernica 595-4216 |
519-6634 ‘ Uchwyt NV 11, gwint M14 dtugos¢ gwintu 11 mm ‘ ‘ Narzedzia z otworem 14 mm i gruboscig mocowania max. 4 mm ‘
519-6665 | Uchwyt NV 11, gwint M14 || Szczotka 595-4175 |

Uchwyty narzedziowe - cylindryczne

Uchwyty umozliwiaja mocowanie narzedzia w odpowiednim dla zakreséw obrotéw urzadzeniu. Przeznaczone do narzedzi z uchwytem na
wiertarke, np. CP 887 lub CP 871.

595-0533 595-4034 595-4261 595-0674
Nr kat. Opis Zastosowanie
595-0533 ‘ Uchwyt 8 mm H Szczotka 595-4175 ‘
595-4034 ‘ Uchwyt 8 mm ‘ ‘ Narzgdzia z gwintem lub otworem 3/8” ‘
595-4261 ‘ Uchwyt 8 mm ‘ ‘ Narzedzia z otworem 14 mm i gruboscig mocowania max. 4 mm ‘
595-0674 ‘ Uchwyt 16 mm ‘ ‘ Tarcze szlifierskie cylindryczne z otworem 16 mm ‘

Uchwyty narzedziowe na watek gietki

S I - RS

595-4010 595-4027 5954278 595 4285
Nr kat. Opis Zastosowanie
5950526 | Uchwyt MK1-M12 || Kula pumex 60/M12 (595-0605) |
595-4010 ‘ Uchwyt mocujacy MK 3/8"-24 H Szybkoztacze ‘
595-4027 ‘ Uchwyt stozkowy MK ‘ ‘ Narzedzia $cierne z otworem/qwintem 3/8” ‘
595-4278 ‘ Uchwyt narzedziowy MKI/8 ‘ ‘ Wszystkie narzedzia na watek 8 mm ‘
|

595-4285 ‘ Uchwyt stozkowy MK | ‘ ‘ Wszystkie narzedzia z otworem 14 mm
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Tarniki

Noze do gtowic maszyn szorstkujacych stosowanych w procesie bieznikowania opon.

Py, Ry, ety

519-6840 519-6850 519-6860
11202-0015 11202-0018 [T202-0020
Nr kat. Opis llos¢ w komplecie
519-6840 \ Tarnik TIPTOP 115 (odpowiednik R115-22 SPECIAL JET ROCKET) ‘ 25 szt.
519-6850 \ Tarnik TIPTOP Il (odpowiednik R4-22 SII SPECIAL JET ROCKET) \ 28 szt.
519-6860 \ Tamnik TIP TOP Il (odpowiednik S115-22 SPECIAL JET ROCKET) ‘ 25 szt.
[T202-0015 \ Tarnik 4-25 (odpowiednik R4-25 SPECIAL JET ROCKET) \ 28 szt.
[T202-0018 ‘ Tarnik Il (odpowiednik R4-20 SII SPECIAL JET ROCKET) ‘ 28 szt.
[T202-0020 \ Tarnik 115-25 (odpowiednik R115-25 SPECIAL JET ROCKET) \ 25 szt.

W ofercie TIP-TOPOL dostepna jest szeroka gama materiatow
i narzedzi stosowanych w procesie bieznikowania, m.in.:

- Tarniki B&J Rocket wszystkich typw
- Podkfadki dystansowe do gtowic

« Gtowice do szorstkarek

+ Pierscienie szlifierskie B&) ROCKET

« Sciernice czaszowe B&J ROCKET

- Oporicze zewnetrzne i wewnetrzne

- Grzejki - butyl typu,,S” 202015 3L
+ Membrany

- Pasy odpowietrzajace

« Zfaczki do pras

« Preparaty do zabezpieczania opoficzy i grzejek
« Materiaty do naprawy kopert

« Phyty do bieznikowania sciany bocznej

+ Rozpylacze do silikonu

W celu uzyskania szczeg6towych informacji zapraszamy do zapoznania si¢ z Katalogiem materiatow i narzedzi dla bieznikowni 2014/2015,
dostepnym na naszej stronie www.tiptopol.pl
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Noze i osetki
519-7073 519-7059 519-7066 519-7120
I‘.’ o ’ / /
595-2036 595-2067 595-2074 595-2139
g Cﬂ -
- T
/ M y
595-2153 595-2177 595-2184 595-2225 595-4539
Nr kat. Opis Nr.kat.  Opis

519-7073 ‘ N6z jaskdtczy ogon 595-2153 ‘ Osetka z uchwytem drewnianym

519-7059 ‘ N6z do obcinania wyptywdéw, szer. 500 mm 595-2160 ‘ Stalka do ostrzenia nozy
519-7066 ‘ Nozyki zapasowe do noza art. nr 519-7059
519-7120 ‘ N6z do usuwania DOT

|
|
|
|
595-2036 ‘ N6z do wycinania lejkdw, dt. 13. mm ‘ 595-2184 ‘ N6z 107, dt. 250 mm
|
|
|

595-2177 ‘ N6z wysuwany Don Carlos, dt. 210 mm

595-2067 | Noz 6’ df. 145 mm 595-2191 | N6z 12/ dh. 310 mm
595-2074 | Noz5” 595-2225 | Oselka
595-2139 | N offsetowy 595-4539 | N6z 4"

|
|
|
595-2218 ‘ Ostrze wymienne do noza Don Carlos ‘
|
|
|
|

Podgrzewacze do nozy

SALV-467 SALV-469 SALV-470

Nr kat. Opis
SALV-467 ‘ Podgrzewacz do nozy do 10% 230V ‘

SALV-469 ‘ Podgrzewacz do nozy z requlacja temperatury, 230V ‘
SALV-470 ‘ Podgrzewacz do nozy zwyktych, 230V ‘
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Rolki dociskowe

Rolki dociskowe umozliwiaja wykonywanie docisku mechanicznego odpowiedniego dla rodzaju aplikowanego materiatu — wktadu, mieszanki,
tatki podczas napraw opon.

e o= e L

595-1044 595-1123 596-1027 595-1160
_\_'-"
1T209-0312 [7209-0313 172090314
Szerokos¢  Srednica Igty

Nr kat. Opis (mm) (mm) wymienne  Opis
595-1044 | Rolkaztozyskiem 4 3 | - | - |
5951123 | Rolkazfozyskiem 12 s 0 - - |
596-1027 | Rolka 4 3 | - - |

| |
| |
| |
595-1160 ‘ Rolka z tozyskiem radetkowa ‘ 46 ‘ 40 ‘ ‘ _ ‘ ‘ _
| |
| |
| |

12090312 | Rolkaigtowa 27 50 || 5950849 || lgta1,5x12, (kpl.-30005zt) |
T209-0313 | Rolkaiglowa 46 52 || 595-0849 || lgta1,5x12, (kpl.-30005zt) |
12090314 | Rolkaigtowa 76 | - - |

Narzedzia pomocnicze przy obstudze opon

Skrobak umozliwia czyszczenie wstepne wewnatrz i z zewnatrz opony. Powierzchnie czyszczong nalezy spryskac Liquid Bufferem.

Szczotka mosiezna stuzy do czyszczenia powierzchni szorstkowanych mechanicznie z najdrobniejszych elementéw $cieru gumowego.
Szpikulce stanowia narzedzia pomocne podczas kontroli uszkodzenia przed i po obrébce.

Zmiotka z wiokna kokosowego i odkurzacz umozliwiaja bezpieczne dla powierzchni szorstkowanych usuwanie Scieru gumowego z opony.
Za pomoca odkurzacza bez worka tekstylnego mozliwe jest réwniez usuwanie wody z opon.

570-9270 570-9280 595-0801 595-2287
595-1178 595-4553 594-0000
Nr kat. Opis

570-9270 ‘ Szpikulec z uchwytem drewnianym

|
570-9280 ‘ Szpikulec z uchwytem z tworzywa ‘
595-0801 ‘ Ucinaczki do kordu stalowego ‘
595-2287 | Nozyce 8’, dfugosc 220 mm |
595-1178 ‘ Skrobak do powierzchni ptaskich i tukowych ‘
|
|
|

595-4553 ‘ Szczotka mosiezna
594-0000 ‘ Imiotka z wtosiem z wtdkna kokosowego

519-0057 ‘ Odkurzacz podcisnieniowy

519-0057
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Mtotek pneumatyczny do dobijania wktadow

Umozliwia dobijanie wktadéw wielowarstwowych w naprawach opon ciezarowych, rolniczych i OTR/EM.

Nr kat. Opis
517-4450 ‘ Mtotek pneumatyczny do dobijania wktadéw z bijakiem z tworzywa

517-4450

Szlifierki pneumatyczne

Szlifierki wolnoobrotowe przeznaczone do obrébki gumy oraz szybkoobrotowe tylko do obrabki kordu stalowego.

(P876 (P887
Nr kat. Opis Predkos¢ obrotowa  Uchwyt
CP871 ‘ Szlifierka do obrébki kordu stalowego ‘ ‘ 22000 obr./min ‘ ‘ Uchwyt wiertarski ‘
(P872 ‘ Szlifierka do obrdbki kordu stalowego ‘ ‘ 22000 obr./min ‘ ‘ Uchwyt @ 6 mm ‘
(P873 ‘ Szlifierka do obrdbki gumy ‘ ‘ 2500 obr./min ‘ ‘ Uchwyt szybkomocujacy ‘
(P876 ‘ Szlifierka do obrébki kordu stalowego ‘ ‘ 30000 obr./min ‘ ‘ Uchwyt @ 6 mm ‘
|

2500 obr./min ‘ ‘ Uchwyt @ 0+ 10mm

(P887 ‘ Szlifierka do obrébki gumy

Napedy dla narzedzi z watkiem gietkim

&

SALV-3861 SALV-3881 517-3286
Predkos¢
Nr kat. Opis Moc Watek obrotowa
SALV-386 | Naped stojacy | o075kw || @10mm || 30000br/min
SALV-388 ‘ Naped stojacy H 1,1 Kw H @12 mm H 3000 obr./min
SALV-3869 ‘ Naped podwieszany ‘ ‘ 0,75 Kw ‘ ‘ @10 mm ‘ ‘ 3000 obr./min v

SALV-3881 ‘ Watek gietki do napedu @ 12 mm SALV-386

517-3286 ‘ Watek gietki do napedu @ 65 mm

|
|
|
SALV-3861 ‘ Watek gietki do napedu @ 10 mm ‘
|
|
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Wyttaczarki @

Przeznaczone do szybkiego wypetniania mieszankami gumowymi lejkow, uszkodzen i ubytkéw gumy w oponach wszystkich typow.

517-7505 517-7505 SALV

1BOSCH 1BOSCH wosc

517-4948 517-7512 517-7512 SALV 517-7529

517-3767-10 ‘ Balancer do wyttaczarki, udzwig 10 kg, dtugos¢ linki 2,3 m
517-3767-2 | Linka zapasowa 2,3 m

517-3767 517-3767-2
Cisnienie

Nr Kat. Opis Wydajnos¢ Moc robocze  Temperatura
517-7608 ‘Wyt’raczarkaTUBELESSzurzqdzeniemgrzewczym+2dysze H 6kg/h H 400W H 5-8bar H 0-120°C ‘
517-7608 SALV ‘Wyt’raczarkaTUBELESSZzurzqdzeniemgrzewczym+5dysz H 6kg/h H 400W H 5-8bar H 0-120°C ‘
517-7505 | Wytlaczarka STANDARD - linia BOSCH | 18kg/h || ssow || s—sbar | 0-120°C |
517-7505 SALV. | Wytlaczarka STANDARD - linia SALVADORI | 18kgsh || 750w || 5-8bar || 0-120°C |
517-4948 | Wytlaczarka MAGNUM G - linia BOSCH | 24kg/h || ssow || s-gbar | 0-120°C |
5177512 | Wytlaczarka GIANT - BOSCH | 28kgh || 750w || s-gbar || 0-120°C |
517-7512SALV | Wytlaczarka GIANT - linia SALVADORI | 28kg/h || 750w || 5-8bar | 0-120°C |
517-7529 | Wytlaczarka EM - linia BOSCH | aokgh || 1600w || 5-8bar || 0-120°C |
517-3767 ‘ Balancer do wyttaczarki, udzwig 5 kg, dtugos¢ linki 2,3 m ‘

|

|
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Kredy

Profesjonalne kredy przeznaczone do znakowania lub opisywania miejsca uszkodzenia w oponie w trakcie wykonywania napraw, jak réwniez
w innych branzach, na takich materiatach jak szkto, metal, tworzywo sztuczne i inne. Szczegdlnie przydatne przy znakowaniu opon podczas
wykonywania sezonowych wymian ogumienia.

Zaréwno kreda SISA jak i kreda okragta TIP-TOPOL maja wiasciwosci wodoodporne, zapewniajac skutecznos¢ podczas stosowania zaréwno na
suchej jak i mokrej nawierzchni. S3 nietoksyczne i niepylace.

Nr kat.
595-0131

595-0203
595-0227
595-8401
595-8418
595-8425
595-8471
595-8472
595-8477

595-0131 595-0203
rrrn cr1v¥?
{25 RS 1 B
I .._-_-;i".?'-"-
— T
595-8401 595-8418

595-8471 595-8477

Opis

‘ Kreda gruba biafa SISA

| Kreda gruba 6tta SISA

‘ Uchwyt do kredy typu SISA

\ Marker do opon biaty - Tiptopol

‘ Marker do opon zétty - Tiptopol

\ Uchwyt do markera

‘ Kreda okragta biata - Tiptopol

\ Kreda okragta z6tta - Tiptopol

‘ Kreda okragta czerwona

595-0227

llo$¢ w op.
12
12

12
12

12
12
12
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Wypalarka elektryczna

Przeznaczona jest do trwatego znakowania opon. Dostepne litery: A - Z oraz cyfry: 0 - 9 o wysokosci 12 mm. Wypalarka moze wypali¢
jednorazowo 6-9 znakéw w zaleznosci od ich szerokosci.

- o
o gpEcREBEIE
519-0977 558-7195 — 558-7559

Nr kat. Opis
519-0977 Wypalarka, 230V, 300 W, gtowica 35 x 70 mm
519-0960 Element grzejny do wypalarki
558-7195 Litera A 558-7298 LiteraK 558-7401 Litera U 558-7463 (yfra1
558-7205 Litera B 558-7315 Litera L 558-7418 LiteraV 558-7470 (yfra2
558-7212 Litera C 558-7322 Litera M 558-7425 LiteraW 558-7487 (yfra3
558-7229 LiteraD 558-7339 LiteraN 558-7432 Litera X 558-7494 (yfra4
558-7236 Litera E 558-7346 Litera 0 558-7449 LiteraY 558-7504 (yfra5
558-7243 LiteraF 558-7353 LiteraP 558-7456 Litera Z 558-7511 (yfra6
558-7250 LiteraG 558-7360 LiteraQ 558-7160 Inak,-" 558-7528 (yfra7
558-7267 LiteraH 558-7377 LiteraR 558-7170 Inak,+" 558-7535 (yfra8
558-7274 Litera | 558-7384 Litera S 558-7542 (yfra9
558-7281 LiteraJ 558-7391 LiteraT 558-7559 (yfra0

7 e . ‘- r\a
Glebokosciomierze = S

Przeznaczone do pomiaru gtebokosci bieznika w oponach osobowych, ciezarowych, maszynach rolniczych i ziemnych.

s
519-1653 PNPCLTDG-16C1 519-1830

B ! -

4 b

519-1655 519-1660

Nr kat. Opis w?l?al(::r(': n(‘:;:n) e ro-_% 6\% oﬁd&

519-1653 | Glebokosciomierz 0 - 30 mm o0 | e | e | |
PNPCLTDG-16C1 | Gtebokosciomierz 0 - 26 mm | 1,00 e || e | I |
519-1830 | Glebokosciomierz cyfrowy 0-28mm | 1,00 e || e | I |
519-1655 | Glebokosciomierz 0 — 50 mm 0 | e || e || e | |
519-1660 | Glebokosciomierz 0 — 150 mm 0| | e ][ e ]
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Urzadzenia do pogtebiania bieznika

Nacinarki bieznika to urzadzenia przeznaczone do pogtebiania rzezby bieznika i jej odnawiania po wykonaniu naprawy opony.

=
n
564-1220 PA242-1002 AT000-1500
Nr kat. Opis Zasilanie Zakres temperatury
5641220 | RubberCut414 | 230300VW | 8 stopniowy |
PA242-1002 ‘ Prema Cutter 300 ‘ 230/300V/W ‘ 4 stopniowy ‘
AT000-1500 | PS15Standard | 230/500V/W | 5 stopniowy |
° ° ° . ;
Nozyki do nacinarek RUBBER CUT i PREMA CUTTER

Wymienne nozyki, R FIXi W Fix pasuja do nacinarki RUBBER CUT jak i PREMA CUTTER i pozwalaja wykonac naciecia o szerokosci od 3 do 28 mm.
Nozyk okragty R Fix - klinga nozyka okragto gieta, zastosowanie: pogtebianie rzezby bieznika w oponach ciezarowych.
Nozyk katowy W Fix - klinga nozyka katowo gieta, zastosowanie: program przemystowy.

564-2827 564-2889

Szerokos¢  Max. gtebokos¢  llos¢
Nr kat. Opis ciecia (mm) ciecia (mm) w op.

564-2803 | Nozyk okragly R Fix 1 3-4 7 20
564-2810 | Nozyk okragly R Fix2 5-6 8 20
564-2827 | Nozykokragly R Fix 3 6-8 10 20
564-2834 | Nozyk okragly R Fix 4 9-10 14 20

| | |
| | |
| | |
| | |
564-2841 | NozykokraghyRFix5 | 10-14 | 16 20 |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

564-2858 | Nozyk katowy W Fix 1 3-4 7 20
564-2865 | Nozyk katowy W Fix2 5-6 8 20
564-2872 | Noiyk katowy WFix 3 6-8 10 20
564-2889 | Noiyk katowy W Fix 4 9-10 14 | 20
564-2896 | Nozyk katowy W Fix 5 10-14 16 20
564-2906 | Nozyk katowy W Fix 6 2-28 16 0




Nozyki do nacinarki PS 15

Wymienne nozyki, R i C przeznaczone s3 do nacinarski PS 15 i pozwalaja wykonac naciecia o szerokosci od 3 do 20 mm

i ===
e C.2
ety = i Py :
AT000-1505 AT000-1507
Szerokos¢ llos¢

Nr kat. Opis ciecia (mm) w op.
AT000-1501 | Nozyk okragly R 1 34 20 |
AT000-1502 | Noiyk okragly R 2 | 56 | 20 |
AT000-1503 | Nozyk okragly R 3 68| 20 |
AT000-1504 | Noiyk okragty R4 o910 | 20 |
AT000-1505 | Nozyk okragly R 5 o10-14 || 20 |
AT000-1506 | Nozyk katowy C 1 I 3-4 2 |
AT000-1507 | Nozyk katowy C 2 56| 20 |
AT000-1508 | Noyk katowy C3 | 68 | 20 |
AT000-1509 | Nozyk katowy C 4 o910 | 20 |
AT000-1510 | Noiyk katowy C5 o10-14 || 20 |
AT000-1511 | Nozyk katowy C6 o7-0 | 10 |

Stanowisko do pogtebiania bieznika

Stanowisko to umoZliwia pogtebianie bieznika opon. Posiada regulowany docisk,
ktéry zapewnia stabilnos¢ opony w czasie pogtebiania (w szczegdlnosci 17,5% 19,5").
Stanowisko przystosowane jest rowniez do pogtebiania opon typu X One, a maksymalna
szeroko$¢ pogtebianej opony wynosi 495 mm.

*Nacinarka nie stanowi wyposazenia stanowiska.

Nr kat.
TP517-0025

Max. Wymiar
szer. opony dt x szer. x wys. Waga
Opis mm mm kg
Stanowisko do pogtebiania bieznika ‘ ‘ 495 ‘ ‘ 1450x1150x1115 ‘ ‘ 55

TP517-0025
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° ° ré . o ‘- ‘
Rozwieracze i rozporki .
Rozwieracze i rozpérki stosowane sg do rozchylania stopek podczas kontroli wnetrza opony oraz wykonywania napraw opon. Ze wzgledu na mate
wymiary i wage doskonale nadaja sie¢ do zastosowania w serwisach mobilnych.

TP519-0003 595-2971 TP519-0050 TP519-0035
Zakres [
a e
Nr kat. Opis rozwarcia (mm) eﬂ% T '6-% 00
TP519-0003 Stangvylsk? Fio naprawy ppon i detek ° °
z mozliwoscig mocowania na stole warsztatowym
595-2971 ‘ Rozpdrka do opon (wymagane dwie sztuki) ‘ ‘ ° ‘ ‘ ° ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
TP519-0050 Rozwieracz pneumatyczny, max. cisnienie 100 — 400 o
robocze 6-8 bar
TP519-0035 | Rozwieracz mechaniczny 100-975 | | | e |
.. , = 'y
Odbijak do ket

Przeznaczony do odbijania zapieczonych kot na piastach. Dtugos¢ urzadzenia: 1125 mm. Sita odbijania: 8 ton. Moze by¢ zasilany pompa
hydrauliczng reczng 500 bar (519-1512) lub pompa pneumatyczno-hydrauliczng 500 bar (519-1529).

519-1536

Nr kat. Opis
519-1536 | Odbijak do kot

Mtotki gumowe

Mtotek przeznaczony do zbijania zapieczonych két. Guma zabezpiecza uderzang felge przed uszkodzeniem.

v v v v

594-0470 W-BGS1868 W-BGS1968 W-BGS1867

Nr kat. Opis
594-0470 ‘ Mtotek gumowy 1 kg

|
W-BGS1868 ‘ Mtotek gumowy 1,3 kg ‘
|
|

W-BGS1968 ‘ Mtotek gumowy 2,1 kg
W-BGS1867 ‘ Mtotek gumowy 4,5 kg
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Montazownica do opon bezdetkowych

Za pomoca odpowiednich ksztattek i tyzek umozliwia szybki i bezpieczny montaz oraz demontaz opon ciezarowych.

» Pyl

519-9186A 519-9187 519-9187A

Nr kat. Opis
519-9186A ‘ Montazownica do opon bezdetkowych + komplet fyzek ‘

519-9187 ‘ tyzka montazownicy ‘
519-9187A ‘ tyzka montazownicy ‘

Odciskacze do opon
Umozliwiaj odbicie oraz prawidtowy i bezpieczny demontaz pierscieni z obreczy wieloczesciowych opon ciezarowych, wielkogabaryto-
wych i rolniczych w warsztacie oraz na serwisie mobilnym.

b
@" > . U
519-1574 519-1731 519-1598
— #
Nr kat. Opis Waga Pompa o!% (o (o (e '\
519-1574 ‘ Odciskacz do opon AS ‘ ‘ 22kg ‘ 500 bar ‘ Obrecze 4 czgéciowe ‘ ‘ Obrecze 3- cze$ciowe ‘ ‘ - ‘
519-1731 ‘ (dciskacz do opon typ 3 H 18 kg ‘ 700 bar ‘ - ‘ ‘ - HObrgcze 3- czes’ciowe‘
519-1598 ‘ Odciskacz do opon Standard H 15kg ‘ 500 bar ‘ - ‘ ‘ - HObrgcze 5- czeéciowe‘
Pompy do odciskaczy
.ff‘f
7
| é
T -
519-1512/519-1513 519-1529/519-1520 - 2
Nr kat. Opis ~o (one &N
519-1512 ‘ Pompa hydrauliczna reczna 500 bar ‘ ‘ il ‘ ‘ Ll ‘
519-1513 ‘ Pompa hydrauliczna reczna 700 bar do dociskacza typ 3 ‘ ‘ ‘ ‘ o ‘
519-1529 ‘ Pompa pneumatyczno-hydrauliczna 500 bar ‘ ‘ ® ‘ ‘ o ‘
519-1520 ‘ Pompa pneumatyczno-hydrauliczna 700 bar do dociskacza typ 3 ‘ ‘ ‘ ‘ L ‘
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Zestaw montazowy

Przeznaczony do montazu i demontazu opon maszyn ziemnych o rozmiarach 25" — 38", w tym takze zamontowanych na pojezdzie. Zestaw ten
umozliwia odcisnigcie pierscieni z obreczy oraz zdjecie opony z obreczy przez zaparcie cylindra o rame pojazdu. Zestaw ten moze by¢ takze
uzywany w przypadku probleméw z pompowaniem kota.

Al

519-1582 519-1567
Nr kat. Opis
519-1582 ‘ Zestaw do montazu i demontazu opon, 25" - 38" ‘
519-1550 ‘ Rozszerzenie 39”- 51"
519-1567 ‘ Odciskacz do opon 500 bar ‘

Pierscienie uszczelniajace

Przeznaczone do uszczelniania miejsca miedzy stopka opony, a obrecza podczas pompowania kot maszyn ziemnych.
Pierscien typu,0-Ring” przeznaczony jest do uszczelnienia pofaczenia pierscienia skosnego barkowego z korpusem obreczy.
Pierscien typu,V-Ring” przeznaczony jest do uszczelnienia przestrzeni miedzy stopka opony osadzonej na obreczy, a pierscieniem bocznym.

>
,0"ring
563-2019 — 563-2088 563-2208 — 563-2260
Nr kat. Opis Srednica opony Srednica przekroju (mm) llos¢ w op.
563-2019 | Pierécieri“0” I 20" I 6,6 | 2
563-2026 | Pierscier“0” I u I 6,6 | 2
5631990 | Piersciei“0” | 0 | 9,5 | 2
563-2033 | Pierscieri“0” I 25" I 6,6 | 2
563-2040 | Piercieri“0” | 25" | 9,5 | 2
563-2057 | Pierscieri“0” I 29" I 9,5 | 2
563-2064 | Piercier“0” I 33" I 9,5 | 2
563-2071 | Pierscieri“0” I 35" I 9,5 | 2
563-2088 | Pierscieri“0” I 39" I 9,5 | 2
563-2095 | Pierscieri“0” I 45" I 9,5 | 2
563-2208 | Pierscieri“V” | 20" | - | 2
563-2215 | Pierscier“V” I 24" I - | 2
563-2222 | Pierscieri“V” | 25" | - | 2
563-2239 | Pierscier“V” I 29" I - | 2
563-2246 | Pierscieri“V” | 33" | - | 2
563-2253 | Pierscier“V” I 35" I - | 2
563-2260 | Pierscieri“V” | 39" | - | 2




APRAWY OPON

. - -
Stanowiska do naprawy opon @
Urzadzenia przeznaczone do przeprowadzania inspekcji i napraw opon samochodow ciezarowych jak rowniez rolniczych i przemystowych.
Umozliwiaja podnoszenie opony nazadana wysokos¢ (pneumatyczne lub dzieki sktadanej drabince najazdowej jak w przypadku stanowiska ECONOMY)
i obracanie jej oraz rozchylanie stopek umozliwiajac w ten sposob kontrole opony, a takze jej naprawe. Urzadzenia wyposazone s w system reguladji
cisnienia powietrza oraz jego odwadniania i naolejania.

Dodatkowo stanowisko RHS 300 posiada pochylny stotw zakresie 0 do 40° zapewniajac ergonomiczna prace przy naprawie uszkodzen (szczegéinie

w strefie barkowej), a konstrukcja pazuréw rozwieracza daje mozliwos¢ obstugi réwniez opon SUPER SINGLE.

QU M

TP519-0020 TP519-0021 519-9210
Max.
o7 _® . 'y h
‘ cisnienie . Zakres. Wysokosc. %FOQ 0= dh

Nr kat. Opis robocze  Udiwig rozwarcia podnoszenia
TP519-0020 S.ta.nowmko do naprawy opon 12 bar 150k max. rozml'?r 600 mm °

ciezarowych opony 24

Stanowisko do naprawy opon max. rozmiar

- - °

el ciezarowych ECONOMY 10 bar 100kg opony 24"

Stanowisko do naprawy opon 1700 mm
519-9210 ciezarowych, rolniczych 10 bar 300kg || max.rozm.opony 800 mm ° ° °

i wielkogabarytowych RHS 300 520/60 R38

Urzadzenie do wulkanizacji stopki BVS

Urzadzenie do naprawy uszkodzen gumy w strefie stopki, w oponach samochodéw ciezarowych, w tym nisko profilowych. Kompaktowa
i poreczna konstrukgja utatwia przenoszenie wulkanizatora.
Zalety: nastawna temperatura, sztywne segmenty o dobrej dystrybugji ciepta

517-4290

Cisnienie Temp.
Nr kat. Opis Zakres Zasilanie robocze wulkanizagji
517-4290 Urzadzenie do wulkanizacji stopki BVS H 19,5- 24" ‘ 230V H mechaniczne H ok 140°C
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/ Termopresy

== ]=]o=

Urzadzenia do szybkiej wulkanizacji uszkodzen we wszystkich rodzajach opon. Umozliwiaja naprawe opon w czole, barku i na boku oraz
naprawe detek i wymiane zaworéw. Dzieki nowemu systemowi grzewczemu (elementy grzejne z wyzszg temp.) mozliwe jest znaczne

skrocenie czasu wulkanizacji naprawianych opon.

Wyposazenie standardowe:
- elementy grzejne — gorny i dolny z naktadkg tkaninowo-gumowa,
« skrzynka elektryczna sterujaca z wytacznikiem czasowym,
« tuleja krdtka, srednia i dtuga,
- worek z granulatem,
« blacha aluminiowa,

« ksztattka U.
TP517-0100 TP517-0110
Max. ci$nienie
Nr kat. Opis Zasilanie Docisk robocze Waga
TP517-0100 | Termopres STANDARD - 160° | Bo/540VW || Reany || - L 33k
TP517-0110 \Termopres PNEUMATIK - 160° H 230/540V/W H Pneumatyczny H 10 bar ‘ 36kg

Wyposazenie dodatkowe do termopresow

) v S

517-3570 517-3573 517-3574 517-1972
Nr kat. Opis
517-3570 | Plyta grzewczal60 °C |
517-3573 ‘ Adapter do ptyty grzewczej 160 °Cdo TP517-0100 ‘
517-3574 ‘ Adapter do ptyty grzewczej 160 °C do TP517-0110 ‘
517-1972 ‘ Folia termoodporna do ochrony nakfadek, wym. 160 x 75 mm - 1000 szt. ‘
|

517-6977 ‘ Folia termoodporna do ochrony naktadek, wym. 500 x 300 mm - 10 arkuszy
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Stojaki do termopresow \

Dodatkowe wyposazenie ufatwiajace stosowanie maszyn Termopres. Stojaki posiadaja otwory umozliwiajace zamontowanie w podtodze
i ergonomiczng wysokos¢ robocza.

- Stojak do termopresu (TP517-0030) utatwia prace w strefie bieznika opon samochodéw osobowych, dostawczych i ciezarowych oraz
zawiera potki do przechowywania drobnych przedmiotow.

«Stojak pneumatyczny (TP517-0040) umozliwia fatwe podnoszenie i opuszczanie urzadzenia i dzieki zastosowanemu systemowi
pneumatycznemu. Dwie rolki u podstawy pozwalaja na tatwe obracanie opony w tracie naprawy.

3

TP517-0030 TP517-0040
Nr. kat. Opis Wysokos¢
TP517-0030 ‘ Stojak do termopresu ‘ ‘ 820 mm ‘
TP517-0040 ‘ Stojak pneumatyczny ‘ ‘ 600-780 mm ‘
L] L] ] L] y ; [
Poduszki dociskowe i naktadki do termopresow

517-3853 517-2438 517-1989 517-1965

517-7165 517-7172

Nr. kat. Opis Ro::::ar i '5-% 6\20

517-3853 | Poduszka dociskowa Nr 0 [ onoxmo || e I |

517-2438 ‘ Poduszka dociskowa mata ‘ ‘ 180x 130 ‘ ‘ ° ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

517-1989 ‘ Poduszka dociskowa duza ‘ ‘ 210x 150 ‘ ‘ ‘ ‘ o ‘ ‘ ‘

517-1965 ‘ Poduszka dociskowa traktor ‘ ‘ 260x 100 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ° ‘

517-7165 ‘ Naktadka tkaninowo - gumowa LKW H - H H ° H ° ‘
|

517-71172 ‘ Nakfadka tkaninowo - gumowa PKW H - H ° H H




54 URZADZENIA DO NAPRAWY OF

Profile aluminiowe

Umozliwiaja naprawe uszkodzen dowolnych stref opony z zachowaniem prawidtowego ksztattu. Wykonanie profili z aluminium
zapewnia dobre przewodzenie ciepfa i rownomierny rozktad temperatury w miejscu naprawy.

517-3334 517-3310 517-3365 517-3327
a .. g — — . , .
517-3451 517-3452 517-3461 517-3462

517-3963 517-3970 517-3987 517-4003

Nr kat. Opis R°:‘“r::ar i 'B-% 6\% '6*‘0&

517-3334 ‘ Profil wewn. boczny H 100x 160 ‘ ‘ o H ‘ ‘ H ‘
517-3310 ‘ Profil zew. czotowy H 225x150 ‘ ‘ H ‘ ‘ ° H ‘
517-3365 ‘ Profil wewn. czofowy H 200x 130 ‘ ‘ H ° ‘ ‘ ° H ° ‘
5173327 Profil wewn. boczny | 130x28 | [ e | | |
517-3451 Profil aluminiowy wewn. - typ D | 195%103x35 | | e | | |
517-3452 ‘ Profil aluminiowy wewn. - typ G ‘ ‘ 195x103x 38 ‘ ‘ ‘ ‘ ° ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
517-3461 ‘ Profil aluminiowy zewn. - typ E ‘ ‘ 180x120x 39 ‘ ‘ ‘ ‘ ° ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
517-3462 ‘ Profil aluminiowy zewn. - typ H ‘ ‘ 180x 120 x 35 ‘ ‘ ‘ ‘ o ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
517-3963 ‘ Profil zewn. czotowy H 230x150 ‘ ‘ H ° ‘ ‘ H ‘
517-3970 Profil zewn. barkowy. Stosowacz517-3963 || 230x150 || | e | I |
517-3987 Profil wewn. barkowy | 2ox10 | | e | | |
517-4003 Profilwewn. boczny 275/70R 225" || 210x115 | | e | I |




Tabela doboru profili aluminiowych do naprawy opon samochodow ciezarowych

Rozmiar opony  Profil wewnetrzny Profil zewnetrzny Rozmiar opony  Profil wewnetrzny Profil zewnetrzny

17,5" 22,5
| 205/65 | 5174003 | H | 495/45 | 5174003 | E |
L w0 | s74003 | H [ 3ssss | s74003 | E |
205775 | si7-4003 | H o aose0 || s17-4003 || 5173963 |
| 215/75 | si7-4003 | E | 305/60 | s7-4003 | H |
L s | si74003 | H o nse0 || s174003 | H |
L | si74003 | H | 3856 | s | H |
| 85R175 || s17-4003 || : o wses | sk | s |
| 9sR175 || s17-4003 || H L ass/es | sy | H |

19,5” | 275/70 | 5174003 || H |
| w5 | p/si-4003 || si7393 | | 30570 || 5174003 || : |
L w0 D | H o s D | H |
| 385/55 | D | H | 20580 || D | : |
| 45055 | G | H | 50 | sk | H |
| 385/65 | D | H o rs G I H |
| usio || si74003 | E o mRns || sy | H |
| 26570 || 5174003 | H o mrns G I H |
| 28570 || p/si7-4003 || E/H o BRns | G I H |
| 0570 || s17-4003 | E | - I - I - |

UWAGA: Ze wzgledu na zréznicowana budowe opon réznych producentéw powyzsza tabela stanowi jedynie zalecenie w zakresie zastosowania wtasciwych profili.

W przypadku braku mozliwosci dobrania odpowiedniej kombinagji profili aluminiowych zaleca sie stosowanie poduszek dociskowych z granulatem.

Wyposazenie dodatkowe do termopresow

.
—

TP517-0051 + TP517-0052 517-3640 517-3190 517-3193

Nr kat. Opis

TP517-0051 ‘ Przystawka stalowa do wulkanizacji zawordw ‘
TP517-0052 | Guma przystawki do wulkanizacj zaworow KZW 116 |
517-3640 ‘ Element grzejny TP - I ‘
517-3190 ‘ Termostat termopresu 150° C ‘
517-3190-1 ‘ Termostat termopresu 180° C (nowe grzatki) ‘
517-3193 ‘ Bezpiecznik termiczny SF 240 ‘
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Thermopress EM | @

Urzadzenie przeznaczone jest do wulkanizacji dwustopniowej uszkodzen czota, barku i boku w oponach diagonalnych i radialnych samochoddéw
ciezarowych, pojazddw rolniczych i maszyn ziemnych, jak réwniez jest réwniez do dociskania wielowarstwowych wktadéw naprawczych

stosowanych wewnatrz opon maszyn ziemnych OTR/EM.

Zalety:
- mobilna podstawa z requlowang we rama ufatwiajaca ustawienie grzatek,
- mozliwosc dopasowania obu ptyt grzejnych do ksztattu opony w miejscu naprawy w celu osiggniecia jak najlepszego rozktadu nacisku
i temperatury w miejscu wulkanizacji,
« elektroniczny regulator temperatury zintegrowany z wyswietlaczem,
- wyswietlacze umozliwiajace kontrole temperatury kazdej ptyty grzewczej,
« elektroniczna regulacja czasu grzania od 0 do 99 godzin,
« solidna konstrukcja zapewniajaca fatwg obstuge oraz dtuga zywotnos¢, z ocynkowana gorng czescia ramy.

Wyposazenie standardowe:

- mobilna podstawa, « plyta grzewcza Nr 1 (indeks nr 517-6001),
« jednostka sterujaca, « plyta grzewcza Nr 2 (indeks nr 517-6025),
*rama, - zestaw ksztattek segmentowych,

« 2 plyty ciSnieniowe, - instrukcja obstugi.

517-7701
Max. system Max. sita Temp. Elementy
Nr kat. Opis rozmiar opony docisku docisku  Wulkanizacji Zasilanie  grzejne
517-7701 Thermopress EM | 3325-35 P"Tf“;g‘rmy 3,5 tony 175°C | 230V/50z | Nr1i2




Thermopress EM I

Urzadzenie przeznaczone do wulkanizacji dwustopniowej uszkodzen czota, barku i boku w oponach diagonalnych i radialnych maszyn ziemnych
OTR/EM do rozmiaru 51.

Zalety:
- mobilna podstawa z requlowang rama utatwiajaca ustawienie grzatek,
- elektroniczny regulator temperatury,
- wyswietlacze umozliwiajace kontrole temperatury kazdej ptyty grzewczej,
- elektroniczna regulacja czasu grzania od 0 do 99 godzin,
« solidna konstrukcja zapewniajaca tatwa obstuge oraz dtuga zywotnos¢, z ocynkowang gérng czescia ramy.

Wyposazenie standardowe:
- mobilna podstawa,
- jednostka sterujaca,
*rama,
« 3 plyty ci$nieniowe,
« ptyta grzewcza Nr 2 (indeks nr 517-6025),
« ptyta grzewcza Nr 3 (indeks nr 517-6032),
- zestaw ksztattek segmentowych,
« instrukcja obstugi.

517-5002

Max. System Max. sita Temp.
Nr kat. Opis rozmiar opony docisku docisku  wulkanizacji Zasilanie

Hydrauliczny

517-5002 Thermopress EM I 30.00- 51 160 bar

10 ton 175°C 230V/50z

Materiaty eksploatacyjne do urzadzen Thermopress EM

W celu wydtuzenia zywotnosci mat grzewczych zaleca sig ich talkowanie przed kazdorazowym uzyciem. Ponadto zaleca sie jednoczesng
wymiane ptyty grzewczej i kieszeni.

330x330%35  |EMLEMII
0x430x35  |EMII

517-5033 | Kieszer nr2
517-5040 ‘ Kieszerinr3

Nr kat. Opis Wymiary (mm) Zastosowanie
517-5215 |Matagrzewczanr1 | 190190 |EMLEMII |
517-5222 |Matagrzewczanr2 | 265x265 [EMIEM I |
517-5239 \Matagrzewczanr3 | 365x365 EMII |
517-6207 Kieszeri nr 1 | 230x230x18  |EMI,EMII |
| |
| |

517-5215-517-5239
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Urzadzenie do wulkanizacji Vulcstar 900-S @

Urzadzenie przeznaczone dla serwiséw wykonujacych duze ilosci napraw opon samochodow ciezarowych oraz pojazdow rolniczych.
Dzieki zastosowaniu jednostopniowej metody wulkanizacji uzytkownik oszczedza czas potrzebny do naprawy opony. Ponadto dzigki zastosowaniu
granulatu, ktory dopasowuje sie do ksztattu opony nie nastepuije jej deformacja w procesie wulkanizacji.

Temperatura pracy:
« systemu podrzewania granulatu: 190°C£10°C
- wew. maty grzejnej 130°C +10°C

Cisnienie robocze:
- w poduszce powietrznej Il 3,0 bar
«w poduszce powietrznej IV 3,0 bar
«w poduszce powietrznej VI 2,5 bar

585-3003
Max. Max. szer. Pobor
Nr kat. Opis rozmiar opony opony mocy Zasilanie
585-3003 | Urzadzenie do wulkanizadj Vulcstar 900-S | oom || s || 26kw || 230v/50H

Wyposazenie standardowe

Nr kat. Opis

517-6939 ‘ Poduszka powietrzna IV (470 x 300 mm)

517-6757 ‘ Poduszka powietrzna VI (400 x 470 mm)

585-3049 ‘ Sterowanie elektryczne i mata grzejna

5853032 | Granulat (14 x 25 k)

585-3063 | Element dociskowy L2 (270 x 250 mm)

585-3070 \ Element dociskowy L3 (320 x 270 mm)

585-3094 ‘ Element dociskowy S2 (250 x 200 mm)

585-3095 | Element dociskowy AS2

5853104 | Element dociskowy S3 (360 x 310 mm)

Wyposazenie dodatkowe

Nr kat. Opis

517-6946 ‘ Poduszka powietrzna Il (320 x 300 mm)

585-3018 \ Mata grzejna Nr Il (380 x 200 mm)

5853025 | Mata grzejna Nr IV (475 310 mm)

585-3087 ‘ Element dociskowy S1 (200 x 170 mm)

Nr kat. Opis

5853111 | Plyta blokujaca GD 1 (380 x 80 mm) |

5853128 | Plyta blokujaca GD 2 (450 x 130 mm) |

585-3135 | Plyta dociskowa AST (430 x 350 mm) |

5853136 | Plyta dociskowa AS2 (390 x 450 x 2 mm) |
|
|
|
|

585-3460 ‘ Zestaw adapteréw

585-3470 \ Adapter

585-7825 | Klucz nasadowy

540-0052 ‘ Podktadka gumowa (100 x 100 mm)

Nr kat. Opis

585-3056 | Element dociskowy L 1(270x 180 mm) |
585-3159 \ Podpdrka do opon \
585-3142 ‘ Ksztattka U do wulkanizagji barku i boku opony ‘
5853290 | Ksztaftka T |
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VULCSTAR przystawka do naprawy gasienic Ca

Zestaw do rozbudowy Vulcstara 700-S i 900-S, dedykowany do naprawy gasienic.

Nr kat. Opis
585-2990 ‘ Przystawka do naprawy gasienic do Vulcstara

VULCSTAR SPEED - wewnetrzny system grzewczy o=

Przeznaczony do wszystkich napraw opon z uzyciem urzadzen VULCSTAR 700-S i VULCSTAR 900-S . tatwy w uzyciu, redukuje czas grzania o0 50%.
(zas utwardzania jest sterowany skrzynce sterowniczej VULCSTAR.

Dane techniczne: systemu niskiego napiecia (42 V), temperatura maty grzejnej ustawiona na 160° C. Wewnetrzna mata grzejna rozmiar | do
stosowania max. z wktadami 145 TL / RAD 539 TL, a wewnetrzna mata grzejna rozmiar Il max. z wktadami 186 TL w procesie w wulkanizagji
jednostopniowej.

O

- o o
' o
585-3530 585-3017 - 585-3024
Rozmiar
Nr kat. Opis (mm)
585-3530 ‘ VULCSTAR SPEED - wewnerzny system grzewczy ‘
858-3017 ‘ Wewnetrzna mata grzejna rozmiar | ‘ ‘ 200x380x5 ‘

585-3024 ‘ Wewnetrzna mata grzejna rozmiar lll ‘ ‘ 310x475x5 ‘
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/ Podnosniki do opon rolniczych i EM

Urzadzenia zapewniaja tatwa obstuge opon rolniczych oraz EM podczas procesu naprawy. Przyspieszaja pozygjonowanie opony w urzadzeniu
EM i poprawiaja bezpieczeristwo pracy.

Zapewniaj catkowity dostep do opon (wysokos¢ opony robocza jest requlowana za pomoca specjalnie dostosowanej recznej korby), a szyny rolkowe
pozwalaja na tatwe obracanie opony do zadanej pozydji i eliminuja ryzyko uszkodzenia okolicy stopki opony.

Mobilne podstawy umozliwiaja wygodne przemieszczanie podnosnikow w warsztacie. Zalecane do wspdtpracy z urzadzeniami Thermopress EM.

"

517-3554 517-4254

Max. ciezar  Max. srednica Wymiary Waga
Nr kat. Opis opony opony mm urzadzenia
517-3554 | Podnognik do opon EM - mechaniany | 650kg | 295R29" || 1155x1280x2000 | 213kg |
517-4254 Podnosnikdoopon-elektryany | 1000kg || 29,5R29” || 1150x1280x2200 ||  250kg |

Stot wulkanizatorski

Wykonany jest z blachy ocynkowanej i umozliwia utrzymanie w nalezytym porzadku narzedzi i materiatéw potrzebnych do
wykonywania napraw. St6t wyposazony jest w cztery pétki oraz jedng pétke narzedziowa z tworzywa, wielogniazdowe zasilanie
230V z centralnym wytacznikiem oraz o$wietlenie.

*Materiaty nie stanowig wyposazenia stotu.

-------

TP517-0010 Wymiary
Nr kat. Opis mm
TP517-0010 Stt wulkanizatorski | 2200%1500%750
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|\
Pasta REMAXX UNIVERSAL o=

Uniwersalna pasta do montazu wszystkich rozmiaréw opon. Zatwierdzona przez PORSCHE i MERCEDES-BENZ.
Mozliwos¢ przechowywania w niskiej temp. do -15°C bez zmiany wiasciwosci pasty.

Nr kat. Opis Opakowanie

593-0591 \ Pasta do montaZu uniwersalna \ Tkg w
593-0632 \ Pasta do montaZu uniwersalna \ 5kg . i =

593-0625 \ Pasta do montazu uniwersalna \ 10kg Sy

593-0632

Pasta UNIWERSALNA TIPTOPOL

Uniwersalna pasta do montazu wszystkich rodzajow opon.

Nr kat. Opis Opakowanie <
593-0640 | Pasta do montazu S5kq y E

593-0640

Pasta REMAXX SPORT

Przeznaczona do montazu duzych i szerokich opon na tradycyjnych montazownicach.
W pordwnaniu do pasty uniwersalnej zapewnia wiekszy poslizg, a takze szybciej wysycha
uniemozliwiajac obrdcenie opony na obreczy.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-0577 \ Pasta do montazu opon szerokich \ 3,5kg

593-0577

Pasta REMAXX TRUCK s

Przeznaczona wytacznie do montazu i demontazu opon samochodow ciezarowych.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-0515 | Pasta do montazu TRUCK | 5k
593-0522 \ Pasta do montazu TRUCK \ 10kg

593-0515

Wosk REMAXX H

Przeznaczony jest gtéwnie do montazu opon samochodéw osobowych i motocykli.
Po wyschnieciu ma kolor przezroczysty.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-0553 | Wosk do montazu H 5kg

593-0553

Wosk REMAXX MONT 2000

Ekonomiczny wosk przeznaczony do montazu két samochodow osobowych i ciezarowych.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-1875 | Wosk do montazu 2000 | 10kg

593-1875




62 CHEMIA WARSZTA

Pasta REMAXX MONTSEAL =] ®a] o] n

Przeznaczona jest do wszystkich typdw opon. Uszczelnia, dajac jednoczesnie dobry poslizg w czasie
montazu. Stanowi idealne rozwiazanie do montowania opon bieznikowanych na uzywanych
i skorodowanych obreczach.

= e

Pasta REMAXX W-EM

Ze wzgledu na wysoka lepkos¢ i tatwe smarowanie przeznaczona jest do opon wielkogabarytowych.

{

Nr kat. Opis Opakowanie
593-1332 ‘ Pasta do montazu MONTSEAL 5kg

|

- 5

G

593-1332

Nr kat. Opis Opakowanie
593-0539 | Pasta do montazu W-EM 5kg

593-0539

Pyn montazowy REMAXX FLUID

Przeznaczony gtéwnie do montazu opon niskoprofilowych oraz két w systemach Run-Flat. Dzigki krétkiemu
zasowi wysychania uniemozliwia obrécenie opony na obreczy, a ptynna forma minimalizuje ryzyko é
=

zapchania czujnikow cisnienia (TMPS).

Nr kat. Opis Opakowanie
593-5640 ‘ Plyn montazowy do opon szerokich REMAXX FLUID spray ‘ 400 ml

593-5640

Ptyn do demontazu REMAXX

Plyn do demontazu opon zapieczonych na obreczach. Nie stosowac jako $rodka do montazu opon ze wzgledu
na ryzyko spadniecia opony z obreczy podczas jazdy.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-5541 ‘ Plyn do demontazu opon 51

Ptyn REMAXX LUBE LIQUID

Przeznaczony jest gtéwnie do opon rolniczych. Rozcienczac z woda w stosunku 1:5.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-5510 | Lube Liquid 51

593-5510

Ptyn REMAXX ANTIGLISS LUBE 0=

Przeznaczony do montazu napedowych opon rolniczych. Jest zywica wysychajaca w ciagu 30 minut, ktéra

zapobiega przemieszczeniu sie opony na obreczy, a tym samym utracie cisnienia. Do demontazu w
stosowac ptyn 593-5541. i v

Nr kat. Opis Opakowanie P ‘:i
593-0072 | Ptyn Antigliss Lube 500¢ —— 593-0072
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o \
Masa TYRE COMPOUND BeEEEE0

Utatwia pompowanie wszelkiego rodzaju kot poprzez uszczelnienie obszaru miedzy stopka
opony a krawedzia obreczy.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-5613 ‘ Masa plastyczna TYRE COMPOUND 10kg

593-5613

Masci montazowe . . . .

Masci montazowe utatwiaja demontaz i montaz opon samochodowych. Stosowanie masci zapobiega
powstawaniu uszkodzer opon podczas demontazu i montazu kofa.

ACRYLMED Zielona — ogdlnego zastosowania przy montazu opon,
ACRYLMED Czerwona — zawiera dodatek uszczelniacza,
ACRYLMED Niebieska — zalecana do stosowania przy ujemnych temperaturach.

Nr kat. Opis Opakowanie
DECZ4 ‘ ACRYLMED - czerwona ma$¢ montazowa ‘ 4kg
DEN4 ‘ ACRYLMED - niebieska ma$¢ montazowa ‘ 4kg
DEZ4 ‘ ACRYLMED - zielona ma$¢ montazowa ‘ 4kg

Uszczelniacz BEAD SEALER

Przeznaczony do uszczelniania stopki w oponach bezdetkowych. Ze wzgledu na whasciwosci
palne nie stosowac do uszczelniania wnetrza opon. Nie stosowac takze na skorodowanych obreczach.
W przypadku wigkszych uszkodzen stopki wykonac jej naprawe.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-0807 | Bead Sealer ol
593-0814 ‘ Bead Sealer ‘ 51 593-0807
Pedzle do pasty montazowej
Niezbedne do prawidtowej aplikacji past montazowych. ”)
T 593-0580
Nr kat. Opis
593-0580 \ Pedzel do pasty montazowej maty \ et
593-0584 \ Pedzel do pasty montazowej \
593-0618 \ Pedzel do pasty montazowej duzy z dtugim wtosiem \
593-0618

Farba do opon . .

Preparat przeznaczony do konserwadji opon. Bezpieczny dla $rodowiska, wytworzony na bazie woskow, parafiny oraz zywic akrylowych.
Doskonale pokrywa znajdujace sie na oponie zabrudzenia, $lady po kredzie i mikropekniecia.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-5053A ‘ Farba do opon ‘ 11

593-5054A | Farba do opon | 51 593-5053A
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Worki do opon

Worki ochronne do przechowywania opon. Wymiary 700 x 950 cm, grubos¢ 40 mikrondw.

P
Nr kat. Opis Opakowanie
583-0082 Worek ochronny do opon 20 szt. 583-0082
. (EN ey |
Uszczelniacz do opon TT SEAL #3105

Profilaktyczny $rodek uszczelniajacy do opon detkowych i bezdetkowych. Zmniejsza ryzyko
uszkodzeri opon spowodowanych powolng utrata powietrza, np. w wyniku niewielkich przektuc.
Automatycznie uszczelnia niewielkie przebicia. Zawiera Srodki antykorozyjne dla ochrony felg
i cze$ci metalowych, nie zawiera substandji chlorowcopochodnych i zwiagzkéw aromatycznych.

WAZNE: Zatwierdzony do maksymalnej predkosci 80 km/h.

Nr kat. Opis Opakowanie 7o) @)6 0
593-1291 | Uszczelniacz TT SEAL | soml [ e | e ][ ]
593-2670 | Uszczelniacz TT SEAL | a00oml [ ] e ][ e ] 593-1291 593-2670

Uszczelniacz do opon TT SEAL XXL

Profilaktyczny srodek uszczelniajacy do wszystkich opon. Zmniejsza ryzyko powolnej utraty
powietrza, spowodowanej czesto niewielkimi uszkodzeniami. Uszczelnia uszkodzenia do 8 mm.
Umozliwia wykonanie petnowartosciowej naprawy uszczelnionej opony oraz kontynuowanie pracy.
Pozostaje obojetny dla wezesniej wykonanych napraw.

Nr kat. Opis Opakowanie
593-1252 | Uszczelniacz TT SEAL XXL | beczka 201
593-1260 ‘ Uszczelniacz TT SEAL XXL ‘ beczka 601 593-1252 593-1260

Akcesoria do uszczelniacza TT SEAL XXL

L §
N
&

593-1277 Ty 593-1284

Nr kat. Opis
593-1277 ‘ Pompa reczna TT SEAL, 100 ml ttoczenia/cykl. Pasuje do beczki 20/60 L, rura ssaca requlowanej dtugosci ‘

593-1284 | TT SEAL adapter zaworu VG12 do VG8 |
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\
Talk HERLREEE

Obowiazkowo nalezy talkowa¢ naprawiane detkii opony detkowe. Opona i detka musza byc suche.

——
-
Nr kat. Opis Opakowanie -
5930649 | TalkTIPTOP | 500 g
5930651 | Talk | 400g =

593-0687 | Talk 25kg 593-0649 593-0651

Pasty do mycia rak

Oferowane pasty dzieki unikalnej formule posiadaja szerokie spektrum w zakresie usuwania z dtoni szczegélnie uporczywych zabrudzen
jak: thuszcze, smary, przepracowane oleje, pyty, rdza, lakiery, farby poligraficzne, kleje. Posiada neutralny poziom pH. Specjalnie przygotowane
syntetyczne Scierniwo poprawia mechaniczng skutecznos¢ mycia. Dzieki temu, Ze jest |zejsze od wody fatwo sie sptukuje nie powodujac zatykania
elementow kanalizagji.

Produkty przebadane dermatologicznie, przyjazne dla srodowiska - ulegaja biodegradacji. Zalecane do mycia rak w warsztatach mechaniki
samochodowe] i warsztatach oponiarskich, zaktadach przemystowych oraz w rolnictwie.

¢ f-* -
3
593-0443 593-2018 5932010 - 593-2030

Nr kat. Opis Opakowanie -

593-0481 | Pastado rak SUPER 41 W

5930443 | Pastado rak SUPER 11 s

593-2018 | Pasta do rak TOP CLEAN 51

593-2010 ‘ Pasta do mycia rak STRONG 051 E
593-2020 ‘ Pasta do mycia rak STRONG 51 -
593-2030 ‘ Pasta do mycia rak STRONG 101

593-2021 ‘ Pasta do mycia rak STRONG (pétptynna) 41

u?u

|
|
|
593-2025 | Pastadorak TOP CLEAN | 101
|
|
|
|

593-2021

Akcesoria do pasty STRONG

Dozownik oraz uchwyt do mocowania pasty, dostosowane sa do opakowan pasty STRONG 4. Dozownik (pompka) utatwia oszczedne dozowanie
pasty bezposrednio na rece. Wykonany jest z metalu i plastiku. Chromowany, stalowy koszyk (uchwyt) oszczedza miejsce i zapobiega przewracaniu

sie pojemnika. ’;
Nr kat. Opis
593-2022 | Dozownik do pasty STRONG 4 | N
593-2023 | Uchwyt do pasty STRONG 41 | %’%}

593-2022 593-2023




Preparat MOLYKOTE

Ptyn do sprawdzania szczelnosci

Smar miedziowy odporny na temperatury
w przedziale -30 + 300°C. Przeznaczony do

Do wykrywania nieszczelnosci w instalacjach
pneumatycznych, zbiornikach  cisnieniowych,
zaworach.  Pokazuje  nawet  najmniejsze

zabezpieczania elementéw skrecanych w m
pojazdach samochodowych przed zapiekaniem. nieszczelnosci o przeptywie 6 ml/h przy ci$nieniu V |
i 5bar. -
A
2
—
g
Nr kat. Opis Nr kat. Opis
570-9960 ‘ Preparat MOLYKOTE Spray ‘ 400 ml 570-9070 ‘ Ptyn do sprawdzania szczelnosci 400 ml
Preparat do czyszczenia hamulcow  Szybko - start
Specjalny preparat stuzacy do czyszczenia Skuteczny preparat na bazie eteru, utatwia start
hamulcéw bebnowych i tarczowych, blokow = silnika spalinowego.
hamulcéw, innych czesci hamulcow oraz
sprzegiet. Schnie w ciggu kilku minut.
Nr kat. Opis Nr kat. Opis
MT090563 ‘ Preparat do czyszczenia hamulcéw MT090405 ‘ Szybko - start 500 ml

Smar miedziany

Teflon w aerozolu (PTFE)

Preparat o wysokiej zawartosci miedzi, ktory za-
pobiega zuzyciu i sklejaniu potaczen Srubo-
wych, narazonych na bardzo wysokie tempe-
ratury od - 40°Cdo + 1100°C.

Nr kat. Opis
MT090301 | Smar miedziany |

Preparat chroniacy styki elektryczne

Smar w sprayu o doskonatej przyczepnosci
i wysokiej lepkosci, idealny do smarowania
czesci mechanicznych z metalu lub tworzywa
sztucznego. Odporny na wptywy atmosferyczne
oraz stabe kwasy i zasady.

Nr kat. Opis
MT1090203 ‘ Teflon w aerozolu (PTFE) ‘

Preparat do czyszczenia stykow

Szybkoschnacy spray naprawczy z zwartoscia
cynku, o doskonatej przyczepnosci. Stuzy do
naprawy drobnych uszkodzen na powierzchni
stali galwanizowanej. Odporny na dziafanie
benzyny, chemikaliéw i czynnikéw pogodowych.

Nr kat. Opis
MT090108 | Preparat chroniacy styki elektryczne ‘ 500 ml

Wysokiej jakosci Srodek czyszczacy do elektro-
nicznych i elektrycznych potaczen. Nie prze-
wodzi pradu, nie powoduje korozji i nie pozostawia
osadu, posiada wiasciwosci penetrujace i rozpusz-
(zajace zanieczyszczenia.

Nr kat. Opis
MT090505 | Preparat do czyszczenia stykow 500 ml




Odrdzewiacz w areozolu

Preparat zamrazajacy

Olej w aerozolu ma silne dziatanie
odrdzewiajace, stanowi skuteczne narzedzie
do poluzowania zardzewiatych czesci
metalowych. Posiada bardzo dobre whasciwosci
penetrujgce. Wypiera wilgo¢ i zapobiega
powstawaniu rdzy.

Nr kat. Opis
MT090303 ‘ Odrdzewiacz w areozolu ‘ 500 ml

Preparat do zabezpieczania
paskow klinowych

Skuteczny preparat do poluzowania scisnietych
potaczen.

Nr kat. Opis
MT090306 ‘Preparatzamrazajqcy ‘ 500 ml

Preparat przeciw kunom

Przeznaczony do ochrony paséw klinowych
oraz do naprawiania i przeciwdziatania po-
$lizgom. Zwieksza lepkos¢ pod wptywem ruchu
i jest fatwy w obstudze oraz zapewnia dtugotrwata
ochrone.

Nr kat. Opis

Preparat do zabezpieczania paskow
MT090102 Klinowych 500 ml

Cynk naprawczy

Bezbarwny preparat o doskonatej przyczepnosci,
ktéry zapobiega uszkodzeniu kabli i przewo-
dow przez kuny. Spray daje dtugotrwata ochrone
i jest bezwonny.

Nr kat. Opis
MT090103 ‘ Preparat przeciw kunom 500 ml

Biaty smar

Do naprawy matych uszkodzen w powierzch-
niach stalowych galwanizowanych przez
zanurzenie. (ynk naprawczy nie blaknie, jest od-
porny na promieniowanie UV, zuzycie i zdrapania.

|

Nr kat. Opis
MT090105 ‘ (ynk naprawczy ‘ 500 ml

Srodek wykrywajacy nieszczelnosci

Uniwersalny srodek smarujacy w aerozolu o wy-
jatkowej stabilnosci mechanicznej i termicznej, do
pokrywania czesci mechanicznych z metalu
i plastiku. Wodoodporny, posiada neutralne pH.
Odporny na temperatury od - 50°Cdo + 250°C.

Nr kat. Opis
MT090204 | Biaty smar

Smar ceramiczny

Preparat do wykrywania nieszczelnosci
w instalacjach gazowych. Jest niepalny i nie
powoduje korozji. Moze by¢ usunigty za pomoca
wody i jest przyjazny dla srodowiska.

Nr kat. Opis
MT090406 | Srodek wykrywajacy nieszczelnosci 500 ml

Niezawierajacy metalu smar ceramiczny, o doskona-
tej przyczepnosci, do pokrywania czesci podat-
nych na duze ohciazenie pracg i / lub narazonych
na dziatanie bardzo wysokich temperatur do 1200°C.
Wyposazony w dodatkowa dysze utatwiajaca nano-
szenie produktu w trudno dostepnych miejscach.

Nr kat. Opis
MT090307 | Smar ceramiczny 500 ml




"CHEMIA WARS

Przemystowy smar do fancuchow

Srodek do czyszczenia silnikow

Preparat przeznaczony do smarowania
wszelkiego rodzaju przekfadni
fancuchowych. Jest odporny na dziatanie temp.
od -50°Cdo +200°C.

Nr kat. Opis
MT090205 ‘ Przemystowy smar do taricuchdw 500 ml

Olej zmrazajacy

Preparat przeznaczony do usuwania brudu,
oleju, smaru, zabrudzen eksploatacyjnych
z powierzchni silnika. Nie reaguje z elementami
gumowymi, plastikowymi i aluminiowymi.
Wyposazony w specjalng dysze umozliwiajaca
aplikacje preparatu w réznych pozycjach.

Nr kat. Opis
MT090506 ‘ Srodek do czyszczenia silnikéw 500 ml

Suchy smar PTFE

Skuteczne narzedzie do poluzowania zardzewiatych
azesc . W wyniku silnego spadku temperatury
do -30°C i silnych whasciwosci smarujacych oleju,
zapieczone pofyczenie moze by¢ z tatwoscia
poluzowane.

Nr kat. Opis

Stuzy do pokrywania czesci mechanicznych

z metalu i tworzyw sztucznych. Przeznaczony :"*1
do elementdw pracujacych z matym obcigzeniem \
i mafg predkoscia. Jest odporny na dziatanie \
azynnikéw atmosferycznych

Nrkat. Opis

MT090305 | Olej zmrazajacy MT090201 | Suchy smar PTFE 500 ml
Silikon w areozolu Preparat spawalniczy
Silikon w aerozolu do smarowania i ochrony Zapobiega  przywieraniu  odpryskow

czesci  plastikowych i gumowych. Jest
wodoodporny, ma neutralne pH, jest odporny na
wplywy atmosferyczne oraz stabe kwasy i zasady.

Nr kat. Opis
MT1090107 ‘ Silikon w areozolu ‘ 500 ml

Odmrazacz do szyb

spawalniczych w okolicach spawania, jak
i w obszarach przylegajacych do nich. Jest
niepalny, nie zawiera silikonu i nie powoduje
korozji. W wyniku unikalnej formuty, opartej na
czystym azocie uzyskuje sie wysoki stopien krycia.

Nr kat. Opis
MT090404 ‘Preparat spawalniczy ‘

Wazelina w aerozolu

Skuteczny spray do usuwania lodu z szyb. Jest
przyjazny dlauzytkownikaizapobiega ponownemu
zamarzaniu szyb. Dziata natychmiastowo.

Nr kat. Opis
MT090401 | Odmrazacz do szyh 500 ml

Uniwersalny bezbarwny preparat smarujacy
i konserwujacy, o doskonatej przyczepnosci.
Jest wodoodporny, o neutralnym pH i odporny na
wplywy atmosferyczne oraz stabe kwasy i zasady,
a takze na dziafanie temp. od -30°C do +160°C.

Nr kat. Opis
MT090302 | Wazelina w aerozolu 500 ml




Aerozol do czyszczenia gaznikow

Srodek do usuwania uszczelek

Srodek czyszczacy do wewnetrznych oraz
zewnetrznych czesci gaznika oraz zawordw
bez koniecznosci demontazu catego urzadzenia..
Produkt nie powoduje korozji, nie jest zracy.

Nr kat. Opis

Srodek do szybkiego i tatwego usuwania
zaschnietych klejow i uszczelek. Ma silne
wiasciwosci rozpuszczajace, nie przewodzi pradu
i nie powoduje korozji. Gwarantuje optymalny
efekt, dzieki wysokiemu wspdtczynnikowi lepkosci.

Nr kat. Opis

MT090510 \Aerozol do czyszczenia gaZnikow ‘ 500 ml MT1090403 \Srodekdo usuwania uszczelek ‘ 500 ml
Aerozol do odttuszczania Imywacz do lakieru
Uniwersalny $rodek czyszczacy w  Aerozolu Bardzo skuteczne narzedzie do usuwania -

przeznaczony do odttuszczania
impregnowanych badz nieimpregnowanych
czesci  metalowych i réznych rodzajow
plastiku. Posiada  doskonate  whasciwosci
rozpuszczajace i nie zostawia osadu, nie posiada
whadciwosci przewodzacych, nie powoduje korozji.

Nr kat. Opis

MT090509 ‘ Aerozol do odttuszczania

Klej w aerozolu

starych powtok z powierzchni kamiennych,
betonowych, asfaltowych, metalowych
i drewnianych. Srodek do usuwania lakieru
posiada zelowa strukture i jest tatwy w stosowaniu.

Nr kat. Opis
MT090410 ‘ Imywacz do lakieru ‘

500 ml

Klej do czyszczenia stali nierdzewnej

Preparat klejacy zaréwno trwale, jak i czasowo.
Przeznaczony do klejenia papieru, tektury,
drewna, tekstyliow i roznego rodzaju
plastikow. Klej w aerozolu szybko wysycha i jest
tatwy w stosowaniu.

Nr kat. Opis

MT1090304 ‘ Klej w aerozolu

Lakier do felg czarny mat

Preparat do czyszczenia i ochrony czesci ze
stali nierdzewnej. Dzieki unikalnej formule, po
oczyszczeniu tworzy sie cienka warstwa ochronna,
ktéra  skutecznie  zapobiega  ponownemu
przywieraniu brudu.

Nr kat. Opis
MT1090503 ‘ Klej do czyszczenia stali nierdzewnej ‘

500 ml

Lakier podktadowy szary

Szybkoschnacy lakier akrylowy z trwatym
potyskiem przeznaczony do kotpakow, felg
stalowych oraz z metali lekkich.

Nr kat. Opis

MT004019 | Lakier do felg czarny mat

500 ml

Lakier szybkoschnacy przeznaczony do
powierzchni z drewna, metalu, aluminium,
szkta i kamienia. Posiada doskonate wtasciwosci
kryjace oraz chroni przed korozja. tatwy
w szlifowaniu zaréwno na mokro jak i na sucho.
Mozna go malowac wszystkimi lakierami.

Nr kat. Opis
MT004054 | Lakier podktadowy szary ‘

500 ml




70 ZAWORY I AKC

Podstawy zaworowe - stosowane z zaworami typu SW
Przeznaczone do napraw na zimno.
500-5749 — 500-5763

Nr kat. Opis Podstawa & (mm) s %@

500-5749 ‘ Podstawa zaworowa V4 ‘ 75 ‘ ® \ \ [ \
500-5756 ‘ Podstawa zaworowa V5 ‘ 94 ‘ \ \ ® \
500-5763 | Podstawa zaworowa Vi6 | 116 | I ° |
Zawory z podstawa gumowa @"o'
Przeznaczone do napraw na zimno. Przed wykonaniem naprawy nalezy powierzchnie detki szorstkowac mechanicznie.

501-0136 — 501-0150 501-0253 - 501-0277

Nr kat. Opis Korpus & (mm) Diugosé(mm) Podstawa @ (mm) @imis %

501-0136 | ZaworgumowanyTR13 || 120 || 38 | 60 e | |
501-0143 ‘ Zawér gumowany TR 14 H 135 H 38 ‘ 60 H ® H ‘

501-0150 | ZawérgqumowanyTR15 || 165 || 38 | 60 | e | |

501-0253 ‘ Zawér gumowany TR 218 H - H - ‘ 80 H H ® \

501-0277 ‘ Zawor gumowany TR 218a H - H - ‘ 80 H H o ‘
Podstawy zaworowe - stosowane z korpusami typu GW
Przeznaczone do napraw na zimno. Przed wykonaniem naprawy nalezy powierzchnie detki szorstkowa¢ mechanicznie.

501-0507 - 501-0521
. . [ |
Nr kat. Opis Podstawa & (mm) Gwint zew. (mm) =5
501-0507 ‘ Podstawa zaworowa VG8 (Michelin) ‘ 80 ‘ 8 ‘ ® ‘

501-0521 | Podstawa zaworowa V68 (Michelin) | 120 | 8 e |




RY | AKCESORIA

Zawory do detek motorowerowych i motocyklowych
bl
562-3207 562-1006
Symbol wg Podstawa Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis ETRTO < (mm) montazu
562-3207 ‘ Zawor GP 4 do napraw na goraco ‘ V1.09.1 ‘ 45 ‘ ‘ - ‘
5621006 | Zawor SP4 skrecany ovesa | 18 | 7-10Nm |
Zawory do detek samochodow osobowych i dostawczych 3

|
562-3212/562-3219 562-1202
Symbolwg  Srednicazaworu Wartoi¢ momentu  Symbol
Nr kat. Opis ETRTO & (mm) montazu wg TR
5623212 | Zawor GP 5 do napraw na goraco w201 | 13 I - | 13|
562-3219 ‘ Zawor GP 5 do napraw na goraco ‘ V2.01.2 ‘ 15,7 H - ‘ ‘ TR15 ‘
562-1202 | Zawor SP 5 skrecany | | 23,0 | 7-10Nm || TR17A |
Zawory do detek ciagnikowych powietrzno-wodnych
' ’ )
' N -
‘ F E
562-3224 562-3008 562-3011
Symbol wg Podstawa Wartos¢ momentu  Symbol
Nr kat. Opis ETRTO & (mm) montazu wg TR
562-3224 | Zawdr GP 6 do napraw na goraco v | 85 - | TR218a |
562-3008 ‘ Zawér SP 6 - skrecany ‘ ‘ 315 H 7-10Nm H - ‘
562-3011 | Zawor SP7 - skrecany | s | 7-t0Nm || - |
Wktadki zaworu do detek ciagnikowych powietrzno-wodnych 0=

Symbolwg  Symbol

Nr kat. Opis ETRTO wg TR
562-3042 | Wkfadka nakrecana zaworu GP 6, SP 7, TR 218 | o |
5623066 | Wkiadka wkrecana zaworu GP 6, SP 7, TR 218 ova01 | B -

562-3042 562-3066
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|

, o o o \— (=1 =
Zawory roztaczne do detek samochodow dostawczych i ciezarowych
Podczas kazdorazowej czynnosci demontazu opony nalezy wymienic uszczelke.

B
562-2768

<5 562-7392 — 562-7495
<i>

N Kat. Opis Diug:::rs’: (B) Kat l(lz)igcia er::;l Sy:}l:;lowg
5627392 | Zawér GW4A s |l e | - | V3025
562-7402 | Zawdr GW4A s e | - | v
5627433 | Zawdr GW4A 95 || o || 77eq | V3028
562-7464 | Zawér GW4A ons | o || mseq | V30210
562-7471 | Zawér GW4A o7 || e || 78eq | V30211
5627495 | Zawér GW4A | o1a0 || e | 179%eq | V3.02.14
562-2768 ‘ Uszczelka do zaworu roztacznego & 24 mm ‘ V9.05.1
tacznik do zaworow roztacznych z gwintem 8 mm

Przeznaczony do wulkanizowania na goraco.

Nr kat. Opis Symbol wg ETRTO 0

563-1948 ‘ tacznik zagumowany & 80 mm ‘ V3.08.3 563 -1948

Zawory skrecane do detek samochodow dostawczych i ciezarowych

Stosowane z podstawami zaworowymi wulkanizowanymi na zimno.

562-1305 — 562-1408 562-1415 - 562-1422 562-1429

Nr kat. Opis Dlugos¢  Katugieciao.  Symbol wg TR
5621300 | ZaworSW 1 e | s - | =
562-1305 | ZawGrSW 1 s w0 - |
5621343 | ZaworSW 1 o5 |l e || w6 |
562-1374 | ZawGrSW 1 ons | e | - |
562-1408 | ZaworSW 1 I - | o
562-1415 | ZaworSW2 | 35/40mm || 300 || - | £
5621422 | ZaworSW2 | Baomm || 300 | - |
| ]

562-1429 | ZaworSW3 | esamm || 300 | -




Zawory do kot motocyklowych

Srednica Symbol wg

Nr kat. Opis osadzenia (mm) TR ,... { '
562-2500 | Zawdr motorowerowyTR438 || 83 | 438 f
562-2531 Zawor motocyklowy TR 70 1,3 ‘ 70 |
562-2532 | Zawér motocyklowy PVR 30 1,5 | ,

562-2500 562-2531 562-2532

Zawory do bezdetkowych két samochodow osobowych i dostawczych

sbilalild

562-2641 562-2627 562-2555 562-2524 562-2634 562-2562 562-2593 562-2650
Srednica Dtugos¢ Max. cisnienie  Symbol wg Symbol wg

Nr kat. Opis osadzenia (mm) (mm) (bar) TR ETRTO
562-2641 | ZawGrTR412 oy 3 L ey a2 | V2.03.6
5622627 | ZaworTR413 o3 s | a5 | a3 | V2.03.1
562-2555 | ZawGrTR414 o3 e L a5 s V2.03.2
562254 | ZawGrTR414 o3 s | a5 | 4| V2.03.8
562-2634 | ZawGrTR415 oo s L ey a5 V2.03.3
562-2562 | ZawérTR418 on3 |l els || a5 | a8 | V2034
562-2593 | ZawGrTR425 o7 e | a5 | 4s |

562-2650 | Zawor HP 600 ons || w8 || 55 || 600HP | V3.23.1
562-2651 | Zawdr HP 602 I ons || e4 || 55 || 602HP | V3.23.2

.

Zawory do kot bezdetkowych z chromowanym korpusem N

Maksymalne cisnienie 4,5 bar.

Srednica Dtugos¢ Symbol wg '
Nr kat. Opis osadzenia (mm) (mm) TR
562-2801 | ZaworTR412CHROM || 113 || 34 | 4 + ' A
5622809 | ZaworTR413CHROM || 113 || & | 413 &
5622816 | ZaworTR414CHROM || 113 || 49 | 414
5622823 | ZaworTR418CHROM || 113 || 615 | 418

562-2801 562-2809  562-2816
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Zawory skrecane do bezdetkowych kot motocyklowych

Do dokrecania zaworéw nalezy uzywac przeznaczonych do tego kluczy i wkretakdw dynamometrycznych.

Srednica osadzenia Warto$¢ momentu

Nr kat. Opis (mm) montazu

562-2603 | Zawdr metalowy 33 MS | 83 | 35Nm |

562-2830 ‘ Zawoér aluminiowy 83 3-5Nm 562-2603 562-2830
Zawory skrecane do bezdetkowych kot samochodéw osobowych

Do dokrecania zaworéw nalezy uzywac przeznaczonych do tego kluczy i wkretakdw dynamometrycznych

i

562-2610 562-2658 562-2672 562-2713 562-2782 562-2790 562-2926
Srednica osadzenia Symbol wg Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis (mm) TR montazu
5622610 | Zawor40 M 15,7 416 | 3+5Nm
562-2658 ‘ Zawor 42 MS (525 MSD) 1,3 - ‘ ‘ 4+6Nm
562-2672 | Zawdr 42 MS (525 MSK) 13 - | 4+6Nm

| | |
| | |
| | |
5622713 | Zawor38,5MS | 83 | - | seNm ]
| | |
| | |
| | |

562-2782 | Zawor42 MS (525 AL) 13 - | 4=6Nm
5622790 | Zawor 43 MS czamny 13 - | 4=6Nm
5622926 | Zawor aluminiowy 83 - | 4+6Nm
Zawory metalowe roztaczne do kot samochodow osobowych

Specjalna konstrukcja zaworu chroni go przed utrata ciSnienia, zanieczyszczeniem i oderwaniem.

P @ o
< S

562-2699 - 562-2709

Srednica osadzenia
Nr kat. Opis (mm)

&
562-2699 ‘ Komplet zawordw roztacznych V007 ‘

13
562-2709 ‘ Komplet zaworéw roztacznych V007 ‘ 83 | g
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Zawory do kot bezdetkowych samochodow ciezarowych i autobusow

Przeznaczone do obreczy z gniazdem zawrodu &J 9,7 mm. Do dokrecania zaworéw nalezy uzywa¢ przeznaczonych do tego kluczy i wkretakéw
dynamometrycznych.

z@g &

562-6805 562-6898 562-6812 — 562-6867 562-6836 / 562-6843
Srednica Wartos¢ momentu

Nr kat. Opis osadzenia (mm) montazu Symbol wg ETRTO
5626805 | Zawdr41Ms I 97 | 12+15Nm | V3.20.1
562-6898 | Zawir 58 MS-45° I 97 | 12+15Nm | V3.22.1
5626812 | Zawdr 70 MS-27° I 97 | 12+15Nm | V3.20.5
562-6820 | Zawor80MS-27° I 97 | 12+15Nm | V3.20.7
5626829 | Zawdr90 Ms-27° I 97 | 12+15Nm | V3.204
562-6836 | Zawor 102 MS-12° I 97 | 12+15Nm | V3.20.9
5626850 | Zawdr 100 MS-27° I 97 | 12+15Nm | V3.20.12
562-6843 | Zawor 119 MS-12° I 97 | 12+15Nm | V3.20.8
5626867 | Zawdr 119 MS-27° I 97 | 12+15Nm | V3.20.6

Przeznaczone do obreczy aluminiowych z gniazdem zaworu < 9,7 mm. Do dokrecania zaworéw nalezy uzywac przeznaczonych do tego
kluczy i wkretakow dynamometrycznych.

-
562-6568 562-6680 562-6690
$rednica Symbol wg Warto$¢ momentu
Nr kat. Opis osadzenia (mm) TR montazu
562-6568 | Zawir 59 MS- 45° | 97 | 543 | 9+14Nm |
5626680 | Zawdr 70 MS - 7° - ALCOA I 97 I - | 9-14Nm |
562-6690 | Zawdr 70 MS - 27°- ALCOA | 97 I - | 9-1Nm |

Przeznaczone do obreczy aluminiowych z gniazdem zaworu <& 11,5 mm. Do dokrecania zawordw nalezy uzywac przeznaczonych do tego
kluczy i wkretakéw dynamometrycznych.

$rednica Wartosé momentu Symbol wg 5
Nr kat. Opis osadzenia (mm) montazu ETRTO

562-6599 | Zawor36 MS, niklowany || 15 | 9+14Nm V2.04.1 562-6599
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Zawory do kot bezdetkowych samochodow ciezarowych i autobusow

Przeznaczone do obreczy z gniazdem zaworu < 16 mm. Do dokrecania zaworéw nalezy uzywac przeznaczonych do tego kluczy i wkretakéw

dynamometrycznych.
Hex. 14
_He
L
g 19
= m g
562-9716 — 562-9723 563-5016 — 563-5054
Symbolwg  Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis Diugos¢ mm (L) Symbol wg ETRTO TR montazu
562-9716 | Zawdr32MS | 29 | V3.21.1 555 ] 3-5Nm |
5629723 | Zawér42Ms I 38 | V3.2122 | 3-5Nm |
5635016 | Zawdr54MS I 51 | V3.213 o500 | 3-5Nm |
5635023 | Zawér84Ms I 80 | V3214 o500 | 3-5Nm |
563-5030 | Zawr89 MS | 86 | V3215 s 3-5Nm |
563-5047 | Zaw6r99 Ms I 95 | V3216 s | 3-5Nm |
563-5054 | Zawor 114 MS | m | V3.217 s 3-5Nm |
B .

Nr kat. Opis

33

562-6764 / 562-9730

Symbolwg  Warto$¢ momentu

5635030 | Zawdr89 MS- 90°

5626764 | Zawdr 114 MS-90°

Nr kat. Opis

562-6647 Zawér dwustronny typu Y

Dtugos¢ mm (B) Symbol wg ETRTO TR montazu
| 58 | V3.215 - osnc | 3-5Nm |
I 83 v | osnc | 3-5Nm |
i
Jv
i Hex. 23
=
=
Wartos¢ momentu @ 15x1
Diugos¢ mm (B) montazu @2
| 30 | 25-31Nm | 5626647
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____\
Zawory do kot bezdetkowych samochodow ciezarowych i autobusow

Przeznaczone do két bezdetkowych z gniazdem zaworu & 16 mm. Do dokrecania zaworéw nalezy uzywac przeznaczonych do tego kluczy
i wkretakdw dynamometrycznych.

562-6616
Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis Symbol wg ETRTO montazu
562-6616 Zawér 35 MSF | V0.09.3 | 25+31Nm

@ 15x1

"
826 56)-6609/562-6795
Diugos¢ mm Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis (B) Symbol wg ETRTO montazu
562-6609 | Zawdr 40 MSF | 40 | V3.12.1 | 25=31Nm |
5626795 | Zawdr 95 MSF I 95 | V3.12.2 | 25+31Nm |

—
@2, 56)-6733 - 562-6881

Diugos¢ mm Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis (L) Symbol wg ETRTO montazu
5626733 | Zawor 75 MSF | 7 | V3.14.1 | 25-31NM |
5626771 | Zawor 85 MSF I 83 | V3.143 | 5-3INM |
562-6788 | Zawor 95 MSF | 91 | V3.14.2 | 25-31NM |
5626881 | Zawdr 110 MSF I 105 | | 5-3INM |

Przeznaczone do kot bezdetkowych z gniazdem zaworu <& 20,5mm (Michelin Pilote). Do dokrecania nalezy uzywac przeznaczonych do tego
kluczy i wkretakéw dynamometrycznych.

562-6654 562-6946

Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis Symbol wg ETRTO montazu

562-6654 | Zawor 44 MSF | V3.15.1 | 25+31Nm |
5626946 | Zawor 65 MSF | V3.16.1 | 25+31Nm |
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Zawory do kot bezdetkowych samochodow ciezarowych i autobusow

Przeznaczone do két bezdetkowych z gniazdem zaworu @ 20,5 mm (Michelin Pilote). Do dokrecania zawordw nalezy uzywac przeznaczonych do

tego kluczy i wkretakow dynamometrycznych.

L

Nr kat. Opis
5626953 | Zawr 115 MSF
562-6939 | Zawdr 130 MSF

21}
Nr kat. Opis
5626915 | Zawdr 140 MSF

,‘ HEX. 23
3 15x1
231 562-6939 / 562-6953
Warto$¢ momentu
Symbol wg ETRTO montazu
| V3.18.1 | 25+31Nm |
| V3.18.2 | 25+31Nm |
L |
s 562-6915
Wartos¢ momentu
Symbol wg ETRTO montazu
| V3.19.1 25+31Nm

Zawory do ciagnikowych kot bezdetkowych

Przeznaczone do obreczy z gniazdem zaworu @ 16 mm. Mozliwe jest napefnianie opon ciecza lub pompowanie powietrzem.

-
562-3035 562-3080 562-3097 / 562-3114 562-3107
Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis Dtugosc (mm) Symbol wg ETRTO montazu
562-3035 ‘ Zawor gumowy H 56 ‘ ‘ - ‘
562-3080 | ZawGrTR618 A-50 MSW I 50 | V5.01.1 | 5=8Nm |
562-3097 | ZaworTR621A-65° | 75 | V5.02.1 | 5=8Nm |
562-3107 | ZaworTR622 A-90° I 115 | V5.02.2 | 5=8Nm |
562-3114 | ZawGrTR623 A-65° | 57 V023 | 5:8Nm |
Zawory roztaczne do detek maszyn ziemnych
Nr kat. Opis Diugosé (mm) . =l ., ¥
562-9204 | Zawdr prosty EM - do detki I 105 | _ il—
562-9205 | Zawor katowy EM - do detki | 105 | G L. 4
562-9206 | Zawdr katowy EM - do detki | 133 | 562-9204 5629205, 562-9206
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Zawory do kot bezdetkowych do maszyn ziemnych

Przeznaczone do obreczy z gniazdem zaworu & 20,5 mm.

Nr kat. Opis Diugosé (mm) Symbol wg ETRTO
5629709 | Zaw6rTRI670-03 I 56 |
562-9606 | ZaworTRJ 653-03-100° I 64 | 5629709
562-9613 | Zaw6rTRI654-03 - 120° I 57 |
562-9620 | ZaworTRJ 655-03 - 106° I 75 |
562-9637 | Zaw6rTRJ650-03 - 100° I 15 | V5.04.1
562-9644 | ZaworTRJ651-03-90° | 119 | V5.04.2
5629651 | Zaw6rTR) 652-03 - 94° I 140 |
|

562-9699 | Podstawa zaworu EM - SP2 | - V5.10.1 562-9606 — 562-9651
1 3 |
b ]
0
=5 2{ \
22 B 4y
562-4292 562-4333
Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis Dtugos¢ (mm) montazu
5624292 | Przedhuzka katowa 90° | 34 | 03+05Nm |
562-4333 | Przedhuzka katowa 45° | 29 | 03+05Nm |

L

o s

562-4010 - 562-4089

Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis Dtugos¢ (mm) montazu
562-4010 ‘ Przedtuzka metalowa 34 04+0,7Nm
562-4034 | Przedhuika metalowa 77 04=07Nm

| | |
| | |
5624089 | Przedhuika metalowa | 115 | 04=07Nm |
| | |

562-4041 ‘ Przediuzka metalowa 125 0,4=0,7Nm
!'-‘9.!"
- . -
562-6255 562-6259
Nr kat. Opis Diugos¢ (mm)
562-6255 ‘ Przedtuzka do pompowania powietrza 1860 ‘ 160

5626259 | kacznik katowy LKW / EM do przedtuki 1860 |
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Przedtuzki zarowow do samochodow ciezarowych i autobusow

Stosowane w miejscach trudno dostepnych. Do dokrecania nalezy uzywac przeznaczonych do tego kluczy i wkretakéw dynamometrycznych.

L

g Am———_e L

562-4553 — 562-4584

Diugos¢ Warto$¢ momentu

Nr kat. Opis L (mm) montazu

562-4553 ‘ Przedtuzka z tworzywa czara ‘ 70 ‘ 04+07Nm ‘

562-4560 ‘ Przedtuzka z tworzywa czarna ‘ 115 ‘ 0,4-+0,7Nm ‘

562-4577 ‘ Przedtuzka z tworzywa czarma ‘ 150 ‘ 0,4-+0,7Nm ‘

562-4584 ‘ Przedtuzka z tworzywa czarna ‘ 170 ‘ 0,4-+0,7Nm ‘

L
-
562-4216 — 562-4285
Diugos¢ Warto$¢ momentu

Nr kat. Opis L (mm) montazu
562-4216 ‘ Przedtuzka w ostonie gumowej ‘ 75 ‘ 03+0,5Nm ‘
562-4223 | Przedhuzka w ostonie gumowej | 105 | 03+05Nm |
562-4230 ‘ Przedtuzka w ostonie gumowej ‘ 115 ‘ 03+0,5Nm ‘
562-4247 | Przedhuzka w ostonie gumowej | 125 | 03+05Nm |
562-4254 ‘ Przedtuzka w ostonie gumowej ‘ 140 ‘ 03+05Nm ‘
562-4261 | Przedhuzka w ostonie gumowej | 180 | 03+05Nm |
562-4278 ‘ Przedfuzka w ostonie gumowej ‘ 210 ‘ 0,3+0,5Nm ‘
562-4285 | Przedhuika w ostonie gumowej | 270 | 03+05Nm |

562-4281W

Dtugos¢ Warto$¢ momentu
Nr kat. Opis L (mm) montazu
562-4281W Przedtuzka w ostonie gumowej z tacznikiem katowym 90° ‘ 250 ‘ 0,3+0,5Nm
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Przedtuzki zarowow do samochodow ciezarowych i autobusow \

562-4405 — 562-4450

Dtugos¢ Warto$¢ momentu
Nr kat. Opis L (mm) montazu
562-4405 | Przedhuzka zbrojona 125 0,3+0,5Nm
562-4412 ‘ Przedtuzka zbrojona 140 03+05Nm
562-4420 ‘ Przedtuzka zbrojona 160 03+05Nm

| | |
| | |
| | |
562-4429 ‘ Przedtuzka zbrojona ‘ 180 ‘ 0,3+0,5Nm ‘
| | |
| | |
| | |

562-4436 ‘ Przedtuzka zbrojona 210 03+05Nm
562-4443 ‘ Przedtuzka zbrojona 250 0,3+0,5Nm
562-4450 ‘ Przedtuzka zbrojona 300 0,3-+05Nm
562-4144
Warto$¢ momentu
Nr kat. Opis Dtugos¢ (mm) montazu
562-4144 ‘ Przedtuzka zbrojona do zawor6w z uchwytem ‘ 250 ‘ 03+05Nm ‘
. [ |
Uchwyty do przedtuzek
2 V...
O, ?
. r"\,_._ |
i y.
- S
562-44182 562-4182W 562-4199
Nr kat. Opis

562-4182 ‘ Uchwyt do przedtuzki podwéjny ‘
562-4182W ‘ Uchwyt do przedtuzki podwéjny ‘
562-4199 ‘ Uchwyt do przedtuzki pojedynczy ‘
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Elastyczne przedtuzki do zaworéw typu AIR-FLEXX

Do ich zalet nalezy elastycznos¢, nietamliwos¢, brak koniecznosci stosowania uchwytow do przedtuzek oraz brak wypetnienia
powietrzem. Stosowane sa do wewnetrznych két blizniaczych, pojazdow budowlanych, két zapasowych oraz két z kotpakami.

E=
~

—

b FUTNIETTR T ]

Nr kat. Opis

Kotnierz stalowy Ruchomy trzpien

/ w ostonie z tworzywa

AN

air-flexx (€,

/

Ostona z tworzywa Strefa powietrza

)

Dtugos¢ (mm)

563-1052 ‘ Przedtuzka AIRFLEXX

563-1053 ‘ Przedtuzka AIRFLEXX

563-1054 | Przedtuzka AIRFLEXX

Wktadki i kapturki do zaworéw

Tam, gdzie znane s3 wartosci momentu montazu, do dokrecania nalezy uzywac przeznaczonych do tego kluczy i wkretakdw dynamometrycznych.

%

Nr kat. Opis

= -
i | b

562-0045 562-0052 562-0612 562-0083

Wartos¢ momentu
montazu

562-0045 ‘ Krotka wkiadka sprezynkowa - niklowana Alligator ‘ ‘ 0,4-0,5Nm ‘
562-0046 ‘ Krotka wktadka sprezynkowa - niklowana ‘ ‘ 0,4-05Nm ‘
562-0051 ‘ Krotka wktadka sprezynkowa - mosiezna Alligator ‘ ‘ 0,4-0,5Nm ‘
562-0052 ‘ Krotka wktadka sprezynkowa - mosiezna ‘ ‘ 0,4-05Nm ‘
562-0612 ‘ Wktadka zaworu rowerowego ‘ ‘ - ‘
| 05+07Nm |

562-0083 ‘ Wktadka sprezynkowa EM
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Kapturki do zaworow

tT888008

562-0100 562-0203 562-0296 562-0306 562-0313 562-0320 562-0337 562-0124
Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis montazu
562-0100 ‘ Kapturek metalowy A ‘ ‘ 0,2-+0,3Nm ‘
562-0203 ‘ Kapturek chromowany ‘ ‘ 0,2--0,3Nm ‘
562-0296 ‘ Kapturek z tworzywa, czarny ‘ ‘ 0,2-+0,3Nm ‘
562-0296G ‘ Kapturek z tworzywa, czarny z uszczelka ‘ ‘ 02+03Nm ‘ 562-3009
562-0306 ‘ Kapturek z tworzywa, czerwony ‘ ‘ 02+03Nm ‘
562-0313 ‘ Kapturek z tworzywa, zielony ‘ ‘ 02+03Nm ‘
562-0320 ‘ Kapturek z tworzywa, Z6tty ‘ ‘ 0,2-+0,3Nm ‘
562-0337 ‘ Kapturek z tworzywa, niebieski ‘ ‘ 0,2+03Nm ‘
562-3009 | Kapturek do zaworu SP 6, SP 7 I - |
562-0124 | Kapturek metalowy EM - VG 12 | 03:05Nm |
Adaptery zaworow

562-0368 562-5002 / 562-5019 562-5071

Wartos¢ momentu
Nr kat. Opis montazu
562-0368 | Redukga EM / LKW | 03:05Nm |
562-5002 ‘ Adapter zaworu rowerowego DUNLOP - pompka samochodowa (z gumka uszczelniajaca) ‘
562-5019 ‘ Adapter zaworu rowerowego PRESTO - pompka samochodowa (bez gumki uszczelniajacej) ‘
562-5071 ‘ Adapter zaworu samochodowego - pompka rowerowa ‘
Narzynki do zaworow

Przeznaczone do naprawy zaworéw samochodéw osobowych, ciezarowych i wielkogabarytowych z uszkodzonym gwintem.
Nr kat. Opis
562-8030 ‘ Narzynka z rozwiertakiem VG 8 /VG 12 (zewn.) VG5 (wewn.) ‘

562-8061 ‘ EM — Narzynka z rozwiertakiem VG 12 (zewn.) VG5/VG 8 (wewn.) ‘ i

PCLTVT-0100 ‘ Gwintownik do zaworéw PCL ‘ 562-8030 562-8061  PCLTVT-0100
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s 7 . . . ) N N (=
Kornicowki do pompowania powietrza

§ ¥ + : | w_-
-

562-5095 / 562-5105 562-5239 562-5318 PNPCLC02-H03 562-5404

Nr kat. Opis Rozmiar weza
562-5095 ‘ Kofcdwka do pompowania powietrza 8,0x 14 mm
562-5105 ‘ Koricowka do pompowania powietrza 6,0x 14 mm
562-5239 ‘ Kocdwka do pompowania powietrza 8,0x20 mm

|
|
|
562-5318 ‘ Gumka uszczelniajaca do koncéwki 562-5239 ‘
|
|

PNPCLC02-HO3 ‘ Kocéwka do pompowania powietrza otwarta 6,0x25mm
562-5404 ‘ Koricowka do pompowania powietrza do roweréw 4,5x10 mm
Koncowki do pompowania powietrza — EM

562-5088 562-5291
Nr kat. Opis Rozmiar weza
562-5088 ‘ EM — Koricowka do pompowania powietrza 8,0x20mm
562-5291 ‘ EM — Koricéwka do pompowania powietrza ‘ 8,0x20 mm
Koricowka do spuszczania powietrza i cieczy

Przeznaczona do szybkiego spuszczania powietrza i cieczy z két detkowych samochodéw osobowych, ciezarowych

i traktoréw. Pasuje do wszystkich typow adapterdw zawor6w. F'_:

Nr kat. Opis 5 r—-
562-8195 ‘ Koricdwka do spuszczania powietrza i cieczy -'L
562-8195
Adapter zaworow o=
Nr kat. Opis
562-3138 ‘ Adapter - do napetniania i oprozniania opon ciecza 562-3138
. , - la=
Przyrzad do wprowadzania zaworéw detkowych .
Zaprojektowany, aby utatwic lokalizacje otworu zaworu podczas montazu opony.
-
Nr kat. Opis 562-8315

562-8315 Przyrzad do wprowadzania zaworéw detkowych
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Dzwignie do wprowadzania zaworow bezdetkowych

|
%ﬁ:
" 562-8311

- L1 1 L ——
562-8250
562-8353

Nr kat. Opis

562-8250 ‘ Dzwignia QUICK do wprowadzania zawordw ‘
562-8267 ‘ Plastikowa naktadka do dZwigni QUICK ‘
562-8281 | Sprezyna do dzwigni QUICK |
562-8311 ‘ DZwignia do zaworéw w ostonie plastikowej ‘
562-8353 ‘ Dzwignia do wprowadzania zaworéw - z tworzywa ‘

Wkretaki do wktadek sprezynkowych i kapturkow

562-8102 562-8103 562-8360 562-8391
Nr kat. Opis ’Q‘P?Q s % o
562-8092 | Wkretak do wkladek sprezynkowych VGS / VG | e || o | e || e |
562-8102 | Wkretak do wkiadek sprezynkowych i kapturkéw typu A I e || e | |
562-8103 ‘ Wkretak do wktadek sprezynkowych i kapturkéw z magnesem ‘ ‘ ° ‘ ‘ o ‘ ‘ L ‘ ‘ \
562-8360% | Wkretak do wkiadek sprezynkowych I e || e | |
562-8391* ‘ Wkretak do wktadek sprezynkowych do motocykli ‘ ‘ ° ‘ ‘ ‘ ‘ \ \ \

*Wkretaki posiadajq zatrzask chwytajacy wkfadke sprezynkowa

Wkretaki dynamometryczne do wktadek sprezynkowych

— A

562-8420 562-8430

Nr kat. Opis
562-8420 ‘ Wkretak dynamometryczny do wktadek sprezynkowych 0,25 Nm — zastosowanie: zawory gumowe, zawory aluminiowe TPMS ‘

562-8430 ‘ Wkretak dynamometryczny do wktadek sprezynkowych 0,45 Nm - zastosowanie: zawory metalowe ‘
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Ciezarki otowiane do wywazania kot samochodow osobowych
Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
Ciezarki nabijane na obrecze stalowe samochoddw osobowych STD (odpowiednik - 101 Hofmann).

TPSTD-005 | Giezarek STD I 5g | 100

TPSTD-010 | Giezarek STD | 10g | 100

TPSTD-015 | Giezarek STD I 15¢ | 100

TPSTD-020 | Giezarek STD I 204 | 100

TPSTD-025 | Giezarek STD I 259 | 100

TPSTD-030 | Giezarek STD | 309 | 100

TPSTD-035 | Giezarek STD I 359 | 100

TPSTD-040 | Giezarek STD I 40g | 100

TPSTD-045 | Giezarek STD I 45 | 100

TPSTD-050 | Giezarek STD I 509 | 50 STD
TPSTD-055 | Giezarek STD | 559 | 50

TPSTD-060 | Giezarek STD I 60g | 50

TPSTD-065 | Giezarek STD I 659 | 50

TPSTD-070 | Giezarek STD I 70q | 50

TPSTD-080 | Giezarek STD I 80g | 50

TPSTD-090 | Giezarek STD I 90 | 50

TPSTD-100 | Giezarek STD I 100g | 50
(iezarki nabijane na obrecze aluminiowe samochodéw osobowych ALU (odpowiednik - 604 Hofmann).

TPALU-005 | Giezarek ALU I 5q | 100

TPALU-010 | Ciezarek ALU I 10g | 100

TPALU-015 | Giezarek ALU I 15¢ | 100

TPALU-020 | Giezarek ALU I 204 | 100

TPALU-025 | Giezarek ALU I 259 | 100 i -
TPALU-030 | Giezarek ALU | 309 | 100 e : (s
TPALU-035 [ Giezarek ALU I 35 | 100 \ N
TPALU-040 | Cigzarek AL | 40g | 100 ALU/ ALU-S
TPALU-045 | Giezarek ALU I 45¢ | 100

TPALU-050 | Giezarek ALU I 509 | 50

TPALU-055 | Giezarek ALU I 559 | 50

TPALU-060 | Giezarek ALU I 60 | 50
Ciezarki nabijane powlekane na obrecze aluminiowe samochodéw osobowych ALU-S (odpowiednik - 608 Hofmann).

TPALUS-005 | Giezarek ALU-S I 5q | 100

TPALUS-010 | Giezarek ALU-S I 10g | 100

TPALUS-015 | Giezarek ALU-S | 15¢ | 100

TPALUS-020 | Giezarek ALU-S I 204 | 100

TPALUS-025 | Giezarek ALU-S I 259 | 100

TPALUS-030 | Giezarek ALU-S I 30 | 100

TPALUS-035 | Giezarek ALU-S I 35 | 100

TPALUS-040 | Giezarek ALU-S | 40g | 100

TPALUS-045 | Giezarek ALU-S I 45 | 100

TPALUS-050 | Giezarek ALU-S I 50 | 50




Ciezarki cynkowe do wywazania kot samochodow osobowych
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(iezarki nabijane na obrecze stalowe két samochoddw osobowych ZNSTD.

Nr kat.
TPZNSTD-005

TPZNSTD-010
TPZNSTD-015
TPZNSTD-020
TPZNSTD-025
TPZNSTD-030
TPZNSTD-035
TPZNSTD-040
TPZNSTD-045
TPZNSTD-050
TPZNSTD-055
TPZNSTD-060

(iezarki nabijane powlekane na obrecze stalowe két samochodéw osobowych ZNSTD-S (odpowiednik - 161 Hofmann).

Nr kat.
TPZNSTD-S-005

TPZNSTD-S-010
TPZNSTD-S-015
TPZNSTD-S-020
TPZNSTD-S-025
TPZNSTD-S-030
TPZNSTD-S-035
TPZNSTD-S-040
TPZNSTD-S-045
TPZNSTD-S-050
TPZNSTD-S-055
TPZNSTD-S-060

Opis Waga
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 5¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 10¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 159 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 209 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 25¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 309 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 35¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 409 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 45¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 509 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 55¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD ‘ ‘ 609 ‘

Opis Waga
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 5¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 109 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 15¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 209 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 259 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 309 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 35¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 40¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 459 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 504 ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 55¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy STD-S ‘ ‘ 604 ‘

llos¢ w op.
100

100
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50

llos¢ w op.
100
100
100
100
100
100
50
50
50
50
50
50

INSTD / ZNSTD-S

TPZNALU-S

(iezarki nabijane powlekane na obrecze aluminiowe két samochoddw osobowych ZNALU-S (odpowiednik - 666 Hofmann).

Nr kat.
TPZNALU-S-005

TPZNALU-S-010
TPZNALU-S-015
TPZNALU-S-020
TPZNALU-S-025
TPZNALU-S-030
TPZNALU-S-035
TPZNALU-S-040
TPZNALU-S-045
TPZNALU-S-050

Opis Waga
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 5¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 10¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 159 ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 209 ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 25¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 309 ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 35¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 409 ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 45¢ ‘
‘ Ciezarek cynkowy ALU-S ‘ ‘ 509 ‘

llos¢ w op.
100
100
100
100
100
100
50
50
50
50
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/ Ciezarki otowiane klejone do wywazania kot samochodow osobowych

TPALUSTD
Nr kat. Opis Waga Wysokos¢ llos¢ w op.
TPALUSTD | Ciezarek klejony ALU-STD | 4x109+4x5¢ || 6mm | %0
TPALUSLIM | Ciezarek klejony ALU-SLIM | 4x10g+4x5¢ || 4mm | 50
HF322 ‘ Cigzarek klejony pfaski ‘ ‘ 12x25¢9 ‘ ‘ 2,5mm ‘ 100

Ciezarki stalowe klejone do wywazania kot samochodéw osobowych

TPALU-FE12x5

b e AR

TPALU-FE1BLACK TPALU-FE4
TPALU-FE3

Nr kat. Opis Waga Wysokos$¢ llos¢ w op.
TPALU-FE-ECO | Ciedarek klejony ECO | 12x5¢ | 4mm 100
TPALU-FE12x5 ‘ Ciezarek klejony ‘ ‘ 12x5¢ ‘ ‘ 4mm ‘ 50

TPALU-FE2 | Giezarek klejony | 4x10g+4x5¢ || 4mm | 100
TPALU-FE1BLACK ‘ Ciezarek klejony czarny ‘ ‘ 12x5¢ ‘ ‘ 4mm ‘ 100

TPALU-FE3 | Giezarek klejony SUPER SLIM | 12x259 | 25mm | 100

TPALU-FE4 ‘ Ciezarek klejony na rolce ‘ ‘ 56kg ‘ ‘ 4mm ‘ Rolka

Ciezarki cynkowe klejone do wywazania kot samochodow osobowych

LR T
¢ i: <
v S T By K 9
% " % X
1 )
o 4

TPZNALUSLIM

Nr kat. Opis Waga Wysokos$¢ llos¢ w op.
TPZNALUSLIM Ciezarek klejony cynkowy ALU SLIM ‘ ‘ 7x5¢ ‘ ‘ 4mm 100
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Ciezarki otowiane do wywazania kot motocyklowych \

HF 715-5/HF 716-5 — CHROM

(iezarek nabijany na szprychy 6,00 mm i 6,40 mm (odpowiednik 713 - Hofmann).

Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
HF713-010 | Ciezarek nabijany I 10g 100
HF713-015 | Giezarek nabijany | 15¢ 100
HF713-020 | Ciezarek nabijany I 20g 100
Ciezarek nabijany na, zebro” o wysokosci powyzej 10 mm (odpowiednik 745 - Hofmann).
Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
HF745-010 ‘ Cigzarek nabijany ‘ ‘ 109 ‘ 100
HF745-015 | Ciezarek nabijany I 15¢ 100
HF745-020 ‘ Ciezarek nabijany ‘ ‘ 20g9 ‘ 100
HF745-025 | Ciezarek nabijany | 25¢ 100
(iezarek nabijany na ,zebro” o wysokosci do 10 mm (odpowiednik 746 - Hofmann).
Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
HF746-010 | Ciezarek nabijany I 10g 100
HF746-015 | Ciezarek nabijany | 15¢ 100
HF746-020 | Ciezarek nabijany I 20g 100
HF746-025 | Ciezarek nabijany | 25¢ 100
HF746-030 | Ciezarek nabijany I 30g 100
Ciezarki klejone (odpowiednik 715-5/716-5 - Hofmann).
Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
HF715-5-050 ‘ Ciezarek klejony ‘ ‘ 7x59+6x25¢ ‘ 100

HF716-5-050 | Ciezarek klejony CHROM | 7x5g+6x259 | 100




90 CIEZARKI DO WYW!
|

Ciezarki otowiane do wywazania kot samochodow ciezarowych

(iezarki nabijane na obrecze stalowe samochodéw ciezarowych TB (odpowiednik 525 - Hofmann).

Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
TPTB-050 | CiezarekTB I 50¢ )
PTB-075 | CiezarekTB I 75 )
TPTB-100 | GiezarekTB I 100g )
TPTB-150 | CiezarekTB I 150¢ )
TPTB-200 | CiezarekTB I 2009 )
TPTB-250 | CiezarekTB I 2509 )
TPTB-300 | CiezarekTB I 3009 )
TPTB-350 | CiezarekTB I 350 )
TPTB-400 | CiezarekTB I 400g )

Ciezarki nabijane na obrecze stalowe samochodéw ciezarowych TBL (odpowiednik 530 - Hofmann).

Nr kat. Opis Waga llos¢ w op.
TPTBL-050 | CiezarekTBL I 50¢ )
TPTBL-075 | CiezarekTBL I 75 0
TPTBL-100 | CiezarekTBL I 100g )
TPTBL-150 | Ciezarek TBL I 150¢ )
TPTBL-200 | CiezarekTBL I 2009 )
TPTBL-250 | CiezarekTBL I 250 )
TPTBL-300 | CiezarekTBL I 300g )
TPTBL-350 | Ciezarek TBL I 350 )
TPTBL-400 | Ciezarek TBL I 400g )
TPTBL-450 | Ciezarek TBL I 450 )
|

TPTBL-500 | Ciezarek TBL I 500 g 10




Ciezarki klejone na obrecze aluminiowe samochoddw ciezarowych — ALUTR (odpowiednik 551-5 - Hofmann).

Nr kat. Opis Waga

TPALUTR-050 | Ciezarek klejony ALUTR | s0g |
TPALUTR-075 | Ciezarek klejony ALUTR | 559 |
TPALUTR-100 | Ciezarek klejony ALUTR | 100q |
TPALUTR-125 | Ciezarek klejony ALU TR | 159 |
TPALUTR-150 | Ciezarek klejony ALUTR | 1509 |
TPALUTR-175 | Ciezarek klejony ALU TR | sg |
TPALUTR-200 | Ciezarek klejony ALU TR | 2009 |
TPALUTR-250 | Ciezarek klejony ALU TR | 2509 |
TPALUTR-300 | Ciezarek klejony ALU TR | 3009 |

llos¢ w op.
20

20
20
20
20
20
20
20
20

TPALUTR-300

TPALUTRUCK-100 TPALUTRUCK-200
Nr kat. Opis Waga Wysokos¢ llos¢ w op.
TPALUTRUCK-100 | Cieiarek klejony TPALUTRUCK || 4x25¢ ||  6mm | 25
TPALUTRUCK-200 | Ciezarek klejony TPALUTRUCK || 4x50¢ ||  9mm | 25

Akcesoria do ciezarkow
—_—@ __';a;;jﬂfﬁ.-;;//—ﬁ

518-7801 565-0194
5
565-4468 e s
593-3990 (P7035AD

Nr kat. Opis
518-7801 \ Kleszcze do nabijania ciezarkéw
565-0194 \ Kleszcze do cigzarkdw motocyklowych

565-4468 \ Skrobak do usuwania ciezarkow klejonych

593-3990 \ Preparat REMAXX EXIVE do usuwania kleju po ciezarkach, 500 ml spray

(P7035AD \ Tarcza gumowa do usuwania pozostatosci po ciezarkach klejonych z redukcja

TP100-000 \ Stojak do cigzarkow rozwijanych na rolce

TP100-000
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. . F =N
Proszek do wywazania EQUAL
EQUAL to polimerowy granulat, ktdry dzieki poruszajacym sie granulkom redukuje wibracje na catym obwodzie kota. EQUAL ttumi drgania
powstajace przez niewywazone koto lub nieréwng nawierzchnie. Nie jest higroskopijny, dzieki czemu nie przykleja sie do opony i obreczy, jest
neutralny dla warstwy butylowej opony oraz nieszkodliwy dla $rodowiska.

Dozowanie
Na podstawie dostepnej tabeli oraz wymiaréw opony dobiera si¢ odpowiednia torebke z preparatem, ktra nalezy wrzuci¢ zamknieta do opony
podczas jej montazu na obreczy. Nastepnie dzigki perforacji torebki granulat zostanie samoczynnie uwolniony do wnetrza opony.

Zalety
« mniejsze zuzycie bieznika i wiekszy przebieg opony,
« wiekszy komfort jazdy dzieki zmniejszeniu wibracji,
- szybkie i precyzyjne dozowanie w przeciwieistwie do proszkdw w wiaderkach,
- wywazanie kofa przez caty okres zycia opony bez wzgledu na jej zuzycie,
- brak koniecznosci stosowania wywazarki,
- w przeciwienstwie do niektorych dostepnych na rynku proszkéw nie niszczy warstwy butylowe;.

Nr kat. Opis
5660201 | Proszek Equal A340 g

|
5660218 | Proszek Fqual B285 g |
566-0225 ‘ Proszek Equal 230 ¢ ‘
566-0232 | Proszek Equal D170 g |
|
|

566-0249 ‘ Proszek Equal E115¢
5660256 | Proszek Equal F85 g

566-0201 - 566-0256

Proszek do wywazania OCEAN

OCEAN to polimerowy granulat, ktory redukuje wibracje na catym obwodzie kota dzigki poruszajacym sie granulkom. Nie jest higroskopijny,
dzieki czemu nie przykleja sie do opony i obreczy, jest neutralny dla warstwy butylowej opony, nieszkodliwy dla Srodowiska. Na podstawie dofaczone;
do kazdego wiaderka tabeli wsypuje sie odpowiednig ilo$¢ proszku do opony przy pomocy miarki.

Nr kat. Opis
566-0190 OCEAN - Proszek do wywazania 7 kg

566-0190
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Tabela doboru proszkow EQUAL
OPONY DOSTAWCZE - 0ZNACZONE “C” LUB “LT”

Rozmiar Koto Koto Rozmiar Koto Koto Rozmiar Koto Koto

opony pojedyricze  blizniacze opony pojedyricze  blizniacze opony pojedyncze  blizniacze
| 195/70R15 || F | F [ 175/75R 16 || F | F [ 255/85R 16 || D | D \
. 650R16 || F | F [ 185/75R16 || F | F [ 265/85R16 || D | D \
. 750R16 || F | F [ 195/75R 16 | F | F - [ 305/85R16 || C | C \
| 825R16 || E | E [ 205/75R16 || F | F [ 255/55R 17 || F | F \

9.00R 16 E E | 215/75R 16 || F | F [ 215/60R17 || F | F \

11.00R 16 C C | 225/75R16 || F | F [ 245/70R17 || E | E \
| 205/55R16 || F | F [ 235/75R16 || E | E [ 265/70R 17 || E | E \
| 195/60R 16 || F | F [ 245/75R 16 || E | E [ 275/70R17 || E | E \
| 205/60R 16 || F | F [ 265/75R 16 || E | E [ 285/70R17 || D | D \
| 225/60R 16 || F | F [ 285/75R16 | D | D [ 315/70R17 || D | D \
| 195/65R 16 || F | F - [295/75R 16 || D | D [ 245/75R17 || E | E \
| 205/65R 16 || F | F [ 315/75R 16 || C | C [ 235/80R17 || E | E \
| 215/65R 16 || F | F [ 215/85R 16 || F | F | [ 7.50R18 || E | E \
| 225/65R 16 || F | F [ 225/85R 16 | E | E [ 275/65R18 || D | D \
| 235/65R 16 || E | E [ 235/85R16 | E | E [ 245/70R18 || D | D \
[30570R16] D || D |[2455R161[ E [ E |

OPONY CIEZAROWE

Rozmiar Koto Koto Rozmiar Koto Koto Rozmiar Koto Koto

opony pojedyricze  blizniacze opony pojedyricze  blizniacze opony pojedyricze  blizniacze
. 8R175 ] E | E [ 285/70R19.5 || C | B [ 295/60R22.5 || B | A \
. 85R175 ] E | E [ 295/70R19.5 | C | B [ 305/60R22.5 || B | A \
. 9R175 ] D | D [305/70R19.5 | B | A [ 315/60R22.5 || B | A \
" 95R1z5 | b [ b |[35mo0r1951[ B || A | [s0060R225] A+A [ - ]
Lorzs ] ¢ )l ¢ J[w5Rw0 [ B |l A ] A (normal
| 195/70R17.5 || F | F [ 125R20 | A | A \ il A+E((heavyd)uty) -
[a5m0R1z50 [ E ][ B [[145R20 [ A+E I[ - | [455R225]] A+D I - |
| 35/70R17.5 || E | E | [ 405/70R20 || A+E ]| - | [445/65R225|]  A+D || - \
[as0R175) [ E ][ E J[3mmsRw | A+E J[ - [ssmoRas]l [ B |
[2650R1751 b ][ b J[@smsRw || A+D || - ][R5l ¢ [ B |
| 315/70R17.5 || C | C [ 275/80R20 || B | A [ 275/70R 225 || B | A |
[20575R175] ][ E  |[335@R20 [ A [ - |[305m0R25] B [ A ]
(smsRzs E ][ B [ [aseoRra0 || A+A I - [ [35m0R25]] B [ A |
[25m5R17s) E ][ E [ [3esisR20 ([ A+E I - | [BsRsll A [ A
(3551750 b [ E [ 39%/85R20 1 A+D I[ - | [3smsRasl A [ - ]
‘u55R1750 b I D | 4R205 | B |l — I [305R25]] B+E [ - ]
| 205/80R17.5 || E | E [ 11R25 | B | A | (4457582251  B+B || - \
| 225/80R17.5 || E | E [ 12R25 || A | A | [ 255/80R225 || C | B \
(315/80R175] B || B |[ BR2S |[ A [ -  |[u5mor25l B || A |
[259R175]1 D |l D |[45M5R225] A+D I[ - J[2980R251[ A ][ A |
[38555R1951 A [ = |[@wsmoRr225][  A+E [ - | [31580R251 A [ A ]
| 255/60R19.5 || D | - | [445/50R2251 A+E ]| - | [ 405/70R24 ||  B+B || - \
[385/65R1951 A ][ —  |[4%5B0R2251 A+E || - | [a5H0R24 | A+ [ - |
(245701951 D ][ C  |[3sm0R:5I[ A [ - | [4s50RA ][ A+A [ - ]
[26570R195] D ][ C  |[38/m5R25] A | | [495/0R24 || A+A | - ]
| 275/70R19.5 || C i B [ 285/60R22.5 | B | |
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Tabela doboru proszku OCEAN E

Podane ilosci s3 w mililitrach. Dla odmierzenia odpowiedniej ilosci nalezy korzystac z dostarczanej z produktem miarki.

OPONY DOSTAWCZE - 0ZNACZONE “C” LUB “IT”

| 205/55R16 || 125 ml \ | 235/65R16 || 125 ml \ | 215/85R16 || 125 ml \

. 195/60R16 || 125 ml \ . 175/75R16 || 125 ml \ | 235/85R16 || 125 ml \

| 205/60R16 || 125 ml \ . 185/75R16 || 125 ml \ | 255/55R17 || 125ml \

| 225/60R16 || 125 ml \ | 195/75R16 | 125 ml \ | 185/60R17 | 125 ml \
195/65R 16 125 ml 205/75R 16 125ml 215/60R 17 125ml
205/65R 16 125 ml 215/75R 16 125ml 235/60R 17 125ml

| 215/65R16 || 125 ml \ | 225/75R16 || 125 ml \ | 265/70R17 | 125 ml \

| 225/65R16 || 125 ml \ | 245/75R16 || 125 ml \ | 255/55R18 || 125ml \

OPONY CIEZAROWE

8R17.5 || 175ml 285/70R19.5 || 250+75ml 495/45R22.5 || 250+175+175ml |

85R17.5 || 250 ml 295/70R19.5 ||  250+75ml 385/55R22.5 ||  250+250ml |

9R17.5 || 250 ml 305/70R19.5 ||  250+175 ml 295/60R22.5 || 250+175ml |

95R125 [  250+75ml 405/70R20 [  250+250ml 305/60R22.5 ||  250+175ml |

10R175 [ 250+75ml 375/75R20 ]| 250+250+150 ml 315/60R22.5 ||  250+175ml |

195/60R17.5 || 175 ml 425/75R20 [ 250+250ml 385/65R22.5 || 250+250+175ml |

195/70R17.5 || 175 ml 275/80R20 ]|  250+175ml 255/70R22.5 || 250+75ml |

U5/10R17.5 || 250 ml 335/80R20 ||  250+250 ml 275/70R22.5 || 250+175ml |

|

|

|

|

|

| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| 265/70R175 || 250 ml \ | 365/80R20 || 250+250ml | | 305/70R22.5 || 250+175ml
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | |

205/75R17.5 || 175ml 475/80R20 1| 250+250+175 315/70R22.5 || 250+175 ml
15/15R17.5 ] 250 ml 365/85R20 ||  250+250 ml 275/80R22.5 || 250+175 ml
25/15R17.5 || 250 ml 395/85R20 ]| 250+250+175ml 295/80R22.5 ||  250+250 ml
B5/15R17.5 || 250 ml 9R225 || 250+75ml 315/80R22.5 ||  250+250 ml
U5/75R17.5 ] 250 ml 10R225 |  250+75ml 14R24 ][ 250+250+150 ml |
95R195 [  250+75ml 11R225 | 250+175ml 445/70R24 1| 250+250+175ml |
25/70R19.5 || 250 ml 12R225 [ 250+250ml 455/70R24 ]| 250+250+175ml |
265/70R19.5 || 250 ml 1BR225 || 250+250 ml 495/70R24 1| 250+250+250 ml |
275/70R195 ]| 250+75ml 18R22.5 || 250+250+150 ml
STOSOWANIE:

Odmierzy¢ wiasciwg ilos¢ produktu do rzeczywistego rozmiaru opony zgodnie z tabelg rozmiardw, za pomoca miarki.

Opcja 1- podczas montazu opony na obreczy
Wsypac odmierzong ilo$¢ proszku do opony, przed zamontowaniem jej na obreczy.

Opcja 2 - dla opon zamontowanych na obreczy
Napetni¢ specjalng pompe (aplikator) odpowiednig iloscig proszku i wprowadzic go przez trzpien zaworu do opony.

WAZNE:

« podczas wprowadzania proszku do opony przed jej zamontowaniem na obreczy, nalezy upewnic sie ze proszek nie znaduje sie w obszarze
stopki opony,

- produkt przeznaczony jest tylko dla opon dostawczych i cigzarowych, z powyzsza tabela doboru,

- tradycyjne ciezarki wywazajace kofa musza zostaC usuniete,

« Z chwila usuniecia proszku z opony, moze by¢ umieszczony w pojemniku na odpady. Nie stwarza on zadnego zagrozenia dla uzytkownika ani
dla $rodowiska,

- niewfasciwe zastosowanie produktu, przy uzyciu zbyt duzej lub zbyt matej jego ilosci, moze skutkowa¢ niewtasciwymi rezultatami jego
stosowania.
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|\
tyzki do montazu opon osobowych i dostawczych

@ —

570-9410/ 840-0444

570-9400 / 840-0482

G ———

BU2440001
MF19110049
519-8041
Nr kat. Opis Dtugos¢ (mm)
570-9410 ‘ tyzka montazowa - kofa osobowe ‘ 500
840-0444 \ tyzka montazowa - kota osobowe \ 500
570-9400 \ tyzka montazowa - kofa dostawcze \ 598
840-0482 ‘ tyzka montazowa - kofa dostawcze ‘ 598
BU2440001 | tyika montazowa BUTLER — obrecze ALU | 500
MF19110049 ‘ Nakfadka z tworzywa na fyzke montazowa — 840-0444 ‘
519-8041 ‘ Naktadka z tworzywa na tyzke montazowa ‘
tyzki do montazu opon motocyklowych &%
519-9002
e,

571-9600
Nr kat. Opis Dtugosc (mm)
519-9002 ‘ tyzka montazowa — kota motocyklowe ‘ 380

571-9600 ‘ tyzka montazowa — kota motocyklowe ‘ 200
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[

tyzki do montazu kot ciezarowych ,SUPER SINGLE”
519-9071
519-6971

519-6964
BU5974000
Nr kat. Opis Dtugosc (mm)
5199071 | tyikatyp-L 940
5196964 | tyikatyp-M 940

|

|
5196971 | tyzkatyp-R | 970
BU5974000 | tyika ,BUTLER" | 675

tyzki do montazu pierscieni na obreczach wieloczesciowych OTR/EM

519-6926

571-9460

570-9350
Nr kat. Opis Dtugosc (mm)
519-6926 ‘ tyzka do demontazu pierscienia ryglujacego ‘ 450
571-9460 ‘ tyzka do montazu pierScienia ryglujacego ‘ 600

570-9350 ‘ tyzka montazowa 456




SORIA DO MONTAZU KOt 97

tyzki do montazu kot ciezarowych i rolniczych ,MICHELIN” \

\

519-6892

519-6957

k/\

519-6995

g~ =S 4

519-9019

e ———

519-9026

N

519-9033

519-9040
519-6933

Nr kat. Opis Dtugosc (mm)

5196892 | tyikatyp-FUSIL 380

519-6957 | tyzka typ - FIACRE 450

5196995 | Lyikatyp-FIFRE 415

|
|
|
5199019 | tyikatyp- HALTE | 800
|
|
|
|

5199026 | kyikatyp- FORCE 750
5199033 | tyikatyp- FACE 530
5199040 | tyikatyp- HYDE 990
5196933 | kyikatyp- SAYAM (OTR/EM) 950
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Klucze udarowe 1/2”

Przeznaczone do cigzkiej pracy w serwisach ogumienia, robdt warsztatowych, blacharskich, obstugi samochodéw osobowych i dostawczych.

rrrryYY

(P7620 (P7733 (P749 CP7749 (P7759Q (P7748
Moment obr. (Nm)

Nr kat. Wrzeciono Max. Roboczy Waga (kg)
(P7620 | 12" I 576 I 34-420 I 2,30 |
(P7733 | 12" I 746 I 34-550 I 2,50 |
CP749 | 12" I 827 I 68- 610 I 2,49 |
CP7749 | 12" I 1017 I 102-786 I 1,98 |
(P7759Q | 12" | 1054 | 100- 630 | 1,74 |
(P7748 | 12" I 1250 I 102-786 I 2,00 |
Klucze udarowe 3/4” slo=

Przeznaczone do mechanicznych napraw oraz konserwacji samochoddw ciezarowych i autobuséw oraz maszyn rolniczych.

) G S

(P7763 CP7769 (P7763-6
Moment obr. (Nm)
Nr kat. Wrzeciono Max. Roboczy Waga (kg)
P7763 | 34 | 1627 | 136-188 || 525 |
P7769 | 34 I 1950 | a07-1468 || 3,40 |
(P7763-6 | 3/4"— dugie 6” | 1627 | 136-188 || 6,28 |
Klucze udarowe 1”

Przeznaczone do ciezkiej pracy w serwisach ogumienia samochoddw ciezarowych i autobuséw oraz ciezkiego sprzetu kotowego. W szczegdlnosci
zalecane jako wyposazenie mobilnych serwiséw két.

- [e— [

(P7782-6 (P7780-6 P7782
Moment obr. (Nm)
Nr kat. Wrzeciono Max. Roboczy Waga (kg)
(P7782-6 | 1"~ diugie 6" I 2900 | 600-2500 || 16
(P7780-6 | 1"~ dhugie 6" | 2320 | 350-1900 || 77 |

P7782 | 1" | 2900 | 600-2500 || 10,1 |
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Pneumatic”
==
Klucze elektryczne
Przeznaczone do ciezkiej pracy w serwisach ogumienia samochoddw cigzarowych i autobuséw.
B ! /

519-1719 EL000-6000

Moment obr. (Nm) Wysokos¢
Nr kat. Wrzeciono Max. Roboczy Waga(kg)  wrzeciona(mm)  Zasilanie (V)
519-1719 | 1" | 2500 || 400-800 || 60 | 310-730 || 230/400 |
EL000-6000 | 1"-wewnetrzne | 2500 || 520-710 || 59 || 325-885 || 400
Nr kat. Opis
EL000-6030 | Nasadka 1 do klucza ELMAX - 30 mm |
EL000-6032 ‘ Nasadka 1" do klucza ELMAX - 32 mm ‘
EL000-6033 | Nasadka 1” do klucza ELMAX - 33 mm |
EL000-6036 ‘ Nasadka 1” do klucza ELMAX - 36 mm ‘
Klucze zapadkowe 1/2”

Przeznaczone gtéwnie do demontazu swiec zaptonowych, chtodnic, pomp wody i uktadow wydechowych.

L Y-

(P836H (P7830HQ
Moment obr. (Nm)
Nr kat. Opis Wrzeciono Max. Roboczy Waga (kg)
(P836H Kluczzapadkowy || 12" || 68 || 1B3-6 || 119
(P7830HQ Kluczzapadkowy || 127 || 2 | wB-1m22 || 12
Mechaniczne klucze przektadniowe 1”

Przeznaczony gtdwnie do poluzowywania zapieczonych srub przy kotach samochodéw ciezarowych i autobuséw oraz cigzkiego sprzetu

kotowego.
N017221 I W-BGS1231 -

Nr kat. Opis Wrzeciono Max. moment obr. (Nm) Waga (kg)
NO17221 ‘ Klucz przekfadniowy H 1" ‘ ‘ 2700 ‘ ‘ 38
W-BGS1231 ‘ Klucz przektadniowy ‘ ‘ 1"+ zestaw nasadek (24-38) ‘ ‘ 3200 59
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Pozostate narzedzia pneumatyczne

Mlotek pneumatyczny, zestaw walizkowy - pneumatyczny mtotek w zestawie walizkowym z 5-cioma dtutami.

Miotek igtowo-dtutowy - pneumatyczny mtotek z robocza nasada igtowa i dtutowa.

Pilarka pneumatyczna - pneumatyczna pilarka do tworzywa sztucznego, blachy.

Nitownica pneumatyczna - pneumatyczna nitownica do nitow zrywalnych. Mozliwos¢ nitowania nitami o $rednicach : 2.4, 3.2, 4, 4.8 mm.
Pneumatyczna szlifierka katowa - moc 600 W, srednica tarcz 125 mm.

ey ——

CP7111Kk (P7120 (P7901

.ﬂ-‘.‘_‘.

(P9882 (P9121AR (P3514

(P7225CVE / CP7255CVE

Przylacze
sprezonego Zapotrzebowanie
Nr kat. Opis powietrza na powietrze Ciezar (kg)
P71k ‘ Mtotek pneumatyczny - zestaw walizkowy ‘ ‘ 3/8" ‘ ‘ 11,81/s 1,6 ‘
(P7120 ‘ Mtotek igtowo-dfutowy H /4" H 2,21/s H 2,8 ‘
(P7901 ‘ Pilarka pneumatyczna ‘ ‘ /4 ‘ ‘ 2,61/s ‘ ‘ 0,86 ‘
(P9882 ‘ Nitownica pneumatyczna ‘ ‘ /4" ‘ ‘ 0,41/s ‘ ‘ 1,46 ‘
(P9121AR ‘ Pneumatyczna szlifierka katowa ‘ ‘ /4" ‘ ‘ 81/s ‘ ‘ 0,59 ‘
Pneumatyczna szlifierka rotacyjno-oscylacyjna
(P3514 Srednica tarczy 125 mm, oscylacja 5 mm, moc 160 W, 1/4" 761/s 0,79

6 otwordw talerza.

Pneumatyczna szlifierka rotacyjno-oscylacyjna
(P7225CVE Srednica tarczy 150 mm, oscylacja 2,5 mm, moc210W, 1/4" 7.61/s 0,79
6 otwor6w talerza.

Pneumatyczna szlifierka rotacyjno-oscylacyjna
(P7255CVE Srednica tarczy 150 mm, oscylacja 5 mm, moc 210W, /4" 7.61/s 0,79
6 otwordw talerza.
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Nasadki udarowe do kluczy udarowych

Nasadki udarowe s3 dostosowane wiasciwosciami i cechami technicznymi do wspétpracy z kluczami udarowymi. Standardowy typ nasadki udarowej
jest przeznaczony do dokrecania szesciokatnego tha sruby.

+ 1/2"- do samochodéw osobowych,

+ 3/4"oraz 1”- do autobuséw, samochodéw ciezarowych i maszyn budowlanych.

r Y L 4

V2" krétkie %" dtugie 3/4" dtugie 1" dhugie

Nasadki udarowe 2" krotkie = Nasadki udarowe 34" krotkie Nasadki udarowe 1” krotkie

Nrkat. Opis Nr kat. Opis Nr kat. Opis
13030080 | Nasadka 1/2"-17 13030100 | Nasadka3/4"-17 13030128 | Nasadka 1- 30

|
73030081 | Nasadka 1/2"- 18 | 113030101 | Nasadka3/4"-19 13030129 | Nasadka 1”-32
73030082 | Nasadka 1/2"-19 | 13030102 | Nasadka 3/4"- 21 13030130 | Nasadka1”-33
13030084 | Nasadka 1/2"- 21 | 113030103 | Nasadka3/4"-22 13030131 | Nasadka 1-36
73030085 | Nasadka 1/2"-22 | 13030104 | Nasadka 3/4"- 23 13030132 | Nasadka1’-38

|

|

|

|

13030086 | Nasadka 1/2"-23 13030105 | Nasadka 3/4"- 24 13030133 | Nasadka 1"-41
13030087 | Nasadka 1/2"- 24 I13030105A | Nasadka 3/4"- 26
73030088 | Nasadka 1/2"-27 13030106 | Nasadka 3/4"-27
73030089 | Nasadka 1/2"-30 13030108 | Nasadka 3/4"-30
13030109 | Nasadka3/4"-32
13030110 | Nasadka 3/4"- 33
13030111 | Nasadka 3/4"-36

Nasadki udarowe 2" dtugie Nasadki udarowe 3" dtugie =~ Nasadki udarowe 1” dtugie

Nrkat. Opis Nr kat. Opis Nr kat. Opis
13030092 | Nasadka 1/2"- 17 dtuga 13030114 | Nasadka 3/4"- 17 dhuga 13030136 | Nasadka 1”- 24 duga

|
13030093 | Nasadka 1/2"- 19 dfuga 13030115 | Nasadka 3/4"- 19 dtuga 13030137 | Nasadka1’-27dtuga |
13030094 | Nasadka 1/2"-21 diuga 13030116 | Nasadka 3/4"- 22 dhuga 130301371 | Nasadka1’-28dluga |
13030095 | Nasadka 1/2"- 22 dtuga 13030117 | Nasadka 3/4"- 24 dtuga 130301374 | Nasadka1’-29dfuga |
IT3030095A | Nasadka 1/2"- 23 diuga 13030118 | Nasadka 3/4"- 27 dhuga 13030138 | Nasadka1’-30dtuga |
13030096 | Nasadka 1/2’- 24 dhuga 13030119 | Nasadka 3/4- 30 dhuga 13030139 | Nasadka1’-32dtuga |
|

|

|

|

|

IT3030096A | Nasadka 1/2"- 26 dtuga 13030120 | Nasadka 3/4"- 32 dhuga 13030140 | Nasadka 1"- 33 dhuga
13030097 | Nasadka 1/2"- 27 diuga 13030121 | Nasadka 3/4"- 33 dtuga I13030140A | Nasadka 1”- 34 dtuga
13030141 | Nasadka 1”- 36 dtuga
I13030141A | Nasadka 1”- 38 dtuga
13030143 | Nasadka 1”- 41 diuga
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Redukcje i przedtuzki do nasadek

Nr kat.
IT3030144

[T3030145
[T3030146
[T3030147

(13030146

Opis

| Redukga 1/2"- 3/4" |

‘ Redukgja 3/4"-1/2" ‘
|
|

‘ Redukdja 1”-3/4"
‘ Redukgja 3/4"-1"

113030151
Nr kat. Opis
13030151 | Przedhuika 1/2"- 125 mm |
13030152 | Przedhuika 3/4”- 175 mm |
13030153 | Przedhuzka 1”175 mm |

130301530 | Przedtuzka 1”- 400 mm

Nasadki udarowe do obreczy aluminiowych

Posiadaja tuleje zabezpieczajaca z migkkiego tworzywa, ktéra chroni obrecz przed mozliwoscia uszkodzenia powtoki lakiernicze;j.
Chromowane wykoriczenie w 3 kolorach utatwia rozréznienie rozmiarow nasadek. Ultracienkie scianki umozliwiaja odkrecanie srub w ciasnych

gniazdach felg aluminiowych.

Nr kat.
(P000-0040

[T3030098E
[T3030098A
[T3030098B
[T3030098C

(P000-0040 [T3030098E

Opis

-9

[T3030098C

‘ Zestaw nasadek %2”w ostonie teflonowej - 17 mm, 19 mm, 21 mm

‘ Zestaw nasadek 2" w ostonie teflonowej - 17 mm, 19 mm, 21 mm, dtugie - 150 mm

‘ Nasadka %2"w ostonie teflonowej 17 mm

‘ Nasadka %2"w ostonie teflonowej 19 mm

‘ Nasadka %2" w ostonie teflonowej 22 mm — Opel Insignia
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Nasadki specjalistyczne do odkrecania zapieczonych srub

Zestaw specjalistycznych nasadek do wykrecania $rub. Nasadki posiadaja wewnatrz specjalny ksztatt, ktory umozliwia wcinanie sie nasadki
w zniszczong Srube, co pozwala na jej odkrecenie (praktycznie niemozliwe przy pomocy standardowych nasadek udarowych).

HAH-PN761 W-WT2011 W-BGS5262
W-BGS5266-17— W-BGS5264-17- W-BGS1138

W-BGS5268-32 W-BGS5264-22

W-BGS5410 W-BGS5413 W-BGS5416 W-BGS5417

Nr kat. Opis
HAH-PN761 ‘ Zestaw nasadek 2" do odkrecania zapieczonych srub: 17, 19, 21, 22, 24 mm

W-WT2011 ‘ Zestaw nasadek 2" do odkrecania zapieczonych $rub: 8,10, 11, 12,13, 14, 15,16, 17, 19 mm

W-BGS5262 ‘ Zestaw nasadek dtugich 2" do odkrecania zapieczonych srub: 17, 19, 21,22 mm

W-BGS5266-17 ‘ Nasadka specjalistyczna 17 mm
W-BGS5266-19 ‘ Nasadka specjalistyczna 19 mm

W-BGS5266-21 ‘ Nasadka specjalistyczna 21 mm

|

|

|

|

|

|

W-BGS5266-22 ‘ Nasadka specjalistyczna 22 mm ‘
W-BGS5268-27 ‘ Nasadka specjalistyczna 27 mm ‘
W-BGS5268-32 ‘ Nasadka specjalistyczna 32 mm ‘
W-BGS5264-17 ‘ Nasadka specjalistyczna dtuga 17 mm ‘
|

|

|

|

|

|

|

|

W-BGS5264-19 ‘ Nasadka specjalistyczna dtuga 19 mm

W-BGS5264-21 ‘ Nasadka specjalistyczna dtuga 21 mm

W-BGS5264-22 ‘ Nasadka specjalistyczna dtuga 22 mm

W-BGS1138 ‘ Nasadka 22 mm do sond lambda z nacieciem
W-BGS5410 | Nasadka 8-katna 111 mm do osi BPW
W-BGS5413 ‘ Nasadka 8-katna 80 mm do przedniej osi Scania
W-BGS5416 ‘ Nasadka 8-katna 115 mm do Volvo

W-BGS5417 ‘ Nasadka 8-katna 100 mm do tylnej osi Scania
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Naktadka Checkpoint

Naktadka Checkpoint to wskaznik luznej nakretki kota stosowany w transporcie dla poprawy bezpieczenstwa ruchu drogowego. Jego
zastosowanie pozwala na doktadne monitorowanie luznych nakretek podczas codziennej kontroli pojazdu. Kazdy ruch nakretki kota jest
wyraznie widoczny. Gdy koto jest zamontowane, sasiadujace naktadki Checkpoint s3 zwrécone wskazéwkami do siebie.

Nr kat. Opis llos¢ w op. ;
561-2500 \N:k’fadka(HECKPOINTNmm | 100 ,'J’J’ ’“'1‘
561-2510 | Nakfadka CHECKPOINT 30 mm | 100 \ ’//
561-2520 | Nakfadka CHECKPOINT 32 mm | 100 e
561-2530 | Naktadka CHECKPOINT 33 mm | 100 o

561-2500
Naktadka Checktorque

Nakfadka Checktorque stuzy do sprawdzania, czy wystepuje uszkodzenie w srubie powodujace jej ciagte odkrecanie. Zaktadana jest po
wskazaniu luzéw przez CHECKPOINT, w celu kontroli, czy dana $ruba nie poluZnita sie po okreslonym czasie lub przebytej drodze.

Nr kat. Opis llos¢ w op.

561-2550 | Nakladka CHECTORQUE 27 mm | 100

561-2560 | Nakfadka CHECTORQUE 30 mm | 100

561-2570 | Nakladka CHECTORQUE 32 mm | 100

561-2580 | Nakfadka CHECTORQUE 33 mm | 100 561-2550
Naktadki z ostong na srube

Nakfadki umozliwiaja montaz na nakretki Srub dla két, w ktdrych zostaty zamontowane kotpaki z otworami umozliwiajacymi dostep do nakretki
kofa. Zasada dziatania analogicznie do naktadek Checkpoint.

P
. AN

Nr kat. Opis llos¢ w op. ‘
561-2620 | Ostona nakfadki DUSTITE LR 32 mm | 50 G %
561-2630 | Ostona nakfadki DUSTITE LR 33 mm | 50 6612620 — 5612630
561-2640 ‘ Ostona nakretki ze wskaZnikiem obrotu, 32 mmi 33 mm ‘ 50
561-2650 ‘ Ostona nakretki bez wskaZnika obrotu, 32 mmi33 mm ‘ 50 g : Z

561-2640 561-2650

Naktadka Checklink

Nakfadka Checklink stanowi potaczenie miedzy nakretkami kota. Jej zadaniem jest utrudnienie dalszego ruchu poluzowanej nakretki kota
poprzez pofaczenie sasiadujacych nakretek ze soba. Ponadto ksztatt potaczenia wyraZnie zmienienia sie przez naprezenie, ktére wytwarza sie na nim
przez ruch nakretki, ktdra sie poluznia. Dodatkowo Checklink przez taczenie nakretek ze soba zapobiega wypadnieciu luznej nakretki ze Sruby kota.

Nr kat. Opis llosc w op. gl iy
561-2590 | Nakfadka CHECKLINK 30 mm | 100 l \ J
561-2600 | Nakladka CHECKLINK 32 mm | 100 i u,\ |
561-2610 | Nakladka CHECKLINK 33 mm | 100 s

e

561-2590
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Zestawy centrujace do kot

Utatwiaja prawidtowy montaz kot samochoddw ciezarowych oraz zabezpieczaja gwinty w piascie przed uszkodzeniem.

Nr kat. Opis
519-7042 ‘ Zestaw centrujacy do kot 17,57/ 19,5” ﬂ
519-7035 | Zestaw centrujacy do kot 22,5” | —_—_—

519-7042

Klucze krzyzakowe

Nr kat. Opis
571-9580 ‘ Klucz krzyzakowy 17 x 19x 21 x 11/16”

571-9440 ‘ Klucz krzyzakowy 17x19x21x13/16” - HAZET ‘
5719450 | Klucz krzyzakowy 17x19x22x1/2" - HAZET |

840-0073X ‘ Klucz krzyzakowy 17 x 19x22x 1/2"
840-0121 ‘ Klucz krzyzakowy 24 x 27 x 32 x 3/4” - GEDORE

571-9440 840-0073X

Klucze dynamometryczne

Klucze dynamometryczne przeznaczone do dokrecania kot z precyzyjnie nastawianym momentem dokrecajacym.

NO13046 NO13443 { NO13445 N012009.01

Zakres momentow
Nr kat. Opis dokrecenia (Nm)
NO13045 ‘ Klucz dynamometryczny 1/2” ‘ 20-100
NO13441 ‘ Klucz dynamometryczny 1/2" ECO ‘ 20-100
NO13046 | Klucz dynamometryczny 1/2" PROFI | 40 - 200
NO13443 ‘ Klucz dynamometryczny 1/2” ‘ 40-200
NO13047 ‘ Klucz dynamometryczny 1/2” ‘ 60-300
NO13445 ‘ Klucz dynamometryczny 1/2”ECO ‘ 60 -300
NO13050 | Klucz dynamometryczny 3/4" | 80 - 400

|

N012009.01 ‘ Klucz dynamometryczny 1”tamany 3001000
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/ Sruby mocujace do felg stalowych i aluminiowych

Ocynkowane Sruby mocujace o twardosci 10.9 Hr stosowane przy felgach aluminiowych oraz stalowych, aut osobowych i dostawczych.

L O
?v o ?W

561-5005 561 5006 561-5007 561-5009

561-5010 561-5011

Nr kat. Rozmiar Ksztatt tha Dtugos¢ gwintu Kluz  Zastosowanie
5615001 | 12x1,25 | Stozek L om0 Ra A Romeo,
5615002 | 12x1,25 | Stozek | 26mm | 19 | Landa, Peugeot,
5615003 | 12%1,25 I Stozek | 28mm || 17 | Citroen
5615004 || 12¢1,5 | Stozek I uamm || 17 ] d

. Bmw, Mercedes,
| 561-5005 || 12x15 I Stozek I 6mm | 19 ] og]eY Reﬁ;‘:h’e\slw
5615006 || 12¢1,5 | Stozek I 8om || 17 ]

‘ 561-5007 H 12x1,5 H Kula/Sfera ‘ ‘ 24 mm H 17 ‘ ‘ Mercedes, Skoda, VW
\ 561-5009 \ \ 12x1,5 \ \ Kula/Sfera \ \ 40 mm \ \ 17 \ \ Mercedes
5615010 | 14x1,5 I Stozek | 8mm || 17 || Audi, Mercedes,
5615011 | 14x1,5 | Kula/Sfera | 28mm || 17 || Skoda,VW,Volvo

Nakretki chromowane dedykowane na oryginalne felgi aluminiowe

561-3001 561-3002 561-3003

Nr kat. Rozmiar Ksztatt tha — Stozek Diugos¢ gwintu Kluz  Zastosowanie
561-3001 12x1,5 - z:g:{lgueta ~TP 1 tomkowa ruchoma podktadka 35mm 19
14x1,5 kni TYP Ford
561-3002 o —zs(r)r;mn Ieta - Stozkowa ruchoma podkfadka 35mm 21
12x 1,5 — zamknieta
561-3003 —TYPTOYOTA / LEXUS/ Ptaska ruchoma podktadka 39mm 21 TO.YOTA. / L.EXUS/
Mitsubishi Mitsubish
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Nakretki mocujace do felg stalowych i aluminiowych \

Nakretki mocujace stosowane przy obreczach aluminiowych i stalowych, aut osobowych i dostawczych. Dostepne z powtoka ocynkowang lub
stalowa czerniong
Nakretki zamkniete - do obreczy aluminiowych.

Nakretki otwarte - do obreczy stalowych.

561-5201 561-5202 561-5215 561-5205
5% 4 o
o T ¥ o
561-5206 561-5207 561-5208 561-5209
O e OO [
- 561-5211 561-5212 561-5213
561-5210
561-5214
Dlugos¢ catkowita
Nr kat. Rozmiar Ksztatt tha — Stozek nakretki Kluz  Zastosowanie
‘ 561-5201 ‘ ‘ 12x1,25 - otwarta ‘ ‘ Bez kotnierza ‘ ‘ 15mm ‘ ‘ 19 ‘ _ .
1561-5202 121,25 - otwarta I Bez kotnierza T tsmm | ] Ee'g' stalowe: Nissan,
uzuki, Subaru
‘ 561-5215 ‘ ‘ 12x1,25 - otwarta ‘ ‘ Z kotnierzem ‘ ‘ 21 mm ‘ ‘ 19 ‘ ‘
‘ 561-5205 ‘ ‘ 12x 1,25 - zamknieta ‘ ‘ 7 kotnierzem ‘ ‘ 35mm ‘ ‘ 19 ‘ Felgi Aluminiowe:
5615206 || 12x1,25 - zamknigta | Zkotnierzem | 35mm || 21 || Nissan, Suzuki, Subary
‘ 561-5207 ‘ ‘ 12x1,5 - otwarta ‘ ‘ Bez kotnierza ‘ ‘ 15 mm ‘ ‘ 19 ‘ Felgi stalowe: Chrysler,
‘ 561-5208 ‘ ‘ 12x1,5 - otwarta ‘ ‘ Bez kotnierza ‘ ‘ 15mm ‘ ‘ 21 ‘ Elhe\:iml‘:I Fo:jd,. "
1561-5200 || 12x1,5- zamknieta I 7 kotnierzem I 35mm 19 | M(:;d:t M);:S'Lb?;’hi,'a’
‘ 561-5210 ‘ ‘ 12x1,5 - zamknieta ‘ ‘ Z kotnierzem ‘ ‘ 35mm ‘ ‘ 21 ‘ Toyota / Lexus
‘ 561-5211 H14x1,5-otwarta H Bez kotnierza H 15mm H 19 ‘
‘ 561-5212 ‘ ‘ 14x1,5 - otwarta ‘ ‘ Bez kotnierza ‘ ‘ 15mm ‘ ‘ 21 ‘ Felgi stalowe: Ford,
1561-5213 || 14x1,5- zamknieta I 7 kotnierzem I 35mm | 19 | Opel,Land Rover
‘ 561-5214 ‘ ‘ 14x1,5 - zamknieta ‘ ‘ Z kotnierzem ‘ ‘ 35mm ‘ ‘ 21 ‘
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Opaska zaciskowa, plastikowa

Plastikowe opaski kablowe przeznaczone s3 do mocowania wiazek przewodow elektrycznych, wezy, rurek itp. Produkt wykonany jest
z poliamidu 6.6 o klasie palnosci UL 94 V2. Materiat ten moze pracowac w temperaturze od -140 do 480 °C. Charakteryzuje sie odpornoscia na oleje,
produkty ropopochodne, rozpuszczalniki, tuszcze, wode morska, plesnie.

Opis Rozmiar (mm) llosc w op.
‘ 880-1801 H Opaska zaciskowa, plastikowa H 140x3,6 H 100 ‘
880-1802 || Opaska zaciskowa, plastikowa 0025 | 00 |
‘ 880-1803 H Opaska zaciskowa, plastikowa H 290x3,6 H 100 ‘
880-1804 || Opaska zaciskowa, plastikowa I A 00 |
Opaska slimakowa

Opaska slimakowa przeznaczona jest do mocowania elastycznych przewodéw gumowych, PCV i innych o ksztatcie okragtym na krdccach
zakanczajacych, wejsciowych itp. Opaski wykonane sg ze stalowej tasmy posiadajacej asymetryczne wyttoczone uzebienie. Ksztatt tha zapobiega
odchylaniu sig korica tasmy oraz zapewnia dobry dostep klucza do tha $ruby.

Opis Rozmiar (mm)  Szerokos¢(mm) llosc w op.
1880-2010 || Opaskaslimakowa || 612 || 75 100 |
1880-2011 || Opaskaslimakowa | 816 || 9,0 100 |
1880-2012 || Opaskaslimakowa || 1220 || 9,0 100 |
1880-2013 || Opaskaslimakowa |  14-20 || 75 100 |

Opaska przegubowa regulowana

Przegubowe opaski uniwersalne stosowane s3 najczesciej do zaciskania gumowych oston na przegubach. Opaski te posiadaja kilka
dodatkowych otworéw umozliwiajacych requlacje zaciskania w szerszym zakresie, co daje mozliwos¢ zastosowania jednego rozmiaru do kilku
réznych modeli samochoddéw. Wykonana z tasmy ocynkowane;.

Opis Rozmiar (mm) lloscw op.
‘ 880-2201 H Opaska przegubowa requlowana H 32-44 H 50 ‘
‘ 880-2202 H Opaska przegubowa requlowana H 44-56 H 50 ‘
‘ 880-2203 H Opaska przegubowa requlowana H 56-68 H 50 ‘
‘ 880-2204 H Opaska przegubowa requlowana H 68-80 H 50 ‘
‘ 880-2205 H Opaska przegubowa requlowana H 80-92 H 50 ‘
|

‘ 880-2206 H Opaska przegubowa requlowana H 92-104 H 50




JES John Guest® PNEUMATYKA 109

Instalacje pneumatyczne

System pofaczen wtykowych jest idealnym rozwiazaniem w kompleksowej budowie instalacji sprezonego powietrza. Zapewnia trwate, pewne
oraz szczelne potaczenie rury z elementem taczacym, jak rdwniez charakteryzuje sie tatwoscia wykonania i estetycznym wygladem. Operacja
faczenia i roztaczania moze by¢ przeprowadzana wielokrotnie bez zmiany whasciwosci technicznych elementéw.

@

® ®

@
1. Ztacze montazowe 4. Kolano montazowe 7. Uchwyt mocujacy
Nr kat. Wymiary Nr kat. Wymiary Nr kat. Wymiary
PNJD0-0412 1/2'x12 PNJGI-0012 212 PNCF0-1216 12/16
PNJDO-0415 12'x15 PNJGI-0015 PNCF0-1623 16/23
PNJD0-0418 1/2'x18 PNJGI-0018 18
PNJD0-0522 3/4"x 22 PNJGI-0022 @0
2. Redukcja montazowa 5. Tréjnik montazowy 8. Przewdd sieciowy

Wymiary Wymiary

Nr kat. Zew. - wew. Nr kat. Wymiary Nrkat. zZew. - wew.
PNJR0-1815 18-15 PNJTR-0018 18x15x 18 PNRAT-1512 15x12
PNJR0-2215 22-15 PNJTR-0022 22x15x22 PNRAT-1815 18x15
PNJR0-2218 22-18 PNRAT-2218 22x18
3. Ztacze dwustronne 6. Trojnik montazowy
Nr kat. Wymiary Nr kat. Wymiary
PNJDI-0006 PNJTI-0015 15
PNJDI-0008 PNJTI-0018 18
PNJDI-0010 PNJTI-0022 o0
PIDI-0012
PIDI-0015
PNJDI-0018 a18

PNJDI-0022 22
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Weze pneumatyczne spiralne

RﬁcrUsH

Chicago _
Pneumatic"

Weze poliuretanowe TIP-TOPOL

Nr kat. Opis

PNW12805 | Waz PU12X8 mm 5 m |
PNW12810 | Waz PU 12X8 mm 10m |
PNW12815 | Waz PU12X8 mm 15 m |

Weze poliuretanowe RECTUS

Cisnienie robocze

Nrlat. Opis przy temp. +23°C
PNWR12810 | Waz RECTUS PU 12x8 mm 10 m I 10 bar |
PNWR12815 | Waz RECTUS PU 12x8 mm 15 m I 10 bar |
PNWR16118 | Waz RECTUSPU 16X 1Tmm8mm || 10 bar |
PNWR161115 | WazRECTUSPU 16X 11 mm15mm || 10 bar |

Weze zbrojone PCV

Maksymalne cisnienie w zaleznosci od $rednicy weza 12 — 21 bar.

. Cisnienie robocze

Nr kat. Opis przy temp. +23°C
PNP6 ‘ Waz zbrojony 6 x 2 mm PCV ‘ ‘ 21 bar ‘
PNP8 ‘ Waz zbrojony 8 x 2,5 mm PCV ‘ ‘ 19 bar ‘
PNP10 ‘qu zbrojony 10 x 2,5 mm PCV H 17 bar ‘
PNP12 ‘ Waz zbrojony 12,5 x 2,5 mm PCV ‘ ‘ 16 bar ‘
PNP16 ‘ Waz zbrojony 16 x 3 mm PCV ‘ ‘ 12 bar ‘

Weze wzmacniane PCV

Maksymalne cisnienie 20 bar.

Nr kat. Opis

PNPAZ-0813 ‘ Waz wzmacniany 8 x 13 mm PCV ‘
PNPAZ-1015 ‘ Waz wzmacniany 10 x 15 mm PCV ‘
PNPAZ-1319 ‘ Waz wzmacniany 13 x 19 mm PCV ‘

Zwijadta pneumatyczne

Nr kat. Opis
CPHRNO L ‘ Zwijadfo pneumatyczne (dt. 16m, $r. wew. 13mm) ‘
(CPHRNO M ‘ Zwijadto pneumatyczne (dt. 16m, $r. wew. 10mm) ‘
CPHRNSA420 Zwijadto Rneumatyczne zamkniete

(dt. 10m, ér. wew. 8mm)

“CPHRNO M / CPHRNO L

(PHRNS420
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Krocce i szybkoztacza TIP-TOPOL

4

C

PNKR8 PNKR14Z PNS8 PNS14Z

Nr kat. Opis Nr kat. Opis

PNKR6 ‘ Krdciec z koricowka na waz 6 mm ‘ PNS6 ‘ Szybkoztacze z koicéwka na waz 6 mm ‘
PNKR8 ‘ Kréciec z koricdwka na waz 8 mm ‘ PNS8 ‘ Szybkoztacze z koricdwka na waz 8 mm ‘
PNKR10 ‘ Krdciec z koricowka na waz 10 mm ‘ PNS10 ‘ Szybkoztacze z kocéwka na waz 10 mm ‘
PNKR12 ‘ Kréciec z koricdwka na waz 12 mm ‘ PNS12 ‘ Szybkoztacze z koricdwka na waz 12 mm ‘
PNKR14W ‘ Kréciec z gwintem wewnetrznym 1/4” ‘ PNS14W ‘ Szybkozlacze z gwintem wewnetrznym 1/4” ‘
PNKR14Z ‘ Kréciec z gwintem zewnetrznym 1/4” ‘ PNS14Z ‘ Szybkoztacze z gwintem zewnetrznym 1/4” ‘
PNKR38W ‘ Kréciec z gwintem wewnetrznym 3/8” ‘ PNS38W ‘ Szybkozfacze z gwintem wewnetrznym 3/8” ‘
PNKR38Z ‘ Kréciec z gwintem zewnetrznym 3/8” ‘ PNS38Z ‘ Szybkoztacze z gwintem zewnetrznym 3/8” ‘
PNKR12W ‘ Kréciec z gwintem wewnetrznym 1/2” ‘ PNS12W ‘ Szybkozfacze z gwintem wewnetrznym 1/2” ‘
PNKR12Z ‘ Kréciec z gwintem zewnetrznym 1/2” ‘ PNS12Z ‘ Szybkoztacze z gwintem zewnetrznym 1/2” ‘
PNKR128 ‘ Kréciec 12/8mm - uzbrojenie weza ‘ PNS128 ‘ Szybkoztacze 12/8mm - uzbrojenie weza ‘

r .

Krocce i szybkoztacza RECTUS

YW ‘LIH E::
PNKRR9 PNKRR14Z PNKRR128 PNSR9  PNSR12Z PNSR128
Nr kat. Opis Nr kat. Opis
PNKRR9 ‘ Kréciec z koricowka na waz 9 mm ‘ PNSR9 ‘ Szybkoztacze z koricdwka na waz 9 mm
PNKRR13 ‘ Krdciec z koricowka na waz 13 mm ‘ PNSR13 ‘ Szybkoztacze z kocéwka na waz 13 mm
PNKRR128 ‘ Kréciec na waz 12 x 8 - uzbrojenie weza ‘ PNSR14Z ‘ Szybkoztacze z gwintem zewnetrznym 1/4”
PNKRR14Z ‘ Krdciec z gwintem zewnetrznym 1/4” ‘ PNSR14W ‘ Szybkoztacze z gwintem wewngtrznym 1/4”
PNKRR38Z ‘ Krdciec z gwintem zewnetrznym 3/8” ‘

|

PNKRR12Z ‘ Krdciec z gwintem zewnetrznym 1/2" PNSR38W ‘ Szybkoztacze z gwintem wewngtrznym 3/8”

PNSR12Z ‘ Szybkoztacze z gwintem zewnetrznym 1/2”

PNSR12W ‘ Szybkoztacze z gwintem wewngtrznym 1/2”

|
|
|
|
PNSR38Z ‘ Szybkoztacze z gwintem zewngtrznym 3/8” ‘
|
|
|
|

PNSR128 ‘ Szybkoztacze na waz 12 x 8 - uzbrojenie weza

Akcesoria pneumatyczne

Nr kat. Opis
PNTRO) | Tr6jnik 12" kpl. z szybkoztaczami 1/2" |

PNDWOJ ‘ Dwdjnik 1/2"z szybkoztaczami 1/2" ‘ PNTROJ

PNDWOJ
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PNPCLAC7 108 PNPCLAC7-1JF PNPCLAC7-1JM  PNPCLAA7-104  PNPCLAA7-108  PNPCLAA7-111  1625KA 1727KA

SERIA - XF PCL przepustowos¢ przy 6 bar : 2 220 I/min, spadek cinienia 0.5 bar, max cisnienie 35 bar

Nr kat. PCL Nr kat. RECTUS

SERIA - XF Opis SERIA - 1625KA

PNPCLACT-ICF | Szybloztacze z gwintem wewngtrznym 1/4” | PNSR1625KA-W13 |
PNPCLAC7-1CM ‘ Szybkoztacze z gwintem zewnetrznym 1/4” ‘ ‘ PNSR1625KA-AK13 ‘
PNPCLAC7-1EF ‘ Szybkoztacze z gwintem wewnetrznym 3/8” ‘ ‘ PNSR1625KA-IW17 ‘
PNPCLAC7-1EM ‘ Szybkozlacze z gwintem zewnetrznym 3/8” ‘ ‘ PNSR1625KA-AK17 ‘
PNPCLAC7-1JF ‘ Szybkoztacze z gwintem wewnetrznym 1/2” ‘ ‘ PNSR1625KA-IW21 ‘
PNPCLACT-UM | Szybkozlacze z gwintem zewnetrznym 1/2” | PNSR162SKA-AK2T |
PNPCLACT-106 | Szybhozlacze z koricowa na waz 6 mm | PNSR1625KA-TFO6 |
PNPCLAC7-108 ‘ Szybkoztacze z koricdwka na waz 8 mm ‘ ‘ PNSR1625KA-TF08 ‘
PNPCLAC7-110 ‘ Szybkoztacze z koicéwka na waz 10 mm ‘ ‘ PNSR1625KA-TF10 ‘
PNPCLAC7-113 ‘ Szybkoztacze z koicéwka na waz 13 mm ‘ ‘ PNSR1625KA-TF13 ‘
PNPCLAA7-106 ‘ Kréciec z gwintem wewnetrznym 1/4” ‘ ‘ PNSR25SF-IW13 ‘
PNPCLAA7-102 | Kréciecz gwintem zewnetrznym 1/4” | PNSR25SF-AK13 |
PNPCLAAZ-107 | Kréciecz gwintem wewnetrznym 3/8" | PNSR25SF-IW17 |
PNPCLAA7-103 | Kréciecz gwintem zewngtrznym 3/8" | PNSR2SSF-AK17 |
PNPCLAA7-108 ‘ Krdciec z gwintem wewnetrznym 1/2" H PNSR25SF-IW21 ‘
PNPCLAA7-104 ‘ Krdciec z gwintem zewnetrznym 1/2" H PNSR25SF-AK21 ‘
PNPCLAA7-110 | Kréciec z koricowka na waz 6 mm | PNSR25SF-TF06 |
PNPCLAA7-111 ‘ Krdciec z koricowka na waz 8 mm ‘ ‘ PNSR25SF-TF08 ‘
PNPCLAA7-112 | Kréciec zkoricowka na waz 10 mm | PNSR25SF-TF10 |
PNPCLAA7-113 | Kréciecz koricGwha na waz 13 mm | PNSR25SF-TF13 |

SERIA 1727KA RECTUS przepustowosé przy 6 bar 5 000 I/min, spadek ci$nienia 0.5 bar, max cisnienie 35 bar

Nr kat. Opis
PNSR1727KA-IW21 ‘ Szybkoztacze z gwintem wewnetrznym 1/2”

PNSR1727KA-AK21 ‘ Szybkozlacze z gwintem zewnetrznym 1/2”
PNSRI727KA-TF13 | Szybkoztacze z koricowka na waz 13 mm
PNSR1727SF-IW21 ‘ Kréciec z gwintem wewnetrznym 1/2”
PNSR1727SF-AK21 ‘ Krdciec z gwintem zewnetrznym 1/2"
PNSR1727SF-TF13 ‘ Krdciec z koricéwka na waz 13 mm
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Listwy rozgatezne

PNLISTW-3201 PNLISTW-3202

PNLISTW-3225

Nr kat. Opis
PNLISTW-3201 ‘ Listwa rozgatezna 1x1/2" przelot 1/2"

|
PNLISTW-3202 ‘ Listwa rozgatezna 2x1/2" przelot 1/2" ‘
|
|

PNLISTW-3203 ‘ Listwa rozgatezna 3x1/2" przelot 1/2"
PNLISTW-3225 ‘ Listwa rozgatezna 5x1/2"

Elementy do budowy instalacji pneumatycznej

Kompleksowy zespot przygotowania sprezonego powietrza skiadajacy sie z filtra, naolejacza
i reduktora zapewnia dostarczenie optymalnie przygotowanego powietrza pod potrzeby odbiornikow.
Reduktor cisnienia stuzy do nastawiania i utrzymania statej wartosci ciSnienia wyjsciowego w instalacjach
pneumatycznych.

Filtr (odwadniacz) stuzy do oczyszczenia powietrza z zanieczyszczen statych i ptynnych o odpowiednich
wielkosciach zgodnie z zastosowang wktadka filtracyjna.

Naolejacz stuzy do nasycenia olejem powietrza zasilajacego odbiorniki wymagajace smarowania.

PNFROU1/2MIDI

Nr kat. Opis Informacje dodatkowe
I L "
PNFROU1/2MIDI | zfiltrem gulag YBAOWEGo L, ' |
i naoleiaczem 1/2” Zakres temperatur pracy: 0-60°C, ,
) Doktadnos¢ filtracji: 40 um. PNRCOF1/2MID!
Odwadniacz sieciow Maksymalne cisnienie zasilania 16 bar, ci$nienie wyjsciowe 8
PNRCOF1/2MIDI o y 0-10 bar, przytacza 1/2", producent Camozzi, spust skroplin
z reduktorem cisnienia ,
pdtautomatyczny
PNRCOL1/2MIDI | Naolejacz sieciowy Maksymalne usmgme zasilania 16 bar, przytacza 1/2', &
producent Camozzi -
PNCN204-L00 ga‘l’('le’aa c”;,'ejs“’wy Praylacza 1/4” W
o Xlucza PNRCOL1/2MIDI - PNCN204-L0O

Oleje

Nr kat. Opis
PNOLEINOS | Olej do narzedzi 05 | -
PNOLEJNO1 ‘ Olej do narzedzi 11 ‘ A -
PNOLEIN2 | Olejdo narzedzi2 | )} =
ej do narzedzi - =
: -
CPCA00046 | Olejdo kluczy CP 0,61 | -
PNOLEJS1 ‘ Olej do sprezarek 11 ‘ - —
PNOLEJS2 | Olej do sprezarek 2| | PNOLEINOS ~ PNOLEINOT  CPCA000046 PNOLEJS2
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Urzadzenia do pompowania - Inflator

Urzadzenie przeznaczone do szybkiego pompowania opon samochodow bezdetkowych. Jest szeroko stosowane w zaktadach
wulkanizacyjnych, stacjach obstugi samochodéw oraz pomocy drogowej.

519-3905

Nr kat. Opis
519-3905 ‘ Pojemnos¢ zbiornika - 22 dm?, ci$nienie napetniania - max. 10 bar, masa - 12 kg

Elektroniczne urzadzenia do pompowania powietrza

Profesjonalne urzadzenia przeznaczone do szybkiego i automatycznego pompowania két samochoddw ciezarowych oraz osobowych. Posiadaja
funkcje przepompowywania kofa. Dzigki whudowanej funkcji spuszczania powietrza urzadzenia znacznie przyspieszaja pompowanie kot azotem.

PNPCLD12

PNPCL-QUBE

Nr kat. Opis Informacje dodatkowe

D1 Zakres pompowania: 0 - 10 bar, wydajnos¢ 1560 | / min przy ci$nieniu 10 bar,
PNPCLD12 leqalizowan mozliwo$¢ przepompowania opony: 0 - 2 bar, podswietlany wyswietlacz LCD,

g V1| sterowanie elektroniczne, doktadno$c 0,5%.

D 12 do kosza . . ) s
PNPCLD12K . Wersja urzadzenia przeznaczona do wspdtpracy z koszem do pompowania kot TP518-0045

legalizowany

Urzadzenie umozliwiajace jednoczesne pompowanie 4 két - 4 przewody 7,5m .
PNPCLD13 D13 Zakres pompowania: 0-10 bar, wydajnos¢ 2500 | / min przy cisnieniu 10 bar, mozliwo$¢ przepompowania
opony: 0 - 2 bar, podswietlany wyswietlacz LCD, sterowanie elektroniczne, doktadnos¢ 0,5%.

Zakres pompowania 0 -10 bar, wydajnos¢ do 2 500 I/min przy cisnieniu
PNPCL-QUBE | QUBE 10 bar; doktadnos¢ +/- 0.5%; wyswietlacz ciektokrystaliczny; sterowanie elektroniczne;
funkcja przepompowania kota; mozliwos¢ pompowania azotu;
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Pistolety do pompowania powietrza

= o b
Legalizowane |
L{__?é-:—;—/"
hF
519-9356 PNPCLAFG-TH081 L PNPCLALG-3HO04

Nr kat. Opis
519-9356 \ Pistolet do pompowania powietrza do 12 bar

|
PNPCLAFG-1H081 \ Pistolet do pompowania powietrza AIRFORCE do 12 bar z wezem 1,8m i koricowka 562-5095 \
PNPCLAFG-THO81L \ Pistolet do pompowania powietrza AIRFORCE do 12 bar z wezem 1,8m i koricowka 562-5095 — legalizowany \
PNPCLALG-3H04 \ Pistolet do pompowania powietrza do 9,6 bar z wezem 0,53 m i koicéwka PNPCLC02-H03 \
PNPCLALG-3H05 \ Pistolet do pompowania powietrza do 9,6 bar z wezem 1,8 m i przedtuzka PNPCLC03-A03 \
PNPDP \ Pistolet do pompowania powietrza do 10 bar \
|
|
|
|
|
|

PNPCLRHA-2126 \ Wezyk do pistoletu 180 cm - PCL z koricowka 562-5095
PNPCLRHA-2129 \ Wezyk do pistoletu 50 cm - PCL z koricéwka 562-5095
PNPCLRHA-233 \ Wezyk do pistoletu 180 cm — AIRFORCE z koricowka 562-5095

519-9387 \ Wezyk do pistoletu 519-9356 — 150 cm
519-939%4 \ Wezyk do pistoletu 519-9356 — 60 cm
PNPDP1 | Weiyk do pistoletu PNPDP — 50 cm
Przedtuzki
B G -
PNPCLC01-A03 PNPCLC03-A03
Nr kat. Typ

PNPCLCOT-A03 | Przediuzka z podwdjna koricowka |
PNPCLC03-A03 ‘ Przedtuzka z podwdjna koricowka i klipsem - otwarta ‘
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Cisnieniomierze
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519-9319 PNPCLDPG-1HO3 1%

=0 ===
PNPCLTPG-4HO1 - PNPCLTPG-57H3 iy s -0

Nr kat. Opis

Cisnieniomierz elektroniczny, wybdr 3 skali (bar, psi, Kpa), zakres pomiaru od 0,5 bar do 9,99 bar, podswietlany
519-9340 . . : ) .

3-miejscowy wyswietlacz, funkgja latarki, automatyczne wytaczenie po 90 sek.

(isnieniomierz elektroniczny, wybor 4 skali (bar, psi, Kpa, Kgf ), zakres pomiaru od 0 do 7 bar, podswietlany
519-9350 . : . :

wyswietlacz, funkcja latarki, automatyczne wytaczenie po 60 sek.
519-9318 ‘ (isnieniomierz 0 - 12 bar
519-9319 | Ciénieniomierz 0 - 12 bar EM

PNPCLTPG-4HO1 | Ciénieniomierz 0,8 - 8,2 bar
PNPCLTPG-57H3 ‘ Cisnieniomierz 0,8 - 11 bar

|
|
PNPCLDPG-1HO03 ‘ (isnieniomierz z przedtuzka 0 - 12 bar ‘
|
|




